Mitutoyo

(For detaljerad information om arbetsmoment och detaljer som inte beskrivs i denna handbok, se bruksanvisningen)

| Lista dver manéverknappar

Knappfunktion

S
1 Slar av och pa strommen.
Mitutoyo = @
2 Aktiverar matning av invandig diameter. I =
3 Aktiverar matning av utvandig diameter. 2 3 4 5
4 Aktiverar planhetsskanning. -\’ /2 N/ Nl
(1] (1n2] $
5 Véxlar matmetoden mellan INC/ABS. . %’-
6 Fryser ett matvarde, eller sander ut data. 6 7 <
HOLD —L
7 Stéller in preset varde. DATA
8 Oppnar for installning av driftlage.
9 Annullerar funktionen.
CANCEL
10 Andrar siffror eller instéliningsdetalj. A A
[ T
11 Bestdam arbetsmomentet. 8 10 11 9
Stéller om enheten mellan "tum" och mm".
12 (Endast for modeller som stéder
tumsystem.)
Lista over LCD-displayer
1 Raknare 9 Markoér, Enter
2 Stigningsindikering 10 Assistentfunktionens status
ZP (stigning), ZD (dia.), ZL (max. 11 Assistentfunktion nr
varde), ZS (min. varde), W
3 (bred), U (tol. vre gréns), L 7 10 5 4 6
(tol. undre gréns)
a Matsystem, Forinstallt, Enhet, @

Hall (H)

Toleransbedémning

. H]?}lil

AR

Varning for minskad spanning i
stromforsorjningen

Végledningssymbol
g BB 8 RES.UNIT QUTPU

Instéllning av driftsatt

a MCLR POWERSET ASSIST

=]

Instdllning av ABS nollpunkt

1) Forsakra dig om att ABS-symbolen har tants
pa displayen. -

(Om "INC" visas pa displayet, hall g8 intryckt
i mer én 1 sekund for att visa "ABS".)

2) Tryck pa @ Forsakra dig om att PRESET-
symbolen ténds och att +000.000 mm visas pa
LCD:n. (Om ett annat numeriskt varde visas,
andra det till "+000.000mm" med
markoértangenterna un.)

3) Satt matspetsen i beroring med planskivan,
och for den sedan sakta nedat tills det att en

signal hors. Installningen av ABS nollpunkt ar
@/slutad nar rakneverket borjar att rakna.

Instdllning av matpetsdiameter

(1a2]
1) Tryck pa moch i denna

ordningsféljd. Nuvarande kuldiameter visas.
2) Tryck pa for att aktivera
installningslaget.

3) Satt matspetsen i beréring med ytan
(A), och for den sedan sakta nedat tills
det att en signal hors.

vt

(A)

4) Satt matspetsen i beroring
med ytan (B), och for den sedan
sakta uppat tills en signal hors.

5) Tryck pa for att avsluta (B)

installningen.

Kalibrerings-
block for
kuldiameter
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Exempel pa héjdmatning:

1) Stall in ABS-nollpunkten.
2) Flytta matspetsen till ovansidan av
ett arbetsstycke och for den sedan
sakta nedat tills det att en signal
hors.

3) Symbolen H ténds och ett mat-
resultat visas.

4) For att fortsatta hojdmat-

ningen, upprepa proceduren

_ fr.o.m. steg 2).

Exempel pa cirkelmatning (hal):

1) Tryck pa

2) Flytta matspetsen till ndrheten (a) cetrum

av en cirkel.
3) Satt matspetsen i berdring med

arbetsstycket i narheten av den lagsta

punkten. Dra fast ratten for upp/ned
nar summern avger signal sa att
ratten inte kan forflyttas.

4) Flytta huvudenheten eller ar-
betsstycket at héger och vanster
for att s6ka upp minimumvardet
medan ratten ar last.

5) Tryck pa vid den punkt dar
raknevardet forblir oférandrat.

6) Sok upp maxvardet c) i nar-
heten av Oversta punkten pa
samma satt som i stegen 3) till 4).
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Arbets-

/
/
7 syoke

- 7) Tryck pa f6r att visa matvardet.






