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Aby se zajistilo, ze pfistroje budou pouzivany spravnym a bezpeénym zplsobem,
vyuzivaji navody spole¢nosti Mitutoyo rlizné bezpecnostni symboly (upozorfiujici slova a
bezpecnostni vystrazné symboly) pro upozornéni na nebezpeci a pfipadné nehody a
varovani pfed nimi.

Nasledujici symboly oznacuji obecna varovani:

Upozorriuje na bezprostfedné hrozici situaci, ktera bude mit za nasledek vazné zranéni
nebo usmrceni, pokud ji nebude zabranéno.

Upozorfiuje na potencialné nebezpecnou situaci, ktera by mohla mit za nasledek
vazné zranéni nebo usmrceni, pokud ji nebude zabranéno.

Upozorrfiuje na potencialné nebezpecnou situaci, ktera mize mit za nasledek mensi
nebo méné zavazné zranéni nebo $kodu na majetku, pokud ji nebude zabranéno.

Nasledujici symboly oznaluji konkrétni vystrahy nebo zakazané Ccinnosti, nebo
upozoriiuji na povinnou €innost:

Upozorfiuje uzivatele na konkrétni nebezpe€nou situaci. Uvedeny pfiklad znamena:
"Pozor, nebezpeci zasahu elektrickym proudem".

Zakazuje urcitou €innost. Uvedeny pfiklad znamena: "Nerozebirejte".

Stanovi pozadovanou ¢innost. Uvedeny pfiklad znamena: "Uzemnit".
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KONVENCE POUZIVANE V TOMTO NAVODU

Rilizné typy poznamek

Nasledujici typy poznamek se pouzivaji, aby uzivateli pomohly ziskat spolehliva data z
méreni prostfednictvim spravného pouzivani tohoto systému.

DULEZITE - Dulezita poznamka poskytuje informace, které jsou pro provadéni dkolu mimoradné
dllezité. Tuto poznamku nesmite pfi provadéni ukolu opomenout.
» Ddlezita poznamka je typem bezpecnostniho upozornéni, které v pfipadé opomenuti
mize mit za nasledek ztratu dat, snizenou pfesnost nebo chybnou funkci/selhani
pristroje.

POZNAMKA Poznamka zduraziuje nebo dopliiuje dilezité body hlavniho textu. Také poskytuje
informace o urCitych situacich (napfiklad o omezenich paméti, konfiguracich zafizeni
nebo informace, které se tykaji konkrétnich verzi programu).

RADA Rada je typem poznamky, ktera uzivateli pomaha pouzivat techniky a postupy popsané
v textu podle jeho konkrétnich potieb.

Také poskytuje referencni informace spojené s popisovanym tématem.

/- Mitutoyo nepiebira zadnou odpovédnost vici jakékoli strané za jakékoli ztraty nebo ékody,\
pfimé ¢i nepfimé, zplsobené pouzivanim tohoto pfistroje v rozporu s timto navodem.
* Informace uvedené v tomto navodu podléhaji zménam bez pfedchoziho

upozornéni.

Copyright © 2015 Mitutoyo Corporation. VSechna prava vyhrazena.
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Varovné stitky

Mitutoyo profilovy projektor fady PJ-A3000 byl navrZzen a vyroben s ohledem na lidskou
bezpelnost. AvSak, aby jeho pouziti bylo jeSté vice bezpecné, jsou na hlavni jednotce a
vSech externich zafizenich pouZity vystrazné Stitky. Tato &ast popisuje mista umisténi
oznaceni a obsah vystrah. Pfed pouzitim profilového projektoru fady PJ-A3000 si prectéte
tento oddil spolu s kazdou kapitolou pro jeho bezpe&né pouZiti a delSi dobu Zivotnosti.

Popis varovnych stitkii méficiho projektoru

<<CAUTION: Hot>> Tento Stitek upozorfiuje, Ze zde, za urcitych podminek, existuje riziko poranéni vlivem
vysoké teploty.

Zarovka dosahuje po zapnuti extrémné vysoké teploty.

Nedotykejte se Zarovky nebo jeho okoli. V opaéném pfipadé mize dojit k popaleni.

<< Electric shock warning >> Tento &titek upozorfiuje na moznost urazu elektrickym proudem.

Dily vysokého napéti jsou umistény na vnitini strané krytu v oblasti, kde je umistén
tento Stitek. Pokud je kryt otevieny, maze dojit k Urazu elektrickym proudem. Z tohoto
divodu by mél byt kryt otevien pouze kvalifikovanym servisnim technikem.

C. 99MBA235CZ



Bezpecnostni opatreni pro zareni z halogenového svétla

A

POZOR

Jednotka osvétleni pouZiva halogenové svétlo. Chcete-li pouzivat tento vyrobek bezpeéné,
dodrzujte nasledujici opatfeni.

Provadéni jinych kontrol, nastaveni nebo procedur, nez zde uvedenych, mize mit za
nasledek vystaveni se nebezpeCnému zareni.

1) Jako bezpelnostni reference pro halogenovy zdroj svétla, je definovana nasledujici

norma.
« CSN EN 62471 "Fotobiologicka bezpe&nost svételnych zdrojli a soustav svételnych
zdroju"

2) Tento produkt je zafazen do rizikové skupiny 1 (nizké riziko) nebo nizSich rizikovych
skupin dle normy CSN.

3) Nedivejte se do halogenové svételného zareni. (Nedivejte se do vyzafovacich oken, i
kdyz svétlo nesviti.)

4) Nedivejte se do halogenového svételného zafeni pomoci optickych zafizeni, jako je
zvétSovaci ¢ocka.

5) Pfi méfeni obrobku, ktery ma leStény povrch, se nikdy nedivejte do odraZeného svétla z
ledténé plochy.

6) PFi méfeni Casti obrobku, ktera snadno odrazi svétlo, se vyhnéte divani se na méfenou
plochu.

7) Zafeni halogenového svétla neposkozuje lidskou pokozku.

C. 99MBA235CZ
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Bezpeénostni opatieni pro pouzivani

C. 99MBA235CZ

e Tento pristroj je méficim pristrojem.
Nepouzivejte tento pfistroj k jinym ucelim nez k Gucelu méfeni.

e Tento pristroj je presnym pristrojem.
PFi manipulaci s timto pfistrojem budte velmi opatrni. Na zadnou z jeho ¢asti nikdy
bé&hem pouzivani neplisobte narazy ani nadmérnou silou.

e Uved'te prostiedi pro instalaci do poiradku.
(Podrobné informace naleznete v "Pozadované prostiedi pro instalaci".)
¢ Okolni teplota v blizkosti 20°C.
¢ Bez extrémni vlhkosti.
e Bez prachu a nedistot.
e Bez vibraci.

e Opatrné upevnéte obrobek na stul.
Je-li sklo stolu nebo horni plocha vystaveny nadmérnym razim, maze dojit k jejich
poskozeni. Vénujte dostateCnou pozornost pfi upinani obrobku nebo pfipravku.
Zvlasté vénuijte pozornost tomu, aby nedoslo k naraziim na sklo stolu.

e Vénujte pozornost pracovnimu odévu a obuvi.
¢ Nikdy nenoste pantofle. Vzdy pouzivejte bezpe€nostni obuv.
e Teplo z lidského téla mize ovlivnit vysledky méreni.
¢ Noste pracovni odév s dlouhymi rukavy, abyste si nemohli zpusobit Skrabance o
okraje obrobku.

e Béhem pripojovani nebo udrzby vypnéte napajeni.
Abyste se vyhnuli nehodam nebo zasahu elektrickym proudem, zplisobenym chybnou
funkci b&éhem provozu, pfed provadénim pfipojovani nebo udrzby vypnéte napajeni.

e Napajeni
Dodrzujte nasledujici bezpecnostni opatfeni tykajici se napajeni.
¢ Jako pravidlo plati to, Ze pFipojeni by mélo byt jednofazové pomoci dvou vodi¢u a
jednoho zemniciho vodi¢e. (Vénujte fadnou pozornost polarité.)
¢ Nezapomente systém uzemnit. (Ochranné uzemnéni) (Tfida uzemnéni D) * Ohledné
informaci o zplsobu napajeni se obratte na kvalifikovaného elektrikafe nebo na
jakoukoli jinou osobu s obdobnymi znalostmi.



e Podle stavu zapnéte/vypnéte vypina¢ napajeni

Citad muze zobrazit chybové hlaseni (E51, E52, E53) podle pofadi zapnuti/vypnuti
napajeni hlavni jednotky projektoru a externiho zafizeni, jako je osobni pocita¢, v
souvislosti s néjakym externim zafizenim, kdyz je toto externi zafizeni pfipojeno k
Cita€i pomoci RS-232C.

Ujistéte se, ze postupujete podle nasledujiciho postupu, pfi zapinani/vypinani
vypinace napajeni.

- Pro ZAPNUT] «----- Hlavni jednotka projektoru — Externi zafizeni

- Pro VYPNUTI +----- Externi zafizeni — Hlavni jednotka projektoru

o Napajeci Sndra
Pouzivejte pouze dodanou napajeci $ilru. Pokud ma napajeci $ndra nebo konektory
napajeni jakoukoli zavadu, obratte se na spoleénost Mitutoyo. Vadné dily musi byt
vyménény servisnim technikem spole¢nosti Mitutoyo.

e Odstranovani krytu a demontaz pristroje
Tento pfistroj je pfesné sefizen a obsahuje &asti pod vysokym napétim. Abyste
predesli nehodam a zachovali vykon pfistroje, v zadném pfipadé neodstranuijte kryty
systému.

e Piredchazeni nebezpedci
Abyste se vyvarovali nebezpeci, nepouzivejte pfistroj v mistech, v nichz mize
dochazet k vytvareni tékavych plynd.

e Udrzba
Jemné otirejte necistoty z pristroje pomoci mékké utérky neuvolfujici viakna. Jestlize
je odstranéni nedistot obtizné, otfete pfistroj utérkou namocenou do neutralniho
Cisticiho pripravku a potom provedte otfeni suchou utérkou nebo dobfe vyzdimanou
utérkou vymachanou ve vodé. NepouZivejte organicka rozpoustédla, jako napfiklad
fedidla nebo benzin.

e Pri pouzivani pristroje v nasledujicich mistech podniknéte zvlastni ochranna
opatieni:
¢ V mistech, v nichZ dochazi k vytvofeni Sumu vyvolaného statickou elektfinou
¢ V blizkosti silnych elektrickych poli
e Jestlize v blizkosti prochazeji silova napajeci vedeni
e Tam, kde existuje nebezpedi radioaktivity
« V mistech, v nichz by pfistroj mohl byt vystaven plasobeni plyn zpUsobujicich korozi

C. 99MBA235CZ



Pozadované prostredi pro instalaci

Teplota
Tento profilovy projektor byl sestaven a upraven v mistnosti s fizenou teplotou pfi 20°C.
Chcete-li tento projektor pouzivat pfi jmenovité pfesnosti méfeni uvedené ve specifikaci,
teplota v misté instalace by méla byt blizko 20°C s minimalni vykyvy. (Idealni teplota jsou
standardni teplotni podminky urovné 1, 20°C +1°C, které jsou uvedeny jako "Standardni
podminky prostfedi pfesnosti méfeni" v JMAS5011.) Také teplotni gradient by mél byt 2°C
jako reference pro dobu 8 hodin. Pokud je teplota prostfedi hori nez dfive uvedené
podminky, nemusi projektor splfiovat specifikovanou prfesnost méfeni. Dokonce i v
pfipadé, Ze je doCasné dosaZeno specifikované presnosti Upravou, budou pfi teploté 20°C
zobrazeny vysledky s nejistotou.

Vihkost
VIhkost pfimo neovliviiuje pfesnost tohoto profilového projektoru. Pokud je vihkost okoli
vysoka, na dullezitych obrobenych plochach se bude snadno tvofit rez a mize mit
nepfiznivy vliv na elektronické soucasti. Je tfeba se snazit udrzet vihkost mezi 55 a 65%.

Prach a necistoty
Tento profilovy projektor je vyroben z vysoce pfesnych dilG, jako jsou vodici vedeni,
linearni pravitka a optické jednotky, které mohou byt snadno poSkozeny prachem a
Spinou. Pouzivejte tento projektor na misté bez prachu a nedcistot.

Uzemnéni
Pro spravné fungovani tohoto profilového projektoru, nezapomerite pfipojit svorku GND k
zemnici svorce s uzemnovacim odporem 100Q nebo méneé (splfiujici pozadavky uzemnéni
Tridy 3). Také, pokud ma byt tento systém konfigurovan spolu s dalSimi pfistroji, ujistéte se,
Ze v8echny tyto pfistroje, jsou fadné uzemnéné ve zdroji napajeni se spole¢nou zemnici
svorkou, a poté mezi nimi pfipojte signalove kabely.

Provozni prostredi
Umisténi Vnitfni pouziti
Nadmoriska vyska 2 000 m nebo méné

Provozni teplota 5~40°C
Provozni vihkost 80% nebo méné (Nesmi dochazet k roseni.)

Skladovaci prostredi

Skladovaci teplota -10 ~50°C
Skladovaci vlhkost 80% nebo méné (Nesmi dochazet k roseni.)

. 99MBA235CZ vii



Zaruka

V pfipadé, Ze by se tento produkt Mitutoyo, vyjma softwarového produktu, mél prokazat
vadnym v provedeni nebo materialu, béhem jednoho roku od data zakoupeni, provedeme,
po jeho pfedem uhrazeném vraceni do spole€nosti Mitutoyo, zdarma, podle naseho
vlastniho rozhodnuti, jeho opravu nebo vyménu.

Nicméné, nasledujici poSkozeni mohou podléhat thradé nakladd na opravu, i kdyz k nim
dojde v zaruéni dobé.

1 Porucha nebo poskozeni v dusledku nespravné manipulace nebo neopravnénym
modifikacim.

2 Porucha nebo poSkozeni v dasledku prepravy, padu nebo pfemisténi pfistroje po
zakoupeni.

3 Porucha nebo poskozeni v dlisledku pozaru, soli, plynu, abnormalniho napéti nebo
prirodni katastrofy.

Tato zaruka je platna pouze tehdy, pokud je pfistroj spravné instalovan a provozovan v
souladu s pokyny uvedenymi v tomto navodu.

Poznamky tykajici se prepravy do zamori

Tento vyrobek spada mezi vSeobecné kontrolované zbozi nebo program podle kategorie
16 samostatné tabulky nafizeni pro kontrolu vyvozniho obchodu nebo kategorie 16
samostatné tabulky nafizeni pro kontrolu devizovych prostfedk(i na zakladé japonského
zdkona o devizovych prostfedcich a zahrani€nim obchodu.

Tento navod dale také spada mezi vSeobecné kontrolovanou technologii pro pouzivani
v8eobecné kontrolovaného zboZi nebo program podle kategorie 16 samostatné tabulky
nafizeni pro kontrolu devizovych prostfedku.

Pokud hodlate tento vyrobek nebo technologii reexportovat nebo dodat dale jakékoliv
dalsi strané kromé vas samotnych, prosime, pfed timto reexportovanim nebo dodanim
dale konzultujte véc se spole¢nosti Mitutoyo.

Likvidace starého elektrického a elektronického zarizeni
(plati v Evropské unii a dalsich evropskych zemich se
systémy tridéného sbéru)

viii

Tento symbol na vyrobku nebo na jeho obalu oznaluje, Ze s timto vyrobkem nesmi byt
zachazeno jako s domovnim odpadem. Aby se omezil dopad WEEE (odpadniho
elektrického a elektronického zafizeni) na Zivotni prostfedi a minimalizoval se objem
WEEE likvidovanych skladkovanim, vyuzivejte opakované pouzivani a recyklaci.

Pro vice informaci kontaktujte mistniho prodejce nebo distributory.

C. 99MBA235CZ
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Prehled

Tato kapitola popisuje pfehled systému a nazvy a funkce
jednotlivych ¢asti méficiho projektoru fady PJ-A3000.

1.1 Prehled

Mitutoyo méfici projektor fady PJ-A3000 je viceu€elovym méficim projektorem pro tovarni inspekéni
pouziti. Umi provadét pfesné méfeni rozméru obrobku, kontur a povrchovych vlastnosti.
Rada PJ-A3000 muze byt pouzita v Siroké $kale aplikaci, v kombinaci s celou Fadou pfislusenstvi.

Systém je mozné vylepsit v souladu s konkrétnim ucelem.
Tato fada ma nasledujici vlastnosti.

O KFizovy stdl s maximalnim posuvem 200 x 100 mm je k dispozici jako volitelné pfisluSenstvi.

®Diky velkym znakim, je odecitani z itacl velmi jednoduché.

®Pro obé jednotky zdroje osvétleni, jak dopadajici, tak odrazené osvétleni, jsou pouzity halogenové
Zarovky 24V/150W s Zivotnosti az 500 hodin.
Pomoci posuvového pfepinaciho mechanismu, je mozna rychla vyména zarovky.

®Diky prfepinacum, které jsou umistény na pfedni a pravé strané hlavni jednotky, se jesté vice zvysila
funkénost.
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1.2

1-2

Objednaci €isla a specifikace

Méfici projektor fady PJ-A3000 je rozdélen do 4 skupin podle objednaciho Cisla zvoleného v dobé

nakupu.
, . § Posuv Posuv Maximalni vyska obrobku
Objednaci €. Model €. . .
osy X osy Y (standardni hodnota provedeni)
302-701-1 PJ-A3010F-200 200 mm 100 mm 92,5 mm
302-702-1 PJ-A3005F-150 150 mm 50 mm 103,5 mm
302-703-1 PJ-A3010F-100 100 mm 100 mm 91 mm
302-704-1 PJ-A3005D-50 50 mm 50 mm 123,5 mm
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1. Prehled

1.3 Nazvy jednotlivych ¢asti

1.31 Hlavni jednotka

(1) Projekéni hlava

(2) Matnice

(3) Tocitko otageni matnice

(4) Upinaci Sroub matnice

(5) Cita¢ ahlu

(6) CitatosXaY

(7) Projekeni objektiv

(8) Odrazené osvétleni; Kondenzacni objektiv pro odraZzené osvétleni
(9) Ktizovy stul

(10) Ovladaci panel

(11) Dopadajici osvétleni (vnitfni)

)
)
(12) Zaostfovaci kole¢ko
(13) Napajeci panel

)

(14) Vystupni konektor Citate X a'Y
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1.3.2 Ovladaci panel

Pt
| e

Mitutoyo ON te: ON

PJ—A30C00 OFF # OFF

(1) Prepina¢ dopadajiciho osvétleni
(2) Prepinac voli¢e jasu dopadajiciho osvétleni

(3) Prepinac odrazeného osvétleni
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1. Prehled

1.3.3  Uhlovy é&itaé a éitac os Xa 'Y

C. 99MBA235CZ

(1) Uhlovy &ita& (2) Citad os X a Y
1 |
ANGLE |——=—= aAx1s Sk
. 7 =
el
3 @

/ ]

/] [ 1

(1) (2) @) 6 @ (7) (8) (6) (10) (9)

(1) Unlovy é&itag

(2)

(1)

Zobrazovaci jednotka Uhlu

Nulovaci klavesa

Kontrolky rezimu ABS/INC

Klavesa voli¢e jednotek Uhlu/odsazeni

Klavesa voli¢e rezimu ABS/INC

Citatos XaY

(6)
(7)
(8)
&)

Kontrolka mm/E nebo inch/mm
Citag osy X
Citag osy Y

Nulovaci klavesa osy X

(10) Nulovaci klavesa osy Y

1-5



1.34 Napajeci panel (Prava strana predni ¢asti hlavni jednotky)

(1

@ @
&

o

(4)

%%

& [ ||+
%

U \

Vypina¢ napajeni
Drzak pojistky
Zasuvka

Voli¢ napéti
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Instalace a nastaveni

Tato kapitola popisuje instalaéni prostfedi a zplsob zapojeni
profilového projektoru fady PJ-A3000.

2.1 Instalace

211 Provozni podminky

2.1.1.1 Teplota
Profilovy projektor fady PJ-A3000 byl sestaven a upraven pfi 20°C v mistnosti s kontrolovanou
teplotou. Aby byla zajisténa jmenovita pfesnost méfeni, teplota v misté instalace musi byt
udrzovana co nejblize k 20°C s minimalnimi vykyvy. (Pro srovnani, podminky stanovené podle
JMAS5011 jsou: 20°C + 1°C s teplotnim gradientem mensim nez 2°C za 8 hodin.) PFi
nedostateCnych teplotnich podminkach, nemusi byt pfesnost pfistroje spinéna. Je zakazano
provadét jakékoli Upravy pfistroje, které ovliviuji pfesnost pfi okolni teploté jiné nez 20°C. Po
takovéto upravé neni zaru¢ena presnost pfi 20°C.

2.1.1.2 Vihkost

VIhkost nema pfimy vliv na pfesnost méfeni. Nicméné, vysoka vlhkost vzduchu muaze zpusobit
korozi opracovanych ploch a mize nepfiznivé ovlivnit elektronické soucastky. Vihkost okoli by méla
byt udrzovana v rozmezi 55% az 65% RH.

2.1.1.3 Prach a nedcistoty
Profilovy projektor fady PJ-A3000 je vyroben z vysoce pfesnych dild, v€etné vodicich asti,
linedrnich pravitek a optické soustavy, které musi byt udrZzovany bez prachu a necistot. PouZivejte a
skladujte profilovy projektor fady PJ-A3000 v misté, kde nebude vystaven prachu a necistotam.

2.1.1.4 Uzemnéni

Propojte zemnici svorku se zemnici svorkou s uzemnovacim odporem 100Q nebo méné tak, aby
profilovy projektor mohl normalné fungovat.

DULEZITE Preinstalovani hlavni jednotky projektoru svépomoci muze zhorsit pozadovanou
presnost, v disledku vibraci a narazt béhem prepravy. Proto se doporucuje, aby
byla hlavni jednotka preinstalovana technikem Mitutoyo. Pokud je pozadovano
preinstalovani systému, kontaktujte obchodni zastoupeni Mitutoyo.
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2.1.2

Doprava a montaz

Projektor je téZzké bfemeno (pfiblizné 120 kg pro PJ-A3010F-200). Pro vykladani, pfepravu a
instalaéni prace zvednéte pfistroj pomoci zavésnych $roubl po stranach. Rada PJ-A3000 byla

pIné nastavena v tovarné, a proto vénujte zvlastni pozornost pfi manipulaci a nastaveni projektoru
tak, aby zadna ¢ast projektoru nebyla vystavena razim a vibracim.

Zavésny Sroub
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2. Instalace a nastaveni

2.1.3 Nastaveni hlavni jednotky

Umistéte projektor na tuhém, stabilnim podstavci, ktery je pfedem pfipraven.
Aby se zabranilo prokluzovani, umistéte nastavovaci podstavce (4 ks) pod kazdym

vyrovnavacim Sroubem.
Pouzijte vyrovnavaci Srouby na zakladné projektoru, aby se vyrovnalo pfipadné naklonéni.

\

Mty P J—A3 000 ——

©
S & E:
Pokud nejsou pouzity nastavovaci podstavce, projektor milize spadnout a
zpusobit nehodu.

UPOZORNENI
Vyrovnavaci Sroub

Nastavovaci podstavec

NS
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2.2 Montaz stabilizacnich konzol

Pfed pouzitim profilového projektoru PJ-A3000, nainstalujte dodavané stabilizacni konzoly (4
ks), aby se projektor neprevratil.

2.2.1 Pozice instalace

\

Muys P J—A3000 ———xm

B v, ¢
b, &

Stabilizaéni konzoly Stabilizaéni konzoly
(2 ks na kazdé strané)

A Pokud nejsou namontovany stabilizacni konzoly, projektor mize spadnout a

. . zpUsobit nehodu.
UPOZORNENI
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2. Instalace a nastaveni

2.2.2 Montaz stabilizacnich konzol

Pfipevnéte stabilizaéni konzolu do otvoru Sroubu, pouzitého pro upevnéni zavésného Sroubu,
pomoci imbusového Sroubu (M12x25). Pfi utahovani imbusovych Sroubl ponechte vili cca 1
mm, takZe to nebude mit vliv na vyrovnani.

Stabiliza¢ni konzola

Imbusovy Sroub M12

VSimnéte si, ze upevnéni stabilizacni konzole bez vile mdze nepfiznivé ovlivnit vyrovnani
projektoru.

Stabiliza¢ni konzola
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2.3 Montaz

2.3.1  Montaz kiizového stolu (PJ-A3010F-200)

Pro PJ-A3010F-200 je kfizovy stul pfi pfepravé balen samostatné, a proto je nutna jeho montaz
po instalaci projektoru.
Montaz kfizového stolu bude provedena servisnim technikem Mitutoyo.

POZNAMKA Nikdy sami neprovadéjte montaz kfizového stolu. Montaz muze ovlivnit pfesnost,
nebo miize dojit k poruse, pokud je provedeno $patné pfipojeni vodic¢u.

2 - 6 C. 99MBA235CZ



2. Instalace a nastaveni

2.3.2 Montaz DIGIMATIC hlavic (pro PJ-A3005D-50)

1. Montaz DIGIMATIC hlavice
-Povolte upinaci a imbusovy Sroub na drzaku.
-Pomalu zasunte stopku DIGIMATIC hlavice do drzaku tak daleko, jak jen je to mozné, a
pak ji na misté zajistéte imbusovym Sroubem. Neutahujte Sroub pfili§ pevné, jinak se
vieteno DIGIMATIC hlavice nebude pohybovat plynule.

Imbusovy kli¢

l Upinaci $roub

Imbusovy Sroub

RADA @ Pii pouziti DIGIMATIC hlavice nebo jiného typu hlavice, ktera neni opatrena
otvorem pro upnuti vietena, nepouziva se k zajisténi upinaci Sroub, lehce
utahnéte Sroub.

® Mikrometricka hlavice je opatfena otvorem pro tlumeni vietena. Zarovnejte
tuto diru s upinacim Sroubem. V pfipadé, ze displej neni v dobré pozorovaci
poloze, uvolnéte upinaci Sroub na objimce mikrometrické hlavice, a upravte
polohu displeje.
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2. Pfipojeni kabelu DIGIMATIC hlavice (pro PJ-A3005D-50)
Sejméte protiprachovou krytku z vystupniho konektoru na strané DIGIMATIC hlavice.
Pripojte kabel CitaCe do vystupniho konektoru.

Vystupni konektor

POZNAMKA Provéite dostateéné piipojeni tak, Ze spojeni osy X a osy Y je v pofadku.
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2. Instalace a nastaveni

2.3.3 Montaz projekéniho objektivu

1  Sejméte z objektivu montazni krytku a krytku redukce objektivu.

2 Projekéni objektiv, ktery ma redukci objektivu, zatlate projekéni objektiv nahoru, pak
otacejte objektivem ve sméru hodinovych rucicek, pfiblizné o 60°, dokud se objektiv
nezastavi.

Cervena te¢ka \

Cervena tecka

Projekeni objektiv
Celni pohled Pravy boéni pohled

2.3.4 Nastaveni napajeciho napéti

Nastavte zastréku voli¢e napéti na napajeci napéti nasledujicim zplsobem.

A - Ujistéte se, ze jste odpojili napajeci kabel pred nastavenim voli€e napéti.

- Nastavte voli¢ napéti na jmenovité napéti.
POZOR petinal P

7T Drzak pojistky

| Voli¢ napéti
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2.3.5 Pripojeni napajeciho kabelu

1. Vypnéte hlavni vypinag.

2. Pfipojte napéjeci kabel do rozvadéce a zapoijte jej do zasuvky.

Hlavni vypinac

|
Zasuvka
L

@

BRI
@[ }@ Napajeci kabel
&
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2. Instalace a nastaveni

2.4 Pocatecni kontroly (Kontrola funkce)

Kazdy projektor je ve vyrobnim zavodé zkontrolovan a upraven, a byl zajistén ve vSech fazich
pfepravy a dopravy, avSak pfed prvnim pouzitim, provedte nasledujici kontroly.

A Pri kontrole kabeld, se ujistéte, Ze jsou vSechny piepinace vypnuty.
POZOR

241 Konektory elektrickych soucasti

Ujistéte se, ze napajeci kabel, zasuvka, voli¢ napéti, vypina¢ a GND svorka jsou pevné spojeny.
2.4.2 Hlavni vypinaé (ON-OFF)

Funguje pfepina¢ normalné?
Funguje ventilator?
24.3 Prepinace odrazeného a dopadajiciho osvétleni

PfepinaC dopadajiciho osvétleni : OFF=>ON
Pfepinac volie jasu dopadajiciho osvétleni : HHGH=>LOW
PfepinaC odrazeného osvétleni : OFF=>ON

Funguje pfepina¢ normalné?
Rozsviti se Zarovky osvétleni?

Méni se jas normalné?

2.4.4 Zaostrovaci kolecko

Otocte koleckem.
Projevuje se néjaka vile nebo hluk?

245 Krizovy stal

Je sklo stolu Cisté a bez Skrabanc(?
Pfresunte stul rukou v celém jeho rozsahu.
Pohybuje se plynule?

Projevuje se néjaka vile nebo hluk?

(Pomoci mikrometrické hlavice pohybujte kiizovym stolem a zkontrolujte vySe uvedené body.)
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2.4.6 Matnice

Je matnice Cista a bez Skrabancud?
Funguiji knoflik jemného stavéni, upinani a upinky Sablon spravné?

2.4.7 Ostatni

Zkontrolujte ostatni Casti projektoru a pfisluSenstvi pro pozorovani a funkénost. (V pfipadé
jakékoli poruchy viz kapitola "5. Udrzba".)
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2. Instalace a nastaveni

2.5 Pocatecni kontroly (Kontrola vykonu)

251 Kontrola polohy vlakna zarovky dopadajiciho osvétleni

Opatrné vyjméte projekeni objektiv.
2. Zapnéte vypinaC napajeni a pfepina¢ dopadajiciho osvétleni pro promitnuti vlakna zarovky
dopadajiciho osvétleni na matnici.

3. Ovéfte, Ze obraz vlakna je promitan pfiblizné ve stfedu matnice.

2.5.2 Kontrola polohy vlakna zarovky odrazeného osvétleni

Opatrné vyjméte projekéni objektiv.

2. Otacejte ramem kondenzacni CoCky odrazeného osvétleni ve sméru hodinovych rucicek,
dokud neni zcela zasunut.

3. Polozte polopropustné zrcatko (pro objektiv 10X a 20X) na kfizovy stdl. Upravte polohu zrcatka
tak, aby svétlo z odrazeného osvétleni bylo odraZzeno v pravém uhlu. Upravte polohu
odraZzeného osvétleni tak, aby svételny paprsek byl smérovan do stfedu zrcatka.

4. Zapnéte vypinal napajeni a prepinal odrazeného osvétleni pro promitnuti vlidkna Zarovky
odraZzeného osvétleni na matnici.

5. Ovérte, Ze obraz vlakna je promitan pfiblizné ve stfedu matnice.
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Ram kondenzaéni €ocky

@ / odrazeného osvétleni
M) /
7@ 1 I A
|
u -
&
\/

Upinaci Sroub k J

* Pro svislé nastaveni polohy odraZzeného osvétleni, uvolnéte upinaci Sroub pro nastaveni pomoci
upinaciho Sroubu, nebo ramem kondenzacni ¢ocky odrazeného osvétleni.
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2. Instalace a nastaveni

2.5.3 Promitani s dopadajicim osvétlenim

1. Zapnéte zarovku dopadajiciho osvétleni.
(Pomoci pfepinace voli¢e jasu (HIGH a LOW) zvolte intenzitu osvétleni.)
2. Profil obrobku je promitan na matnici.

Matnice

/

.

Profil obrobku
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2.5.4 Promitani s odrazenym osvétlenim

1. Zapnéte Zarovku odrazeného osvétleni.

2. Obraz profilu obrobku je promitan na matnici.

3. Namontujte polopropustné zrcatko v horni ¢asti ramu projekéniho objektivu tak, ze zrcatko
je zaméfeno na odraZzené osvétleni, jak je zobrazeno nize. Pouzijte ram kondenzalni
CoCky odraZzeného osvétleni nebo upinaci Sroub pro nastaveni vy3ky odraZzeného

osvétleni tak, aby svételny paprsek sméroval na povrch obrobku.

POZNAMKA Postup nastaveni vertikalni polohy odrazeného osvétleni naleznete na strané 2-14.

Projekéni objektiv Odrazené osvétleni

7

|

Polopropustné zrcatko — | il

L] L

L8

Matnice

Profil obrobku
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2. Instalace a nastaveni

2.5.5 Barevny filtr

Tento filtr sniZuje Unavu oci. NiZe je zobrazen zplsob vkladani.

Barevny filtr

Leva strana hlavni jednotky
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2.5.6 Kontrola presnosti zvétSeni

Namontujte projekéni objektiv.(Viz “2.3.3 Montaz projek&niho objektivu”)
Umistéte standardni pravitko na kfizovy stll k promitnuti jeho obrazu na matnici.

Zmérte promitany obraz standardniho pravitka na matnici pomoci stupnice.

P 0 nd =

Provedte méfeni ve dvou referencnich bodech (100 mm, 140 mm) ve ¢étyfech nebo vice

radialnich smérech podél ¢ar nitkového kfize na matnici.

140

5. Vypodctéte chybu zvétdeni podle nasledujiciho vzorce.

L—2M
AM= —/x 100 %
oM

AM : chyba zvétdeni
L : naméfena délka standardniho pravitka
{ . délka standardniho pravitka
M : zvétdeni projekéniho objektivu

Chyba zvétSeni je specifikovana jako +0,1% nebo méné pro dopadajici osvétleni a tolerance pro kazdy
méfeny bod je uvedena v nasledujici tabulce. (V pfipad€, ze chyba zvétSeni pro dopadajici osvétleni je v
ramci tolerance, také pro odrazené osvétleni bude v ramci zadané tolerance +0,15%)

Méreny bod Tolerance Povoleny rozsah
(na odecitacim pravitku)

100 mm 0,1 mm 99,9-100,1 mm
140 mm +0,14 mm 139,86-140,14 mm

RADA Pozitivni chyba, kde AM je kladna hodnota, znamend, ze mérena délka L je vétsi
nez normalni velikosti (IxM), a naopak pro zaporné chyby.
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2. Instalace a nastaveni

2.5.7 Kontrola sméru pojezdu kfizového stolu
1. Namontujte projekéni objektiv s nejmensim zvétSenim.

2. Umistéte referenéni kus na stal k promitnuti jeho obrazu na matnici.

Referencni kus \ Sklo stolu Kfizovy stul
HAN |
X |
i

3. Nastavte referenéni ¢aru uhloméru matnice na "0".

“0” ¢ara

Tocitko otaceni matnice

Upinaci Sroub
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4. Pohybujte kfizovym stolem podél osy Y (dopfedu a dozadu), a srovnejte okraj referenéniho

kusu pomoci horizontalni &ary n

itkového kfize.

5. Pohybujte kfizovym stolem podél osy X (vlevo a vpravo), a ujistéte se, Ze hrana referenéniho kusu je

zarovnana s horizontalni €arou nitkového kfize po celé délce posuvu stolu v ose X.

2-20

Referenéni kus /

Cara nitkového kfize
/ (horizontalni)

Matnice
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2. Instalace a nastaveni

2.5.8 Kontrola chyby stavéni kfizového stolu

V pfipadé, Ze se stal pohybuje normalné v odstavci 2.5.7, kontrola chyby stavéni vice nez 5
mm posuvu muze byt dostacujici. Pfi této kontrole je tfeba vzit v ivahu mnoho faktor(, v€etné
podminek prostfedi a chyby vyrovnani.

Jakakoliv chyba stavéni by méla byt mensi nez 0,01 mm na 5 mm posuvu.

Namontujte projekéni objektiv.

Umistéte standardni pravitko nebo jiny prostfedek o znamé velikosti na kfizovy stdl k
promitnuti jeho obrazu na matnici.

Posouvejte stolem a urete chybu stavéni na zdkladé méfeni standardniho pravitka podél osy
X (vlevo a vpravo) a osy Y (dopfedu a dozadu).

Zkontrolujte chybu stavéni v opacnych smérech stavéni (ij. ve sméru navratu) pro obé osy X a
Y.

* Pfi nadmérné chybé kontaktujte Mitutoyo.

2.5.9 Kontrola rozliSeni (v rezimu dopadajiciho osvétleni)

1.
2,

C. 99MBA235CZ

Namontujte projekéni objektiv.
Umistéte obrobek na kfizovy stll a promitnéte jeho obraz na matnici.
Ujistéte se, Ze je obraz jasny pfes celou matnici bez jakychkoli zakrytych oblasti.

-Jeli pfitomna zakryta oblast, nahlédnéte do odstavce 4.4.
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Provoz

Tato kapitola popisuje nastaveni pro méfeni, vCetné montaze
optického systému a nastaveni obrobku.

3.1 Volba projekéniho objektivu

311  Volba projekéniho objektivu

Zvolte odpovidajici zvétSeni projekéniho objektivu podle pozadovaného zorného pole,
metody méfeni a pozadavkl na presnost. (Viz kapitola “6. Specifikace”.)

10X 20X 50X 100X

Polopropustné zrcatko Vestavéne
polopropustné
zrcatko

10X 20X

Sikmé zrcatko pro drsny povrch

3.1.2 Vyména projekéniho objektivu

Na tento projektor Ize namontovat objektiv 10X ~ 100X.
PFfi vyméné projekéniho objektivu pro zménu zvétSeni, je nutné pfepnout kondenzaéni
CocCku objektivu v zavislosti na zvétSeni projekéniho objektivu.

C. 99MBA235CZ 3 - 1



3.2 Umisténi obrobku

Pripevnéte obrobek na sklo stolu nebo pouzijte pfipravek nebo pfipravek pro udrzeni jej v

pozici. Pouzijte T-drazky pro upevnéni pfislusenstvi a pfipravkd na kfizovém stolu.

RADA Aby byl povrch nebo profil promitan, musi byt éelem k projekénimu objektivu.
Umistéte méreny povrch tak, ze je kolmo k optické ose projekéniho objektivu.

Povrch, ktery ma byt méfen

Obrobek

-

7

L2777

Sklo stolu

KFizovy st

C. 99MBA235CZ



3. Provoz

C. 99MBA235CZ

Pro valcové obrobky : Prizma se svorkou

Pro lehké ploché obrobky, které jsou obtizné upevnitelné: Drzak se svorkou

Prizma se svorkou Obrobek Svorka

Obrobek

Sklo stolu

Krizovy stal
y T-drézka T-drézka Kfizovy stal

Pro Srouby nebo valcové obrobky se stfedovou dirou: Vykyvny stfedici podstavec

Sejméte sklo stolu, pokud je nainstalovan vykyvny stfedici podstavec. (Viz “5.3.3")

Obrobek

llllll yNmii’
Z\ ' AN
() ——

Vykyvny stfedici podstavec
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3.3 Zaostreni a umisténi obrobku

3.31 Zaostreni

Zaostfete obrobek ota¢enim zaostfovacim kole¢kem pro pohyb kfizového stolu nahoru a

dold.

2

f

P2 AN

¥ Projekéni objektiv

Zaostrovaci kolecko

POZNAMKA Davejte pozor, abyste béhem zaostfovani nenarazili projekénim objektivem do
obrobku nebo pfipravku. Vénujte zvlastni pozornost, kdyz je namontovan
stupnovity obrobek, nebo je-li obrobek podlozen vykyvnym stredicim podstavcem
nebo prizmatem.

3'4 C. 99MBA235CZ



3. Provoz

3.3.2 Umisténi obrobku

Kdyz je obraz na matnici zaostfeny, srovnejte méfenou hranu obrobku s osou méreni
kiizového stolu. Pohybujte obrobkem nebo pfipravkem tak, abyste vyrovnali obraz

obrobku s ¢arami nitkového kfize na matnici.

‘ =

= OtoCny stul je vhodny pro provadéni vyrovnani.

C. 99MBA235CZ 3'5



3.4 Méreni a inspekce

Metoda méfeni pro kazdou aplikaci by méla byt stanovena podle méficich faktoru: tvar,
velikost a mnoZstvi obrobk, uéelu, poZadované presnosti atd. Nasledujici metody jsou
zakladni pfiklady a mohou byt dale rozvijeny v zavislosti na konkrétnim poZadavku.

3.4.1 Méreni pravouhlych souradnic (s €itacem X, Y)

Pro rozmérova méfeni vyuZijte kfizového posuvu stolu.

Zarovnejte vztazny bod obrobku s ¢&arou nitkového kiize a provedte odeéteni z
mikrometrické hlavice nebo vestavéného cCitace. Pohybujte kfizovym stolem pro zarovnani
bodu, ktery bude méfen, se stejnou ¢arou nitkového kfize a provedte odecteni. Rozdil mezi

témito dvéma odecdty je rozmeér obrobku (nebo vzdalenost mezi dvéma body).

Rozmér

3'6 C. 99MBA235CZ



3. Provoz

Operace

7 wr

P¥i pouziti Citace os Xa Y

Presurite stul tak, ze jeden
konec obrobku je vyrovnan
s nitkovym k¥izem.

Stisknéte nulovaci klavesu
osy X pro nastaveni CitaCe
na nulu.

Nulové nastaveni

Presurite stul tak, Ze je
druhy konec obrobku
vyrovnan s nitkovym
kiizem.

Provedte odecet z Citace.

|4

[y
(NI

Zobrazeny rozmér

POZNAMKA Nasledujici postup se musi provadét na PJ-A3005D-50:
Nastavte DIGIMATIC hlavici na nulu, kdyz byl ¢ita¢ vynulovan. V opacném pripadé

C. 99MBA235CZ

nemusi byt zobrazené hodnoty na ¢itac¢i a DIGIMATIC hlavici stejné.
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- Citatos XaY

Citatos XaY (1)

AX1S Jomm BE

(2) @)

(4)
()

1 Indikator mm/E LED aktivnich jednotek sviti

2 Citag osy X Rozliseni 0,001 mm

3 Citad osy Y Rozliseni 0,001 mm

4 Nulovaci klavesa osy X Nastavi CitaC osy X na nulu v jakékoli poloze osy
X stolu.

5 Nulovaci klavesa osy Y

Nastavi &ita€ osy Y na nulu v jakékoli poloze osy

X stolu.

RADA Hodnota v jednotkach E se zobrazi vydélenim posunu v mm jednotkach o 25,4.

C. 99MBA235CZ




3. Provoz

3.4.2 Nastaveni parametru
Chcete-li skute¢né provést méfeni, je nutné nastavit smér Citani, podminky komunikace atd. Tyto
podminky jsou oznacovany jako parametry. Tento pododdil popisuje funkce a postup nastaveni
kazdého parametru.
3.4.21 Seznam polozek nastaveni parametru
(Pro PJ-A3010F-200,PJ-A3005F-150,PJ-A3010F-100)
C. Zobrazena polozka Funkce parametru Nastaveni
(LED mm sviti) Systém jednotek mm Nastaveni systému
F1 o L jednotek pro kazdou z os X
(LED mm nesviti) Systém jednotek 1/25,4 ay
2 1 uP Cita vzhii pohybem siolu doleva. Nastaveni sméru &itani osy
T &ita vzhinu pohybem stolu doprava. | X
F2 o “UP” Cité vzhiu pohybem stoludozadu. | Nastaveni sméru &itani osy
' “dn” Cit vzhtru pohybem stolu dopredu. | Y
“1” Jednorazové vzorkovani
F5 “8” 8 krat vzorkovani Nastaveni poGtu
“16” 16 krat vzorkovani vyhlazovani
“32” 32 krat vzorkovani
“12” 1200bps
“24” 2400bps Nast  bodminek
F7.1 48" 4800bps kas av_i”' . mgg 232C
. - 9600bps ovmum ac’e pro RS-
[PFfenosova rychlost]
“192” 19200bps
“384” 38400bps
“T” 7 bitc Nastaveni podminek
F7.2 komunikace pro RS-232C
“8b” 8 bitu [Datova délka]
“non” Zadna Nastaveni podminek
F7.3 | “En” Suda komunikace pro RS-232C
“‘odd” Licha [Parita]
“1p? 1 bit Nastaveni podminek
F7.4 komunikace pro RS-232C
20 2 bity [Stop bit]
. L Nastaveni podminek
on Softwarové fizeni je povoleno. komunikace pro RS-232C
F7.5 N
S o . [Softwarové fizeni toku
oFF Softwarové fizeni je zakazano. (Xon/Xoff)]
“on” Hardwarové fizeni je povoleno. Nastav.eni podminek
£76 komunikace pro RS-232C
“oFF” Hardwarové fizeni je zakazano. [Hardwarové fizeni toku
(CTS/RTS)]

C. 99MBA235CZ
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.C)<

Zobrazena polozka

Funkce parametru

Nastaveni

Nastaveni poctu

“2AS” 2 osy (osa X/Y) vystup vystupnich os
F8 - Nastavi sériovy vystup
“3AS’ 3 osy (0sa X/Y/A) vystup | Pud nadvé nebo ffi
osy.
‘0 Hlasitost “0” (Tichy reZim)
F15 “17~"Q” Hlasitost Nastaveni hlasitosti
“10” Hlasitost “10” (Maximum)

POZNAMKA - Vyhlazeni: Funkce pro potlaéeni blikani nejméné vyznamné &islice pramérovanim
zjisténych hodnot nékolikanasobného vzorkovani, jsou-li tyto hodnoty zobrazeny
LED obtizné citelné, diky blikani zpiisobeného vibracemi atd. v misté instalace.

3-10

Tato funkce nema schopnost udrzet presnost méreni, pokud se vyskytuji vibrace
v misté instalace. Je schopna snizit blikani ¢itace; Nicméné, presnost méreni
projektoru se snizi v zavislosti na mnozstvi vibraci v misté instalace.

* Nastaveni parametri F10 az F12, F14 a F16 jsou pro zvlastni pouziti. Neméiite
vychozi hodnoty nastaveni (F10: “1”, F11: “2”, F12: “1” , F14: “1”, F16: “2”).
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3. Provoz

3.4.2.2 Seznam polozek nastaveni parametrd (Pro PJ-A3005D-50)

C. Funkce parametru Nastaveni
F1 Nastaveni zobrazeni jednotek [MM/E | pyj kazdém stisku nulovaci klavesy osy Q na
(palce)] gitadi, LED jednotek &itani [mm] nebo [E]
jsou stfidavé vybrany (sviti).
F2.1 Nastaveni sméru &itani osy X (&itani | PFi kazdém stisku nulovaci klavesy osy Q na
smérem nahoru nebo dol() citaci, stfidavé je zvoleno zobrazeni [UP]
F2.2 Nastaveni sméru &itani osy Y (Gitani | nePo [dn] (se zobrazi), a smer Citani je
smérem nahoru nebo dold) prepnut.
F4.1 Nastaveni hodnoty korekce linearni | O : Bez korekce
chyby pro osu X
F4.2 Nastaveni hodnoty korekce linearni | O : Bez korekce
chyby pro osu Y
F5 Nastaveni poctu vyhlazovani 1 : Jednorazové vzorkovani

8 : 8 krat vzorkovani
16 : 16 krat vzorkovani
32 : 32 krat vzorkovani
F7.1 Nastaveni podminek komunikace RS-232C 1200 bPS: 1200 bps
[Pfenosova rychlost] 2400 bPS: 2400bps
4800 bPS: 4800 bps
9600 bPS: 9600 bps
19200bPS : 19200 bps

F7.2 Nastaveni podminek komunikace RS-232C 7 b7 bitl
[Datova délka] 8 b : 8hitl
F7.3 Nastaveni podminek komunikace RS-232C non : Zadna
[Parita] En : Suda
odd : Licha
F7.4 Nastaveni podminek komunikace RS-232C 1 b:1bit
[Stop bit] 2 b: 2bity
F7.5 Nastaveni podminek komunikace RS-232C ON : (Xon/Xoff) povoleno
[Rizeni toku (Xon/Xoff)] OFF : (Xon/Xoff) zakdzano
F8 Nastaveni po¢tu vystupnich os 2AS : osy X,Y

(Nastavi sériovy vystup bud na dvé osy | 3AS : osy X,Y,Q
X aYnebotfiosy X, Y aQ)
F9 Nastaveni vystupniho formatu RS-232C | 1 : Specifikace MPK-9/7/5
(Nastavi data RS-232C na vystupni | 2 : Zvlastni pouziti
format Mitutoyo jednotky zpracovani dat
MPK-9/7/5)
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POZNAMKA - Vyhlazeni: Funkce pro potlaéeni blikani nejméné vyznamné &islice priamérovanim
zjisténych hodnot nékolikanasobného vzorkovani, jsou-li tyto hodnoty zobrazeny
LED obtizné citelné diky blikani zpisobeného vibracemi atd., v misté instalace.

Tato funkce nema schopnost udrzet presnost méfreni, pokud se vyskytuji vibrace
v misté instalace. Je schopna snizit blikani €itace; Nicméné, presnost méreni
projektoru se snizi v zavislosti na mnozstvi vibraci v misté instalace.

* Nastaveni parametrd F10 az F13 jsou pro zvlastni pouziti. Neménte vychozi
hodnoty nastaveni (F10: “1”, F11: “2”, F12: “1” , F13: “1”).

» Ujistéte se, po nastaveni parametru ¢. F1 (Nastaveni zobrazeni jednotek), ze
pouzivate stejné jednotky na DIGIMATIC hlavici.

* Neni mozné zmeénit smér citani cCitaCe, protoze parametry ¢. F2.1 a F2.2
(Nastaveni sméru ¢itani) jsou neplatné.

* Pouzijte jako velikost korekce nastavenou hodnotu "0", protoze parametry €.
F4.1 a F4.2 (Nastaveni hodnoty korekce linearni chyby) jsou neplatné.

* Pouzijte jako jednnorazové vzorkovani, protoze parametr ¢. F5 (Nastaveni pocétu
vyhlazovani) je neplatny.
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3. Provoz

3.4.2.3 Postup nastaveni parametru

Tomm GEL
Zobrazovaci jednotka osy X

(=)

Zobrazovaci jednotka osy Y

[=~]

Zobrazovaci jednotka Uhlu (osa Q)

Piklad nastaveni | Operaéni Zobrazeni osy Q Pracovni postup
parametru klavesa

1. Spusténi rezimu s - Podrzte stisknuté klavesy "MODE"
nastaveni n F ! 0[] o] a "ABS/INC" po dobu del$i nez 3
parametrt bovay % sekundy.

2. Piepinani F1 -F21 — =« = « = Po kazdém stisknuti klavesy
parametr F8 - F9 —» - - - - "MODE", se zobrazeni parametru

zméni na dalsi, v pFiristkovém
pofadi. Parametry jsou ve
smycce.

3. Prepinani Pfi kazdém stisku nulovaci
nastaveni 12—24—48—-96—192—12 - - - klavesy osy Q, se nastaveni
parametru (Pro pfenosovou rychlost) parametru zméni na dalsi.

Parametry jsou ve smycce.

4. Ukonceni Podrzte stisknuté klavesy "MODE"
rezimu + a "ABS/INC" po dobu delSi nez 3
nastaveni ° ’
parametru ‘ lg l’_-l' lg r‘@ seruncy
(Nacitani = 1)
obsahu
nastaveni)

POZNAMKA Obsah nastaveni neni ulozen v ¢itaci, pokud dojde k vypnuti napajeni béhem
kroku 4. Ujistéte se, Ze provedete krok 4 pfi nastavovani parametru.

C. 99MBA235CZ

3-13




3.4.2.4 Korekce ¢itace uhlu
Upravte gita¢€ uhlu za ucelem provedeni pfesného mérfeni, pfed tim, nez jej poprvé pouzijete.

1. Zapnéte hlavni vypinac, kdyz je stisknuta klavesa "ABS/INC" na &itaci uhlu.

2. Nastavte prusecik nitkového kfize matnice a indexu, a pokracujte stiskem nulovaci
klavesy uhlu na tfi sekundy. (Je mozné provadét nulovani ve stavu rezimu ABS.)

3. Otocte sklo obrazovky tak, aby oto¢ny knoflik a zobrazeni ¢itace uhlu pocitali v kladném
smeéru. Oto¢enim skla obrazovky znovu upravte nitkovy kfiz na skle obrazovky s indexem.

4. Citad Ghlu je opraven, kdyZ jsou klavesa prepinani zobrazenych jednotek a klavesa
nulovani zobrazeni uhlu stisknuty sou€asné v kroku 3. (Zobrazeni je 360°00’ nebo
360.00°.)

POZNAMKA -Hodnota korekce po korekci je zachovana, i kdyz je vypina& napajeni vypnuty.

Priklad Operaéni Zobrazeni ¢itace Pracovni postup
nastaveni klavesa
parametru
Nastaveni ° > 1.Stisknéte klavesu “MODE” pro
zobrazeni ‘ F |l (=)le=] vybér parametru [F1].
jednotek a %] | 2.stisknéte kldvesu “ZERO” pro
(Vybér mm) vybé&r [mm].
__ [emm oE |
Nastaveni ° > 1.Stisknéte klavesu “MODE” pro
sméru &itani ‘ F2 ! P (=)l vybér parametru [F2.1].
(Obraceni = #) | 2 stisknéte kiavesu “ZERO” pro
smeru citani vybér nastaveni (zde [dn]) na
osy X) 0 . rozdil od sougasného nastaveni
F2! dn W@ (zde [UP]).
Nastaveni ° > 1.Stisknéte klavesu “MODE” pro
sméru Gitani ‘ F LJE-, E’l’l FE] vybé&r parametru [F2.2].
(Obraceni ) v %] | 2.stisknéte klavesu “ZERO” pro
sméru Citani vybér nastaveni (zde [UP]) na
osy X) 5 ; rozdil od sou¢asného nastaveni
‘ Fl_jc-' UP ° (zde [dn]).
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3. Provoz

Priklad Operacni Zobrazeni citace Pracovni postup
nastaveni klavesa
parametru
Nastaveni MODE 1.Stisknéte klavesu “MODE” pro
podminek ZERO vybér parametru [F7.1].
komunikace 5 ; 2.Stisknéte klavesu “ZERO” pro
RS-232C F! 95 of=0) o] vybér [96].
(Vybsr = @
prenosové
rychlosti
9600bps)
Nastaveni MODE 1.Stisknéte klavesu “MODE” pro
podminek vybér parametru [F7.2].
, ZERO h :
komunikace F -lL: 7b °E] 2.Stisknéte klavesu “ZERO” pro
RS-232C oass
-2: ’ w (5] vybér [7b].
(Vybér datové
délky 7 bitt)
Nastaveni MODE 1.Stisknéte klavesu “MODE” pro
podminek vybér parametru [F7.3].
) ZERO hd 2
komunikace F " 3 E n °E] 2.Stisknéte klavesu “ZERO” pro
RS-232C : w8 vybér [En].
(Vybér sudé
parity)
Nastaveni MODE 1.Stisknéte klavesu “MODE” pro
podminek vybér parametru [F7.4].
) ZERO ha .
komunikace F 'l L{ ’b °E] 2.Stisknéte klavesu “ZERO” pro
RS-232C w2 vybér [1b].
(Vybér jednoho
stop bitu)
Nastaveni MODE 1.Stisknéte klavesu “MODE” pro
podminek ZERO vybér parametru [F7.5].
komunikace - ofme)(mg | 2.Stisknéte klavesu “ZERO” pro
F5
RS-232C onj| .. = vybér [on].
(Vybér fizeni e
toku povoleno
Xon/Xoff)
Nastaveni MODE . - 1.Stisknéte klavesu “MODE” pro
poctu °[E]E] vybér parametru [F8].
e ZERO F
vystupnich os B HH 5 ae [#2] | 2.Stisknéte klavesu “ZERO” pro

(Vybér 3 os)

vybér [3AS].

C. 99MBA235CZ
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3.43  Méreni rozméru pouzitim pravitka

Umistéte pravitko na matnici a zméfte zvétSeny obraz.

Podélte méfeni zvétSenim projekéniho objektivu k uréeni skuteénych rozméra.

ZvétsSeny
rozmeér
Obrobek : Matnice
Pravitko
[Priklad] [ it
Nameérena hodnota na matnici: 150 mm ' '

ZvétSeni projekéniho objektivu: 10X
150/10=15
Skute¢ny rozmér obrobku: 15 mm

= Volitelné pravitko pto odecitani je je idealni pro tento typ méfeni, protoZze odstupriovany

povrch pravitka sedi na matnici, a poskytuje tak méfeni bez paralaxy.

3.4.4 Porovnani se Sablonou

Mé&rFeni a kontrola se provadi porovnanim obrazu obrobku a standardni Sablony, ktera je na
zakazku vyrobena pro vybrané zvétSeni. Tuto metodu Ize pouzit pro méreni tvart, vice bodu
a rozmerd.

Tento zplsob méfeni je vhodny pro kontrolu slozité geometrie dilu, kterou nelze zkontrolovat
v jednoduchém jednorozmérném méreni.

Pfidani toleranéni ¢ary na standardni $ablonu zlepSi ucinnost kontroly, protoZe obrobky
mohou byt kontrolovany s ohledem na tyto &ary.

Standardni Sablony mohou byt vyrobeny z vykresu obrobku, nebo promitnutim master
obrobku na matnici. Pro jejich vyrobu pouzijte prihledny nebo poloprahledny pauzovaci papir.
Pro bliz8i kontrolu, nebo pro dlouhodobé skladovani, doporu€ujeme plastovy pauzovaci papir,

protoze ma vétsi rozmérovou stabilitu.

Toleranéni ¢ara
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3. Provoz

3.45 Méreni uhlu

(1) Pomoci uhloméru matnice a oto¢ného stolu pro méfeni Ghld:

+ Uvolnéte upinaci Sroub a pomoci otoéného knofliku otoéte uhlomérem na matnici.

“0” gara

Knoflik otaceni obrazovky

Upinaci Sroub

POZNAMKA Vzdy pouzivejte otoény knoflik k oto&eni uhloméru matnice. Jiné zptsoby otaéeni
matnice mohou zpusobit chybu v méfeni uhlu.

3.45.1 Citaé uhlu

Citad uhlu ma dva rezimy méfeni: rezim ABS pro absolutni méfeni a rezim INC pro
porovnavaci méfeni. Pouzijte klavesu [ABS/INC] pro vybér rezimu. Stiknuti klavesy [ZERQ]
nastavi €ita€ na nulu v jakékoli uhlové poloze.

Pfi zapnuti je &ita¢ v rezimu ABS s 0 zobrazenim. PodrZzenim klavesy [MODE], asi na 2
sekundy muzete prepinat nejmensi jednotky Citace uhlu mezi 0,01° a 1'.

PFi kazdém stisknuti klavesy [MODE], pfepne se zobrazeni nejmensi jednotky.
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Cita¢ uhlu

@)
(4)

AX1S [omm OEL

= -
= |~

(1)

Zobrazeni Uhlu

Rozsah :+360°(+370° v rezimu ABS)

Rozligeni : 1' (nebo 0,01°)

Nulovaci klavesa

Nastavi &ita€ uhlu na nulu v jakékoliv poZzadované pozici.

Rezim ABC : Podrzte klavesu na 3 sekundy.

Rezim INC: Stisknéte a poté uvolnéte klavesu.

Indikator rezimu ABS/INC

LED pro aktivni rezim sviti.

Voli¢ jednotky uhlu / pfepina¢ odsazeni

Jednotky zobrazeni uhlu : Pfepina nejmensi jednotky &itace uhlu mezi 0,01° a 1'(Vychozi
nastaveni pfi zapnuti napajeni je 1'). Pro toto pfepinani podrzte prepinac asi na 2 sekundy.
Funkce odsazeni : Umozhuje snadné méfeni uhlu. Pokazdé, kdyz je prepinac¢ stisknut
zobrazeny uhel vroste o 90°.

Pfepinal volic¢e rezimu ABS/INC

Pfepina mezi rezimy ABS a INC (Vychozi rezim pfi zapnuti napajeni je ABS.)

+ Rezim INC

Pouzijte rezim INC k provedeni porovnavaciho méfeni. Stisknutim klavesy [ABS/INC],
kdyz jste v rezimu ABS, se pfepnete do rezimu INC a gita¢€ se vynuluje.
Znovu stisknéte klavesu [ABS/INC] pro navrat do rezimu ABS, kde se zobrazuje aktualni

Uhel obrazovky od nulového bodu.

+ Chybové kody

E-oF : Preteceni citace
E-0S : Chyba prekroc¢eni rychlosti
Pokud se zobrazi néktera z vySe uvedenych chyb, stisknéte tlaCitko [ZERO] pro zruseni

chyby. Potom znovu nastavte nulovy bod hrany v reZzimu ABS.
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3. Provoz

« Méfeni v rezimu ABS

(Nastaveni Citace uhlu : 1")

Krok

Postup

Matnice

Citaé

Zobrazeni

Vyrovnejte vrchol uhlu, ktery
ma byt méfen, se stfedem
nitkového krize, pak otocte
Uhlomérem matnice tak,
abyste vyrovnali jednu hranu
Uhlu s ¢arou nitkového fize.
Nastavte ¢ita¢ uhlu do rezimu
ABS a nastavenim ¢itae na
nulu stanovte pocatek na
hrané.

(@ABS|
OINC

Otocte uhlomérem matnice
pro zarovnani druhé hrany
Uhlu se stejnou &arou
nitkového kfiZe jako v kroku
(1). Naméfeny uhel se zobrazi
na ¢&itaci uhlu.

Je také mozné méfit uhly
pomoci podélného pojezdu
stolu pro zarovnani hrany s
¢arou nitkového kfize.
Vyrovnejte hranu uhlu s ¢arou
nitkového kfize. Nastavte
¢ita¢ uhlu do rezimu ABS a
nastavenim ¢itaCe na nulu
stanovte pocatek na této
hrané.

(@ABS
[OINC

Posouvejte stolem ve sméru
osy X, jak je znazornéno
vpravo.

e
Otocte uhlomérem matnice k
zarovnani druhé hrany uhlu se
stejnou ¢arou nitkového kfrize oy
jako v kroku (1). Naméreny
Uhel se zobrazi na ¢itaci uhlu.
V\/

C. 99MBA235CZ
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+ Méfeni v rezimu ABS/INC
(Nastaveni Citace uhlu: 1")

Krok Postup Matnice Citaé Zobrazeni
L Vyrovnejte ¢aru nitkového
kiize na matnici se vztaznym
P 4
bodem. Nastavte cita¢ uahl
- Nastavte citac dhl =
do rezimu ABS a nastavte jej e ﬁ
na nulu. 3s
2 Otacejte thlomérem matnice
pro méfeni uhlu Ba (= 61).
A 4
3 Pfepnéte do rezimu INC,
abyste nastavili ¢ita¢ na nulu. ’
ZEROQ
4 Otacejte uhlomérem matnice
pro méfeni uhlu Bs.
. v
5 Zméfte 6
(62 se zobrazi pfi pfepnuti do ABS
.. INC Ly
rezimu ABS.)
6 Prepnéte do rezimu INC,
abyste nastavili &ita¢ na nulu. ,
(@ABS
3-20 €. 99MBA235CZ




3. Provoz

Krok Postup Matnice Citaé Zobrazeni
7 Otacejte matnici pro méreni 6c¢.
. v
8 Zmérte 6s.
(63 se zobrazi pfi pfepnuti do N . v
(@ABS|
rezimu ABS.) ABEC

C. 99MBA235CZ
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(2) Pouziti uhloméru matnice a oto¢ného stolu pro méfeni uhlu:
PFicny pojezd stolu se obvykle pouziva ve spojeni s rotaénim pohybem stolu pro méfeni uhlu,
protoZe je obtizné sladit stfed oto&ného stolu s vrcholem méfeného uhlu.
Vyrovnejte jednu z €ar nitkového kfize na matnici s okrajem uhlu, ktery ma byt méfen, a
odectéte uhel. Otodte stolem pro vyrovnani hrany s ¢arou nitkového kfize a odectéte jeho uhel.
Rozdil mezi témito dvéma odedty predstavuje uhel hrany obrobku. Neni nutné, aby vrcholovy
Uhel zGstal umistény ve stfedu méfeni Ghlu, pouze tim, Ze okraje byly spravné zarovnany s

nitkovym kfiZzem, kdyZz jsou odeéteny hodnoty.

Otocny stll muze byt odecitan v krocich 2" a 6" (pomoci noniové stupnice).

Noniova
stupnice

3 '2 2 C. 99MBA235CZ



Reseni problémt

Tato kapitola popisuje kontrolni body a opravné prostfedky v pfipadé,
Ze je zjistén pfiznak problému v profilovém projektoru.

4.1 Hlavni jednotka
Pri€ina Kontrolni bod Opatieni
1) | Motor ventilatoru | 1)Je napajeci kabel spravné pfipojen? 1)Spravné pfipojte napajeci kabel.
nefunguje, i kdyz 2).Je napéjfaci napvét’i v souladu se 2)Upravvte napéti napévje:nl'
. ; oL jmenovitym napétim? na pozadované napéti.
je hlavnivypinac | 3),0 oiistka v poradku? (neni spalena) | 3)Vyméiite pojistku.
zapnuty.
2) | Halogenova 1)Je svételny indikator zapnuty? 1)Znovu nastavte Zarovky
zarovka spodniho a p.)repm.ace. L
B i (Viz kapitola “1.2.2 Ovladaci
osvetleni se panel” a “5.3.1 Zarovky
nerozsviti. pro prochéazejici a dopadajici
osvétleni”.)
2)Je halogenova Zarovka osvétleni 2)Vymérite halogenovou zarovku.
v pofadku?
3) Halogenova 1)Je svételny indikator zapnuty? 1)Znovu nastavte zarovky
sarovka a prepinace.
vertikalniho (Viz kapitola “1 .v2.’2 Ovladaci
. panel” a “5.3.1 Zarovky
odrazencho pro prochazejici a dopadajici
osvétleni se osvétleni”.)
nerozsviti. 2)Je halogenova zarovka osvétleni 2)Vymérite halogenovou Zarovku.
v poradku?
4) | obraz je nejasny. | 1)Zkontrolujte, zda objektiv a obrobek 1)Ocistéte objektiv a obrobek.
nejsou Spinave.
2)Zkontrolujte, zdali je intenzita osvétleni | 2)Upravte intenzitu osvétleni.
spravna.
3)Zkontrolujte dotaZeni objektivu. 3)Dotahnéte objektiv.
4) Zkontrolujte vibrace a elektricky Sum 4)Optimalizujte podminky
prostredi. prostiedi.
5) | Je generovan 1)Zkontrolujte, zdali nejsou nohy hlavni 1)Dotahnéte nohy hlavni
abnormalni zvuk Jednotkyllpstalacr.u.ho stOJa’nu povoleny. Jednotky/mstalacr’ur}o stOJe?nu.
. 2)Zkontrolujte, zdali je hlavni 2)Provedte vyrovnani hlavni
a vibrace. jednotkal/instalacni stojan vyrovnany. jednotky/instalacniho stojanu.

C. 99MBA235CZ
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Pricina Kontrolni bod Opatieni
6) | Naméfena data 1)Zkontrolujte upevnéni skla stolu. 1)Upevnéte sklo stolu.
nejsou stabilni. 2)Zkontro|u1:te dotazttlanl' objektivu. o 2)Dota:|hntf,\te objelftiv.
3)Zkontrolujte, zdali je obrobek spravné 3)Spravné upevnéte obrobek.
upevnén.
4)Zkontrolujte, zdali objektiv a sklo nejsou | 4)Ocistéte objektiv a sklo.
Spinavé.
5)Zkontrolujte, zdali podminky prostiedi, 5)Optimalizujte podminky
jako je teplota a vibrace, nejsou mimo prostiedi.
rozsah tolerance.
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4. Reseni problémi

4.2 Jednotka citace

Pricina Kontrolni bod Opatieni

1) | Neni nic zobrazeno, 1)Je napajeci kabel spravné pripojen? | 1)Spravné pfipojte napajeci kabel.
2)Vypnéte vypinac napajeni, pockejte | 2)Nékolikrat opakujte. Pokud

pokud je zapnuto

alespori 5 sekund a poté jej opét svétlo stale nesviti, kontaktujte
napajeni. zapnéte. Mitutoyo.
2) Displej &itage je 1)Vypnéte vypinac napajeni, pockejte | 1)Nékolikrat opakujte. Pokud je
. s, alespon 5 sekund a poté jej opét displej CitaCe stale uzamc&eny,
uzamcen (necita). zapnéte. prejdéte na kontrolni body.
2)Zkontrolujte nasledujici. 2)Pokud je ¢ita¢ nebo nékteré z
(Priklad) Pokud &ita€ osy X pracuje linearnich pravitek posSkozeno,
spravné a gita€ osy Y ne, zaméiite kontaktujte prodejce nebo
pfipojeni linearnich pravitek osy X a nejblizSi obchodni zastoupeni
osy Y. Mitutoyo.

= Pokud stejny problém pfetrvava na
stejném cCitaci (tedy Cita€ osy X
pracuje spravné a ¢ita€ osy Y
nepracuje spravné) je ¢itac
poskozen.

= Pokud se problém vyskytuje na
druhém ¢itadi (tj. ¢itac osy X
nepracuje spravné a ¢ita¢ osy Y
pracuje spravné), linearni pravitko
osy Y je poSkozeno.

3) | Spatné &itani 1)Existuje v okoli néjaky zdroj ruseni? 1)Citaé musi byt vzdalen nejméné

0,5 m od zdroje vysokého napéti

nebo velkych proudovych zdroju

a velkokapacitnich relé.

2) Viz kategorie "Displej Citace je 2)Pokud je ¢ita€ nebo nékteré z
uzamcen" ve sloupci poruch. linearnich pravitek poskozeno,

kontaktujte prodejce nebo

Mitutoyo.
4) | Gitana hodnota 1)Jsou linearni pravitka ovlivnéna 1)Provedte protiopatieni, aby se
. vibracemi? minimalizovaly uginky vibraci.
kolisa
5) | Jsou zobrazeny 1)Viz kapitola “4.3 Chybova hlaSeni a opatfeni”.
chyby "E20" a
"F30".
6) | Jsou zobrazeny 1)Viz kapitola “4.3 Chybova hlaSenia | 1)Viz kapitola “4.3 Chybova
hvby "E51" opatreni”. hlaSeni a opatfeni”.
chyby a 2)Byly vypinace zapnuty nebo vypnuty | 2)Zapnéte nebo vypnéte vypinace
"E52" a "E53". v souladu s pravym sloupcem? v nasledujicim pofadi.

-Pro ZAPNUTI  Extemi zafizeni —
Hlavni jednotka projektoru

-Pro VYPNUTI  Hlavni jednotka
projektoru — Externi zafizeni
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Pfi¢ina

Kontrolni bod

Opatreni

7)

Hodnoty na
DIGIMATIC hlavici a
displeji ¢itace
nejsou stejné.

1)Byl zdroj bud méficiho projektoru
nebo DIGIMATIC hlavice vypnuty a
zapnuty?

2)Byla stisknuta nulovaci klavesa
Citace?

1)V ptipadé, Ze jeden zdroj
napdjeni bud méficiho
projektoru nebo DIGIMATIC
hlavice byl jednou vypnut a
zapnut, také druhy zdroj
napdjeni se musi jednou
vypnout a zapnout.

2)V ptipadé, Ze nulovaci klavesa
CitaCe byla stisknuta,
DIGIMATIC hlavice musi byt
vynulovana.

Pokud je zjiStén jakykoli jiny problém, nez ty uvedené vyse, obratte se na svého prodejce nebo na
nejblizsi servisni stfedisko Mitutoyo.

4-4
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4. Reseni problémi

4.3 Chybova hlaseni a opatreni

LED ukazatel

Vyznam a opatieni

\—

L

m

=g

PfekroCeni rychlosti pojezdu ; Rychlost posuvu osy, ktera zobrazi chybu, je pfilis vysoka.
Stisknéte nulovaci klavesu nastaveni osy, ktera zobrazi chybu, nebo restartujte hlavni

jednotku projektoru.

|

-Vrat'te pravitko osy, kterd zobrazi chybu, do pfijatelného rozmezi itani, nebo restartujte

Pfekro€eni CitaCe ; Pravitko osy, ktera zobrazi chybu, pfesahuje mozny rozsah &itani.

hlavni jednotku projektoru.

)
Ay

Chyba parity RS-232C
- Stisknéte nulovaci klavesu osy X. Restartujte obé zafizeni spojené s &itaCem pres
RS-232C a hlavni jednotku projektoru, pokud nebude komunikace obnovena.

Chyba preteceni RS-232C
- Stisknéte nulovaci klavesu osy X. Restartujte obé zafizeni spojené s ¢itatem pres

RS-232C a hlavni jednotku projektoru, pokud nebude komunikace obnovena.

™ M
M
M

My
A

Chyba réamce RS-232C
- Stisknéte nulovaci klavesu osy X. Restartujte obé& zafizeni spojené s EitaCem pfes

RS-232C a hlavni jednotku projektoru, pokud nebude komunikace obnovena.

Ay
Q0

Chyba komunikace DIGIMATIC hlavice
- Zapnéte sitovy vypina¢ na DIGIMATIC hlavici.

E--05

PrekroCeni rychlosti ; Rychlost otaeni obrazovky osy Q (uhel) je pfilis vysoka.
- Stisknéte nulovaci klavesu osy Q, nebo restartujte hlavni jednotku projektoru.

E--oF

Pfekro€eni rychlosti ; Pravitko osy Q (uhel) pfesahuje mozZny rozsah &itani.
- Stisknéte nulovaci klavesu osy Q, nebo restartujte hlavni jednotku projektoru.

RADA

Kdyz byl vymazan chybovy kéd (zapnuto napajeni), ¢itaé zobrazuje samé nuly.
Proved'te méreni od zadatku.

Pokud existuje vlle nebo neobvykly hluk, kontaktujte Mitutoyo. Nerozebirejte pfFistroj, nebo
nepouzivejte silu na tocitko.

C. 99MBA235CZ
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4.4

441

442

443

444

445

Ostatni

Pozorovana chyba sklenéného pravitka nebo méfreni se

Sablonou

Muze se jednat o chybu zvétSeni. Zkontrolujte pfesnost zvétSeni podle odstavce 2.5.6. Kontaktujte

Mitutoyo, pokud je nutna Uprava nebo oprava.

Abnormalni provoz kfizového stolu a chyby méreni

Zkontrolujte provoz kfizového stolu podle odstavce 2.5.7 a 2.5.8. Kontaktujte Mitutoyo, pokud je

nutna Uprava nebo oprava.

Abnormalni ¢innost thloméru matnice

V pfipadé, Ze otaceni, jemné stavéni nebo svorka matnice nefunguje normalné, obratte se na

Mitutoyo. Nepouzivejte na né silu.

Casteéné zakryty obraz

Zkontrolujte nasledujici body. Kontaktujte Mitutoyo v pfipadé potfeby v zavislosti na problému:

(1) Je projekéni objektiv fadné namontovan?

(2) Zaostteni

(3) Olejové skvrny na obrobku nebo skle stolu
(4) Skvrny nebo poskozeni projekéniho objektivu
(5) Skvrny nebo poskozeni povrchu odrazejiciho zrcatka

Tlacitka DIGIMATIC hlavice a zobrazeni cCitace
(pro PJ-A3005D-50)

DIGIMATIC hlavice

Cita¢

Stisknéte klavesu [+/—) .

Znaménko se zméni.

Stisknéte klavesu [(PRESET) .
Zacgnéte s prednastavenim (blika “P”).

Zobrazi se “E81”.

Stisknéte klavesu (1) ZERO (1) Zobrazi se “0.000".
(ZERO/ABS] (2) ABS (2) Zobrazi se hodnota zobrazena
na DIGIMATIC hlavici.
Stisknéte klavesu (1) OFF (1) Zobrazi se “E81".
(ON/OF] (2) ABS (2) Zobrazi se “0.000".
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Udrzba

Tato kapitola vysvétluje kazdodenni udrzbu, ktera musi byt
provedena na profilovém projektoru fady PJ-A3000, véetné ¢&isténi a
vymény spotifebniho materialu.

5.1

511

5.1.2

513

514

Udrzba optickych komponent

Projekéni objektiv

Ve srovnani s béznym tvrzenym sklem, optické sklo projekéniho objektivu projektoru je
mékké a nachylné k poSkrabani. Za ucelem odstranéni prachu nepouzivejte hadfik k
ocisténi objektivu, ale misto toho pouzijte ofukovaci stétec.

Chcete-li odstranit olej nebo otisky prstll, navihéete Cistou gazu smési vysoce kvalitniho
alkoholu a éteru v poméru 8:2, a jemné jej otfete krouzivym pohybem.

Pro skladovani objektivu, nasadte krytku objektivu a uloZte jej do pouzdra.

RovnéZz nasadte krytku, kdyZz se projektor nepouziva, ackoli objektiv nemusi byt
demontovan z projektoru.

Polopropustné zrcatko pro dopadajici osvétleni

Polopropustné zrcatko pro 10X a 20X je potazené plastovou folii, kterd& ma tendenci
zachytavat prach. Vzhledem k tomu, Ze zrcadlova plocha se muze snadno poskrabat, pfi
manipulaci vénujte zrcatku zvySenou pozornost. K odstranéni prachu a nedistot ze zrcatka
pouzijte ofukovaci Stétec.

Zrcatko (povrchové odrazejici zrcatko)

Vzhledem k tomu, Ze zrcatko, pouzivané v projektoru, je postfibfené na své pfedni strané,
nez na jeho zadni strané, na rozdil od béZnych zrcadel, je vysoce nachylné k poSkrabani.
Ujistéte se, Ze je bez prachu a oleje. V pfipadé, Ze dojde ke znecisténi zrcatka, pouzijte
stejny postup, jako pro Cisténi projekéniho objektivu. PFfi manipulace se zrcatkem je nutné
mu vénovat vétsi pozornost.

Matnice

Pouzijte mékky hadfik se zfedénym neutralnim saponatem a otfete sklo pfi odstrafiovani
oleje a otisku prstu. Po otfeni odstrante Cistici prostfedek otfenim mékkym hadfikem
namod&enym ve vodé.
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5.2

5.2.1

5.2.2

Udrzba mechanickych komponent

Hlavni jednotka projektoru

Pravidelné mazte Sneky a ozubena kola vertikalniho posuvu kfizového stolu. Chcete-li tak
ucinit, oteviete kryt na pravé pfedni Casti projektoru, a naneste tenkou vrstvu vazeliny
pomoci Stétce. Davejte pozor, aby se vazelina nedostala do ostatnich &asti vnitfku

projektoru, zejména zarovek.
Kfizovy stul
Sejméte krizovy stll z montazniho stolu a naneste malé mnozstvi oleje na V-drazku vodici

listy. K odstranéni prachu ze skla stolu pouzijte mékky, suchy hadiik a jemné o istéte sklo
fedidlem nebo alkoholem.

C. 99MBA235CZ



5. Udrzba

5.3 Vymeéna spotrebnich dilt

5.3.1 Zarovky odrazeného a dopadajiciho osvétleni

Am

POZOR 2.

C. 99MBA235CZ

Nedotykejte se zarovky primo holou rukou, jinak je povrch skla kontaminovan
olejem atd., coz ma za nasledek kratkou zivotnost zarovky.

Zarovky a periférie jsou horké béhem osvétleni a ihned po zhasnuti.
Nedotykejte se zarovky ihned po jejim zhasnuti, pokud tomu tak ucinite, miize
dojit ke zranéni popalenim. Ujistéte se, Ze provedete postupy po kontrole, ze
zarovky jsou chlazeny. Uchovavejte hoflavé latky, jako jsou latka, papir,
fedidla apod., v dostate¢né vzdalenosti od zarovky.

Ujistéte se, ze je pfi vyméné zarovek vypnuto napajeni. V pripadé, ze se
operace vymény provadi za predpokladu, ze je napajeni zapnuto, mohlo by to
zpusobit zranéni lidského téla.

Vlozte zarovku pfimo az na doraz, dokud nedosahne konce zasuvky.

Abyste zabranili potfisnéni Zarovky olejem nebo otisky prsti, nedotykejte se
zarovky rukou.

Nepouzivejte silu na kolik zarovky v horizontalnim sméru, zarovka by mohla
byt poSkozena.

Vyména zarovky

Vypnéte odraZzené a dopadajici osvétleni.
Vypnéte hlavni jednotku.

Oteviete kryt na pravé predni ¢asti projektoru.
Vytadhnéte adaptérovou desku Zarovky.



My PJ—A3000 ——

&, @
Otvor
4, 4 . , . .
U pro odrazené osvétleni

E

Otvor
/ pro dopadaijici osvétleni

POZNAMKA Do kazdého osvétleni Ize namontovat dvojici zarovek po otevieni krytu pro
dopadajici a odrazené osvétleni. Posunte adaptérovou desku zarovky do polohy,
kdy uslysite kliknuti, kdyz je jedna ze dvou zarovek prepalena. Naklopte kazdy
voli¢ osvétleni zarovky na zadni stranu, kdyz zarovka B sviti. Naklopte kazdy voli¢

osvétleni zarovky na predni stranu, kdyz zarovka A sviti.

Otvor
drazens
i
o o/

Dopadajici osvétleni Odrazené osvétleni
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5. Udrzba

Zarovka
Zarovka

B Adaptérova deska zarovky

Adaptérova deska Zarovky

(5) Zarovka ma tésné po jejim prepaleni znaéné vysokou teplotu. Uchopte Zarovku
tak, abyste se ji pfimo nedotykali, a vytahnéte ji pfimo z adaptérové desky zarovky,
kdyZ je Zarovka vyjmuta.

SPRAVNE SPATNE

7k

A lhned poté, co se svétlo vypne, zarovka a jeji okrajova €ast jsou velmi horké.

Pfi vyméné zarovek se ujistéte, ze od zhasnuti uplynulo alespoi 30 minut.
POZOR

C. 99MBA235CZ 5'5



(6) PFi montazi zarovky, ji vioZzte pfimo do zasuvky tak hluboko, jak jen je to mozné, aby
obraz vldkna zarovky byl ve stfedu vypouklého zrcadla.

SPRAVNE SPATNE

53.2 Pojistka

1. Vyjméte drzak pojistky na zadnim panelu hlavni jednotky a vymérite pojistku za novou

nasledujicim zplsobem.
2. Pojistku vytahnéte z drzaku a vymérite ji za novou.

Vlozte drzak pojistky do krytu, az zaklapne.

/ Drzak pojistky
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5. Udrzba

5.3.3 Sklo stolu

1. Tlacte sklo stolu smérem k zadni ¢asti projektoru, zvednéte predni ¢ast skla pro jeho
vyjmuti.

(Pro PJ-A3005D, vyjméte upevriovaci Sroub skla.)

Sklo stolu

KFizovy stdl

2. Namontujte nové sklo stolu

POZNAMKA Sklo stolu XY je drzeno na misté pomoci listové pruziny. Davejte pozor, abyste
tuto pruzinu neztratili.

5.4 Pravidelna kontrola

Pro zajisténi dlouhé Zivotnosti projektoru provadéjte pravidelné kontroly, Cisténi a olejovani

komponent projektoru. Seznam kontrolnich poloZek viz 2.4. Ci§téni a mazani, viz 5.1 a 5.2.
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5.5

Seznam spotiebniho materialu

Objednaci €. Nazev dilu Poznamka

512305 Halogenova 24V/150W (Zivotnost : aZ 500 hodin)
zarovka *!

515530 Halogenova 24V/150W (Zivotnost : az 500 hodin)
Zarovka *!

12BAE998 Pojistka 0218005.MXP 5x20 mm 250V 5A(CEE)

380405 Sklo stolu pro Rozméry 96x96mm
PJ-A3005D-50 Vyuzitelna plocha 82x82mm

12BAE041 Sklo stolu pro Rozméry 154x154mm
PJ-A3010F-100 Vyuzitelna plocha 142x142mm

381349 Sklo stolu pro Rozméry 196x96mm
PJ-A3005F-150 Vyuzitelna plocha 184%x82mm

382762 Sklo stolu pro Rozméry 280x180mm
PJ-A3010F-200 Vyuzitelna plocha 266x170mm

380240 Listova podlozka

% 1: Osvétleni pouzité pro tento pfistroj je navrzeno pro zvlastni ucely, a proto neni vhodné
pro osvétleni mistnosti v domacnosti.
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Specifikace

Tato kapitola popisuje specifikace a pfislusenstvi profilového
projektoru.

6.1

6.1.1

VSeobecné

Spoleéné specifikace

1.  Matnice
Efektivni méfitelny primér: ¢315 mm
Zobrazeni uhlu: Digitalni
Rozsah méfeni: £360°

2. Projekéni objektiv
10X (Standardni pfislusenstvi)
20X, 50X, 100X (Volitelné pfisluSenstvi)

3. Jednotka osvétleni
-Dopadajici osvétleni:
Telecentrické osvétleni s 2 stupriovym prepinacem intenzity, halogenova zarovka
(vestavéna): 24V 150W, Primérna zivotnost: 500 hodin
-Odrazené osvétleni:
Svislé a Sikmé odrazené osvétleni, halogenova Zarovka (vestavénd): 24V 150W,
Primérna Zivotnost: 500 hodin

4. Presnost zvétSeni
-Dopadajici osvétleni:+0,1% nebo méné
-Odrazené osvétleni:+0,15% nebo méné

5. Napdjeni
Specifikace pro oblast s rozvodem 200V : 220,230,240VAC (50/60Hz)

6. Rozméry
SxHxV : 400%x742x1093 mm
Stfedni vySka matnice : 854 mm
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6.1.2

Jednotlivé specifikace

Objednaci ¢. 302-701-1 302-702-1 302-703-1 302-704-1
Model ¢. PJ-A3010F-200| PJ-A3005F-150 | PJ-A3010F-100 | PJ-A3005D-50
_ Rozsah posuvu 200X100 150X50 100X100 50X50
3 (XxY)
;, Velikost stolu (mm) 430X250 280X152 250X250 152X152
° - e -
N | Efektivnivelikost skia stolu 266X170 184X82 142X142 82X82
e (mm)
- Vyska 75.5 64.5 77 44.5
2) M%TICI i Linearni snimac DIGIMATIC
zarizeni hlavice
Rozliseni 1 um
; Rozsah zobrazeni 999,999 mm
0 Nulovani
q=>,‘ Funkce Smér &itani
o Vyb&r mm/E
(]
(]
> Systém vystupu dat RS-232C
™
Vystup dat os Osy X,Y/ Uhel
4) Maximalni
vyska
obrobku 92,5 103,5 91 123,5
(Hodnota standardniho provedeni)
5) Hmotnost 140 kg 116 kg 112 kg 107 kg
6) Maximalni spotieba energie 350W 350W 350W 350W
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6. Specifikace

6.1.3  Vystup dat (RS-232C)

Pro projektor vybaveny portem RS-232C, jsou naméfena data CitaCe odeslana do periferii, jako je
jednotka zpracovani dvourozmérnych udaji Micropak 9/7 nebo QM-DATA nebo program zpracovani
dvojrozmeérnych dat 2Dpak nebo QSPAK, pfes konektor sériového vystupu.

Specifikace komunikace
- Zpusob pfenosu : Poloduplexni
- Rizeni pfenosu : Asynchronni (Start-stop pfenos)

- Pfenosova rychlost : 1200bps,2400bps,”4800bps,9600bps™",19200bps
- Datovy bit : 7 bita®"), 8 bitas  ASCII

- Parita : Licha®™" /Suda,”Zadna

- Stop bit : 1 bit®*"), 2 bity

- Rizeni toku : Povoleno,”Zakazano™"

(3%1) Vychozi nastaveni pfi dodani

POZNAMKA PC nebo dalSi periferni zafizeni, vyhovuijici tfidé spotrebice Il./lll., mohou byt
pripojeny, ale vyrobek Tridy I. je lepsi, pokud jde o prevenci Urazu elektrickym
proudem.

6.1.4 Specifikace konektoru

Tvar konektoru Cislo pinu | signal | Smérl/O 2 Popis
1
2 RD VSTUP PFijmout pfikaz
3 D VYSTUP NaméFena data
4 DTR VYSTUP Citad je pFipraven
5 SG — Signalni zem
6 DSR VSTUP Periferie je pfipravena
D-sub, 9 pind, samec, 7 — —
palcovy zavit 8 — —
9
FG — — Zem krytu

(3%2)Smér VSTUP/VYSTUP VYSTUP : Citad — Periferie
Pouzité vstupni/vystupni obvody jsou ekvivalentni MAX232 (MAXIM Corporation).
Ridici signal
Zadost dat z periferie je pfijata pouze v pfipadé, Ze signal DTR je "H" (mezera). “ "H" ma
uroven +9 V.
Cita& muze prenaset pouze v pFipadé, ze DSR signal je "H" (mezera).
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Priklad kabelu, ktery muze byt pouzit

Nasleduijici ilustruje dva typy referencnich kabeld, které se pouzivaji k pfipojeni Citace k DOS/V
PC. Jeden z kabeld nepouzivéa kontrolni linky a druhy pouziva kontrolni linky.

Kabel 1 (Kontrolni linky nejsou pouzity)

Pin ¢. |Nazev signalu Pin ¢. [Nazev signalu
1 N.C 1 DCD
2 RD 2 RXD
3 TD 3 TXD
4 DTR 4 DTR
5 SG 5 GND
6 DSR 6 DSR
7 N.C 7 RTS
8 N.C 8 CTS
9 N.C t 9 RI

[Jednotka Citace] [DOS/V]

Kabel 2 (Kontrolni linky jsou pouzity)

C. pinu [Nazev signalu C. pinu |Nazev signalu
1 N. C 1 DCD
2 RD 2 RXD
3 . _———— 3 TXD
4 DTR 4 DTR
5 SG 5 GND
6 DSR | . — —~—~| &6 DSR
7 N. C 7 RI
8 N. C ‘ 8 RI
9 N. C l: 9 RI

[Jednotka Citaée] [DOS/V]
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6. Specifikace

6.1.5 Zpusob vystupu dat

Zobrazena hodnota na citaci mize byt odeslana zadanim externiho signalu nebo pfikazem z
periferie, jako je osobni poditac.

(1) Vystup dat

A) Pro externi signal
Pouze data z osy, na které je stisknuta kldvesa externiho vyZadani, jsou odeslana na
periferii.

B) Pro ptikaz z periferie
Data jsou odesilana do periferie pomoci nasledujiciho fetézce znakl (pfikaz() z periferie,
jako je osobni pocitac.

Seznam pfiikazl z periferie
(Je akceptovano pouze velké pismeno poloviéniho Uhlu.)

Vstupni piikaz Vystupni data
X CR LF Data osy X
Y CR LF Dataosy Y
Q CR LF Data osy Q
A CR LF Dataos X, Y
A Q CR LF Dataos X, Y, Q
C 0 Cr LF Zadna

% PFikaz CO (nula) je pro vymazani chyby.

(2) Format vystupu
Vystupni data jsou odeslana ve specifikovaném formatu.
Nize jsou uvedeny pfiklady vystupu riznych druhd dat pro jednoosy a viceosy ¢itac.
1) Vystup jednoosého gitace

A)Pokud je na €itaci osy X zobrazeno “345.678”:

X + 0 3 4 5 . 6 7 8 CR LF

B) Pokud je na &itaci osy Y zobrazeno “0.0000”:

Y + 0 0 0 0 . 0 0 0 CR LF

C) Pokud je na &itagi osy Q zobrazeno “-180° 50’ ”: (rovna se ABS/INC)
Q - 1 8 0 . 5 0 CR LF
Pokud je na ¢itaCi osy Q zobrazeno “-180.50° ”: (rovna se ABS/INC)
Q - 1 8 0 . 5 0 CR LF
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2) Vystup viceosého ¢gitace

Souradnicové Udaje kazdé osy jsou stejné jako vystupni format jednoosého cCitace.

Pro jednu osu)

Data osy Q

CR

LF

Pro dvé osy)

Data osy X DataosyY | CR | LF
Pro tfi osy)
Data osy X , Data osy Y , DataosyQ | CR | LF

3) Prehled dat externiho zafizeni a vystupnich dat
Po stisknuti spinace na externim zafizeni nebo po obdrzeni pfikazl z periferie, ¢ita¢ odesle

nasledujici data.

Spinac
externiho
zafizeni Pfikazy z periferie Vystupni data
X X |CR|LF »Data osy X[CR|LF
Y Y |[CR|LF »Dataosy Y|CR|LF
Q Q [CRILF *Data osy Q|CR[LF
A A |[CRI|LF »Data osy X| , |[Dataosy Y| CR|LF
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6. Specifikace

4) Chyba

Nasledujici chybovy kéd je odeslan, kdyZ v &itai dojde k chybé.

Chybovy kéd RS-232C Zobrazeni Pfi¢ina chyby Odstranéni (zplisob navratu)
E51 Chyba parity 1)Stisknéte nulovaci klavesu osy
N|G|0]|5|CR|LF X
E52 | Chyba preteceni
N| G| 0| 7 |CR|LF
E53 | Chybaramce
N| G| 0| 8 [CR|LF
PFijem Odpovézte normalnim pFikazem.
N|Gcg|lof| 9 |CR|LF - nedefinovaného
pfikazu
E20 | PrekroCeni rychlosti | 1)Stisknéte nulovaci klavesu osy
X 2|0 |R|LF osy X X.
2)Odeslete pfikaz CO (nula).
E20 | Prekroceni rychlosti | 1) Stisknéte nulovaci klavesu osy
Y 2| 0| R|LF osy Y Y.
2)Odeslete pfikaz CO (nula)
E-oS | PfekroCeni rychlosti | 1)Stisknéte nulovaci klavesu osy
Q 2|0 |®R|LF osy Q Q.
2)Odeslete pfikaz CO (nula).
F30 | Pfekroleni Citace osy| 1)Stisknéte nulovaci klavesu osy
X Fl3|o|®R|LF X X
F30 | Pfekroleni Citale osy| 1)Stisknéte nulovaci klavesu osy
Y Fl3|o|®R|LF Y Y.
E-oF | PrekrocCeni CitaCe osy| 1)Stisknéte nulovaci klavesu osy
Q F|3|0|®R|LF Q Q.

RADA Chyba s vysokou prioritou se zobrazi, kdyz sou¢asné vznikne vice chyb. V
pfipadé, ze je chyba zruSena pfikazem CO (nula) apod., chyba se pfisté zobrazi s
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6.1.6

Pfipojeni QM-Data 200

Je nutné provést nastaveni QM-Data200 pfi pfipojeni k Citaci.
DalsSi informace o nastaveni QM-Data200 naleznete v navodu k obsluze.

(1) PFipojeni

PJ-A3000
(Citac) Propojovaci kabel QM-Data200

(C.12AAA807)
SERIAL | I | RS232C (2)

(2) Nastaveni QM-Data200

Nastavte Cita¢ pouzivany spolu s QM-Data200 podle nasledujiciho postupu:

1.
2.

Zapnéte hlavni vypina¢ na QM-Data200.

Poté, co se na LCD objevi okno QM-Data200, stisknéte klavesu "SYSTEM" na klavesovém
panelu pro zobrazeni menu "KONFIGURACE SYSTEMU".

Z menu “KONFIGURACE SYSTEMU” vyberte "5. Nastaveni méficiho pFistroje”— >"1. Typ
Citate”— >"Profilovy projektor s vystupem RS”. Po vybéru budou podminky komunikace
externiho ¢itaCe QM-Data200 nasledujici:

(Nasledovné také nastavte ¢ita¢ PJ-A3000:)

- Pfenosova rychlost: 9600bps - Podminky komunikace: EVEN, 7 ,1
- Rizeni toku: DTR/DSR * Terminal: CR+LF

Vratte se do menu "Nastaveni méficiho pfistroje”, vyberte "2. Konfigurace os" -> "1. X, Y"
nebo "3. X, Y. Q".

Obnovte nastaveni QM-Data200.

POZNAMKA - Pii spusténi QM-Data200, zmizi zobrazeni &itade projektoru a LED mm a ABS/INC na

citaci blikaji. PfepinaCe na €itali projektoru nelze pouzivat.
» PFi spusténi méfeni, nezapomernte zapnout napgjeni v nasledujicim pofadi:

“Hlavni jednotka projektoru” — “QM-Data200”
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6. Specifikace

6.1.7 Pripojeni tiskarny

(1)

Softwarové nastaveni DIP SW1-3

[Poznamka] PfedCasné neprerusujte nastaveni po spusténi. (Tyto postupy nelze preskodit.)
Poznamka: Klavesa [Feed] nastavuje "off", a klavesa [ON LINE] nastavuje "on".

Operace klaves Obsah vytisku Poznamky
Zapnéte napajeni stisknutim klavesy Tisk aktualnich nastaveni Spusti nastaveni po
[ON LINE]. nasleduje fadka: spusténi

Pokradovat ?:Stisknéte ‘On-line
SwW’

Vypsat ?:Stisknéte ‘Paper feed
SW’

[ON LINE] Dip SW-1 Nastaveni SW-1
[FEED] [ON LINE] [ON LINE] [FEED] (off)(on)(on)(off) Zplsob  vstupu:
[ON LINE] [FEED] [ON LINE] [ON LINE] | (on)(off)(on)(on) Sériovy

Pokracovat 7?:Stisknéte ‘On-line CR=CR

sSwW’ Hustota tisku =100 %

Vypsat 7?:Stisknéte ‘Paper feed
SW

[ON LINE] Dip SW-2 Nastaveni SW-2
[ON LINE] [ON LINE] [ON LINE] [ON | (on)(on)(on)(on) Normalni tisk
LINE] (on)(on)(on)(on) (40 sloupct)
[ON LINE] [ON LINE] [ON LINE] [ON | Pokracovat ?:Stisknéte ‘On-line japonstina
LINE] SW’
Vypsat 7?:Stisknéte ‘Paper feed
SW’
[ON LINE] Dip SW-3 Nastaveni SW-3
[FEED] [FEED] [FEED] [ON LINE] (off)(off)(off)(on) Datova délka: 7 bitl
[ON LINE] [FEED] [ON LINE] [FEED] (on)(off)(on)(off) Parita :suda
PokraCovat ?:Stisknéte ‘On-line | Pfenosova rychlost: 1200
SwW’ bps

Vypsat ?:Stisknéte ‘Paper feed
SwW

[FEED]

Dip SW nastaveni dokon&eno!!

Nastaveni dokonéeno

) Tisk

1) Zapnéte kontrolku "ON LINE" stisknutim klavesy [ON LINE], poté mlze byt zahajen
tisk pomoci nozniho spinace (volitelng).
2) Vypnéte kontrolku "ON LINE" stisknutim klavesy [ON LINE], poté stisknéte klavesu
[FEED]. Dojde k posunuti papiru.
3) Zapnéte napajeni, stisknutim klavesy [Feed]. Spusti se zkuSebni tisk.
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6-10

(3) Operace tisku

Pripojte kabel kazdé &asti podle obrazku. Pfed zahajenim propojovani se ujistéte,
Ze je napajeni v8ech zafizeni vypnuté.

Dodany propojovaci kabel

(02AGD620A)
SERIAL||+= [} []— [|SERIA
Volitelny nozni spina¢
(12AAA846)
EXT.LOAD{ +=
PJ-A3000(¢itac) DPU-414(Tiskarna)

(4) Nastaveni a provozovani PJ-A3000

1. VétSinou neni zapotfebi ménit tovarni nastaveni PJ-A3000.
KdyZ netiskne, prosim zkontrolujte také nastaveni podminek komunikace PJ-A3000.
2. Operace tisku

Stisknutim nozniho spinace (volitelng) vytiskne hodnotu osy, na které je provedeno v
PJ-A3000 nastaveni odesilani.
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6. Specifikace

6.2 Tabulka vykonnosti pro projektory rady PJ-A3000
(hodnota standardniho provedeni)

(Jednotky : mm)

C. 99MBA235CZ

Dopadajici osvétleni Odrazené osvétleni

Zvétseni 10X 20X 50X 100X 10X 20X 50X 100X
Zorné pole 31,56 15,7 6,3 3,1 31,56 15,7 6,3 3,1
Pracovni w 66 32,5 12,6 5 20 2 12,6 5
vzdalenost

H 123,5 123,5 123,5 123,5 123,5 123,5 123,5 123,5
PJ-A3005D-50 D1 224 87 27 10 198 61 27 10

D2 154 69 25 10 120 24 25 10

H 91 91 91 91 91 91 91 91
PJ-A3010F-100 D1 182 87 27 10 182 61 27 10

D2 154 69 25 10 120 23 25 10

H 103,5 103,5 103,5 103,5 103,5 103,5 103,5 103,5
PJ-A3005F-150 D1 207 87 27 10 198 61 27 10

D2 154 69 25 10 120 23 25 10

H 92,5 92,5 92,5 92,5 92,5 92,5 92,5 92,5
PJ-A3010F-200 D1 185 87 27 10 185 61 27 10

D2 154 69 25 10 120 23 25 10

H : Maximalni vy$ka obrobku
N D1 : Maximalni pramér valce, jehoz okraj se

promita na stfedu matnice

D2 : Maximalni pramér valce, jehoz okraj se

promita na okraji matnice
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6.3 Opticka draha

Matnice Druhé zrcatko

Montézni plocha projekéniho objektivu

Prvni zrcatko

Viakno

Teplo absorbujici filtr

| ___— Vlakno

e
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6. Specifikace

6.4 VnéjSi rozmeéry

6.4.1 Hlavni jednotka

PJ-A3005D-50

400 | 742

\

WPJ—A:‘IOGG%

., *
+, o+

1095

PJ-A3010F-100

400 742

A\

wur PJ-A3000 ——

+, +

1095
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PJ-A3005F-150

400 742

\

wd P J-A3000 ——

+, +

1095

400 742

umpPJ—Aao@a%

e, &
o, ®

1095
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6. Specifikace

6.4.2 KFrizovy stiil

Rozsah posuvu : 200X100

Rozsah posuvu : 150X50

13
7 n
T8
A} ©
i Ne)
07 m

Podrobny nakres T-drazky

Rozsah posuvu : 100X100

13
7 mn
ﬂ' n
A} ©
i O
70,77 m

Podrobny nakres T-drazky
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Rozsah posuvu : 50X50

13
I
m

d} ©

i O
7 /0

Podrobny nakres T-drazky

152

120

96

b
\AB
7

96
152

C. 99MBA235CZ



6. Specifikace

6.5 Prislusenstvi
6.5.1 Standardni prislusenstvi
Model €.
Objednaci €. Nazev Mnozstvi PJ-A3010F |PJ-A3005F PJ-A3010F |PJ-A3005D
-200 -150 -100 -50
Sada projekéniho
172-202 objektivu 10X 1 O © © ©
12AAD379 Stinici deska (modra) 1 O O ®) ©)
12AAP609 Stabilizaéni konzoly 4 ®) o o O
Napajeci kabel AC
02ZAA020 220~240V (CEE)
Napajeci kabel AC
02ZAA030 220~240V (Ney BS) 1
Napajeci kabel (Vyberte libovolny O O O O
02ZAA040 (CCC : type S) jeden typ)
Napajeci kabel
02ZAA050 SP-023+IS14 (KOREA)
Halogenova zarovka
512305 24V/150W 500H 31 3 o O O O
Pojistka 0218005.MXP
12BAE998 5x20 mm 250V/5A (CEE) 2 O O O O
383876 Vinylovy kryt 1 @) @) ©) ©)
351275 Sestihranny kli¢ 10 1 0 0 o o
538616 Sestihranny kli¢ 3 1 0O 0O 0O 0O
538615 Sestihranny kli¢ 2,5 1 0 ) o) o)
512926 Krytka 4 O O O O
99MBA235A Mavod k obsluze 1 o o) o o
(Anglicky) (Vyberte libovolny
99MBA235CZ | Navod k obsluze (Cesky) Jeden typ)) 0 o o) o)
- Zaruka 1 O O O O
359151 Klié pro vyrovnani 1 O O O O
99MBA046B Prospekt 1 O O O O
Imbusovy Sroub
390544 M12x25 &erny 4 (@) O O O
12AAP610 Nastavovaci podstavec 4 O O O O

31: Zarovka pouzita pro tento pristroj je navrzena pro zvlastni Géely, a neni vhodna pro osvétleni
mistnosti domacnosti.
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6.5.2

Volitelné prislusenstvi

Model €.
i & 5 sstvi PJ-A30 |PJ-A30 |PJ-A30 [PJ-A30
Objednaci €. Nazev Mnozstvi 10F 05E 10F 05D
-200 | -150 | -100 -50
172-203 Sada projekéniho objektivu 20X 1 o o o o
Sada projekéniho objektivu50X
172-204 (s polopropustnym zrcatkem) 1 © © © ©
Sada projek&niho objektivu 100X
172-207 (s polopropustnym zrcatkem) 1 © © © ©
172-229 Sikmé odrazejici zrcatko (10X) 1 o o o o
172-230 Sikmé odrazejici zrcatko (20C) 1 o o o o
172-116(172-117) | Sklen&né pravitko 50 mm (2") 1 o o o o
172-118(172-119) | Sklen&né pravitko 200 mm (8") 1 o o o o
172-161(172-162) | Sklenéné pravitko 300 mm (12") 1 o o o o
172-160-3 Barevny filtr 1 o o o @)
vV 176-106 Otoény sttil 1 °
v 172-198 Otocny stul 1 mo o o
176-305 Otocny stll (A) 1 mo
Vv 176-105 Vykyvny stfedici podstavec 1 o
v 172197 Vykyvny stifedici podstavec 1 mo o o
176-107 Drzak se svorkou 1 mo o o o
z 172-378 Prizma se svorkou 1 mO o o o
* 12AAE671 Drzék 250-350 mm 1 o o o
¢ 332-151 OPTOEYE-200 1 o o o
264-155D,E,DC,K .
& 564-155-00 QM-Data200 (Stojan) 1 o o o o
(Vyberte libovolny
264-156D,E,DC,K ;
= - eden t
C 564-156-00 QM-Data200 (Rameno) j yp) o o o o
¥ 12AAA807 RS-232C kabel 2 m 1 o o o o
o 176-317 Montéazni adaptér C *2* 1 o
Halogenova zarovka 24V/150W
515530 50H (Vysoce jasny typ) (Zivotnost: 1 o o o o
cca 50 h)
Termotiskarna DPU-414
02AGDE00C (Pro EU mimo U.K.)
A — 1 o) o) o o
02AGD600D Termgtllskarna DPU-414
(Pro Cinu)
A 12AAA846 Nozni spinac 1 o o o o

Kdyz je pouZzito 4, je poZzadovano * a jedno z <.

< Je tieba pouzit kabelsx.

m Je tfeba pouzit adaptér o.
Kdyz je pouzito A, A je vyzadovano.
V nelze pouzit dohromady.
V¥ nelze pouzit dohromady.
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6. Specifikace

Model ¢&.
Objednaci &. Nazev Mnozstvi |PJ-A30 [PJ-A30 PJ-A30 PJ-A30
10F | O5F | 10F | 05D
-200 | -150 | -100 | -50
12AAM587 Sablona ¢.11 1
12AAM588 Sablona &.12 1
12AAM589 Sablona ¢.13 1
12AAM590 Sablona &.14 1
12AAM591 Sablona &.15 1
12AAM592 Sablona &.16 1
12AAM593 Sablona .17 1 ° ° ° °
12AAM594 Sablona ¢.18 1
12AAM595 Sablona &.19 1
12AAM596 Sablona &.20 1
12AAM597 Sablona &.21 1
12AAM598 Sablona ¢.22 1
19AAMBO9 Salblona (Nitlony kﬁ"i ; . . . .
a Cerchovany nitkovy kfiZ)
Sablona ¢.11-¢.22
12AAMO27 (12 jednotek &11~¢.22) 1sada | © ° ° °
C. 99MBA235CZ 6' 1 9
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SERVISNI SIT

Europe
Mitutoyo Europe GmbH
Borsigstrasse 8-10, 41469 Neuss, GERMANY
TEL:49(2137)102-0 FAX:49(2137)102-351
Mitutoyo CTL Germany GmbH
Neckarstrasse 1/8, 78727 Oberndorf, GERMANY
TEL:49(7423) 8776-0 FAX:49(7423)8776-99
KOMEG Industrielle Messtechnik GmbH
Zum Wasserwerk 3, 66333 Volklingen, GERMANY
TEL: 49(6898)91110 FAX: 49(6898)9111100
Germany
Mitutoyo Deutschland GmbH
Borsigstrasse 8-10, 41469 Neuss, GERMANY
TEL:49(2137)102-0 FAX:49(2137)86 85
M3 Solution Center Hamburg
Tempowerkring 9 im HIT-Technologiepark 21079 Hamburg, GERMANY
TEL:49(40)791894-0 FAX:49(40)791894-50
M3 Solution Center Berlin
Paradiesstrasse 208, 12526 Berlin, GERMANY
TEL:49(30)2611 267 FAX:49(30)26 29 209
M3 Solution Center Eisenach
im tbz Eisenach, Heinrich-Ehrhardt-Platz, 99817 Eisenach, GERMANY
TEL:49(3691)88909-0 FAX:49(3691)88909-9
M3 Solution Center Ingolstadt
Marie-Curie-Strasse 1a, 85055 Ingolstadt, GERMANY
TEL:49(841)954920 FAX:49(841)9549250
M3 Solution Center Leonberg GmbH
Steinbeisstrasse 2, 71229 Leonberg, GERMANY
TEL:49(7152)6080-0 FAX:49(7152)608060
Mitutoyo-Messgeréte Leonberg GmbH
Heidenheimer Strasse 14 71229 Leonberg, GERMANY
TEL:49(7152)9237-0 FAX:49(7152)9237-29
UK.
Mitutoyo (UK) Ltd.
Joule Road, West Point Business Park, Andover, Hampshire SP10 3UX,
UNITED KINGDOM TEL:44(1264)353123 FAX:44(1264)354883
M3 Solution Center Coventry
Unit6, Banner Park, Wickmans Drive, Coventry, Warwickshire CV4 9XA,
UNITED KINGDOM TEL:44(2476)426300 FAX:44(2476)426339
M3 Solution Center Halifax
Lowfields Business Park, Navigation Close, Elland, West Yorkshire HX5 9HB,
UNITED KINGDOM TEL:44(1422)375566 FAX:44(1422)328025
M3 Solution Center East Kilbride
The Baird Bulding, Rankine Avenue, Scottish Enterprise Technology Park, East
Killbride G75 0QF, UNITED KINGDOM
TEL:44(1355)581170 FAX:44(1355)581171
France
Mitutoyo France
Paris Nord 2-123 rue de la Belle Etoile, BP 59267 ROISSY EN FRANCE 95957
ROISSY CDG CEDEX, FRANCE TEL:33(1) 49 38 35 00 FAX:33(1) 48 63 27 70
M3 Solution Center LYON
Parc Mail 523, cours du 3éme millénaire, 69791 Saint-Priest, FRANCE
TEL:33(1) 49 38 35 70 FAX:33(1) 49 38 35 79
M3 Solution Center STRASBOURG
Parc de la porte Sud, Rue du pont du péage, 67118 Geispolsheim, FRANCE
TEL:33(1) 49 38 35 80 FAX:33(1) 49 38 35 89
M3 Solution Center CLUSES
Espace Scionzier 480 Avenue des Lacs, 74950 Scionzier, FRANCE
TEL:33(1) 49 38 35 90 FAX:33(1) 49 38 35 99
M3 Solution Center TOULOUSE
Aeroparc Saint-Martin, ZAC de Saint Martin du Touch, 12 rue de Caulet, Cellule
B08, 31300 TOULOUSE, FRANCE TEL:33 (5) 8295 60 69
Italy
MITUTOYO ITALIANA S.r.l.
Corso Europa, 7 - 20020 Lainate (M), ITALY
TEL: 39(02)935781 FAX:39(02)9373290+ 93578255
M3 Solution Center TORINO
Via Brandizzo, 133/F - 10088 Volpiano (TO), ITALY
TEL:39(0)11 9123995 FAX:39(0)11 9953202
M3 Solution Center CHIETI
Contrada Santa Calcagna - 66020 Rocca S. Giovanni (CH), ITALY
TEL/FAX:39(0872)709217
Netherlands
Mitutoyo Nederland B.V.
Storkstraat 40, 3905 KX Veenendaal, THE NETHERLANDS
TEL:31(0)318-534911 FAX:31(0)318-534811
Mitutoyo Research Center Europe B.V.
De Rijn 18, 5684 PJ Best, THE NETHERLANDS
TEL:31(0)499-320200 FAX:31(0)499-320299
Belgium
Mitutoyo Belgium N.V.
Hogenakkerhoek straat 8, 9150 Kruibeke, BELGIUM
TEL:32(0)3-2540444 FAX:32(0)3-2540445
Sweden
Mitutoyo Scandinavia AB
Sléantvigen 6, 194 54 Upplands Viasby, SWEDEN
TEL:46(0)8 594 109 50 FAX:46(0)8 590 924 10
M3 Solution Center Alingsas
Kristineholmsvigen 26, 441 39 Alingsas, SWEDEN
TEL:46(0)8 594 109 50 FAX:46(0)322 63 31 62
M3 Solution Center Virnamo
Storgatsbacken 9, 331 30 Varnamo, SWEDEN

*As of March 2015

TEL:46(0)8 594 109 50 FAX:46(0)370 463 34
Switzerland
Mitutoyo Schweiz AG
Steinackerstrasse 35, 8902 Urdorf, SWITZERLAND
TEL:41(0)447361150 FAX:41(0)447361151
Poland
Mitutoyo Polska Sp.z o.0.
ul.Minska 54-56, 54-610 Wroclaw, POLAND
TEL:48(71)354 83 50 FAX:48(71)354 83 55
Czech Republic
Mitutoyo Cesko, s.r.o.
Dubska 1626, 415 01 Teplice, CZECH REP
TEL:420-417-579-866 FAX:420-417-579-867
Hungary
Mitutoyo Hungiria Kft.
Zéhony utca 7, D-building /Groundfloor, H-1031 Budapest, Hungary
TEL:36(1)2141447 FAX:36(1)2141448
Romania
Mitutoyo Romania SRL
1A Drumul Garii Odai Street, showroom, Ground Floor, OTOPENI-ILFOV,
ROMANIA TEL:40(0)311012088 FAX:40(0)311012089
Russian Federation
Mitutoyo RUS LLC
13 Sharikopodshipnikovskaya, bld.2, 115088 Moscow, RUSSIAN FEDERATION
TEL:(7)495 7450 752 FAX:(7)495 745 0752
Finland
Mitutoyo Scandinavia AB Finnish Branch
Viherkiitdja 2A, FI-33960, Pirkkala, Finland TEL: +358 207 929 640
Austria
Mitutoyo Austria GmbH
Johann Roithner Strafie 131 A-4050 Traun
TEL:+43(0)7229/23850 FAX:+43(0)7229/23850-90
Singapore
Mitutoyo Asia Pacific Pte. Ltd.
Head office / M3 Solution Center
24 Kallang Avenue, Mitutoyo Building, SINGAPORE 339415
TEL:(65)62942211 FAX:(65)62996666
Malaysia
Mitutoyo (Malaysia) Sdn. Bhd.
Kuala Lumpur Head Office / M3 Solution Center
Mah Sing Intergrated Industrial Park, 4, Jalan Utarid U5/14, Section U5, 40150
Shah Alam, Selangor, MALAYSIA TEL:(60)3-78459318 FAX:(60)3-78459346
Penang Branch office / M3 Solution Center
No.30, Persiaran Mahsuri 1/2, Sunway Tunas, 11900 Bayan Lepas, Penang,
MALAYSIA TEL:(60)4-6411998 FAX:(60)4-6412998
Johor Branch office / M3 Solution Center
No. 70, Jalan Molek 1/28, Taman Molek, 81100 Johor Bahru, Johor, MALAYSIA
TEL:(60)7-3521626 FAX:(60)7-3521628
Thailand
Mitutoyo(Thailand)Co., Ltd.
Bangkok Head Office / M3 Solution Center
76/3-5, Chaengwattana Road, Kwaeng Anusaowaree, Khet Bangkaen, Bangkok
10220, THAILAND TEL:(66)2-521-6130 FAX:(66)2-521-6136
Cholburi Branch / M3 Solution Center
7/1, Moo 3, Tambon Bowin, Amphur Sriracha, Cholburi 20230, THAILAND
TEL:(66)3-834-5783 FAX:(66)3-834-5788
Amata Nakorn Branch / M3 Solution Center
700/199, Moo 1, Tambon Bankao, Amphur Phanthong, Cholburi 20160,
THAILAND TEL:(66)3-846-8976 FAX:(66)3-846-8978
Indonesia
PT. Mitutoyo Indonesia
Head Office / M3 Solution Center
Jalan Sriwijaya No.26 Desa cibatu Kec. Cikarang Selatan Kab. Bekasi 17530,
INDONESIA TEL: (62)21-2962 8600 FAX: (62)21-2962 8604
Vietnam
Mitutoyo Vietnam Co., Litd
Hanoi Head Office / M3 Solution Center
No. 34-TT4, My Dinh - Me Tri Urban Zone, My Dinh 1 Ward, Nam Tu Liem
District, Hanoi, VIETNAM TEL:(84)4-3768-8963 FAX:(84)4-3768-8960
Ho Chi Minh City Branch Office / M3 Solution Center
31 Phan Xich Long Street, Ward 2, Phu Nhuan District, Ho Chi Minh City,
VIETNAM TEL:(84)8-3517-4561 FAX:(84)8-3517-4582
India
Mitutoyo South Asia Pvt. Ltd.
Head Office / M3 Solution Center
C-122, Okhla Industrial Area, Phase-l, New Delhi-110 020, INDIA
TEL:91(11)2637-2090 FAX:91(11)2637-2636
Mumbai Region Head office
303, Sentinel Hiranandani Business Park Powai, Mumbai-400 076, INDIA
TEL:91(22)2570-0684, 837, 839 FAX:91(22)2570-0685
Pune Office / M3 Solution Center
G2/G3, Pride Kumar Senate, F.P. No. 402 Off. Senapati Bapat Road, Pune-411 016,
INDIA TEL:91(20)6603-3643, 45, 46 FAX:91(20)6603-3644
Vadodara office
S-1&8-2, Olive Complex, Nr. Haveli, Nizampura, Vadodara-390 002, INDIA
TEL: (91) 265-2750781 FAX: (91) 265-2750782
Bengaluru Region Head office / M3 Solution Center
No. 5, 100 Ft. Road, 17th Main, Koramangala, 4th Block, Bengaluru-560 034,
INDIA TEL:91(80)2563-0946, 47, 48 FAX:91(80)2563-0949
Chennai Office / M3 Solution Center
No. 624, Anna Salai Teynampet, Chennai-600 018, INDIA
TEL:91(44)2432-8823, 24, 27, 28 FAX:91(44)2432-8825
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Kolkata Office
Unit No. 1208,0m Tower, 32,J.L..Nehru Road, Kolkata-700 071, INDIA
Tel: (91) 33-22267088/40060635 Fax: (91) 33-22266817

Taiwan
Mitutoyo Taiwan Co., Ltd.
4F., No.71, Zhouzi St., Neihu Dist., Taipei City 114, TATWAN (R.0.C.)
TEL:886(2)8752-3266 FAX:886(2)8752-3267
Taichung Branch
No.758, Zhongming S. Rd., South Dist., Taichung City 402, TAIWAN(R.O.C.)
TEL:886(4)2262-9188 FAX:886(4) 2262-9166
Kaohsiung Branch
13F.-3, No.31, Haibian Rd., Lingya Dist., Kaohsiung City 802, TAIWAN (R.0.C.)
TEL:886(7)334-6168 FAX:886(7)334-6160
M3 Solution Center Taipei
4F., No.71, Zhouzi St., Neihu Dist., Taipei City 114,TAIWAN (R.0.C.)
TEL:886(2)8752-3266 FAX:886(2)8752-3267
M3 Solution Center Taichung
No.758, Zhongming S. Rd., South Dist., Taichung City 402, TAIWAN(R.O.C.)
TEL:886(4)2262-9188 FAX:886(4) 2262-9166
M3 Solution Center Tainan
Rm.309, No.31, Gongye 2nd Rd., Annan Dist., Tainan City 709, TATWAN (R.0.C.)
TEL:886(6)384-1577 FAX:886(6)384-1576

South Korea
Mitutoyo Korea Corporation
Head Office / M3 Solution Center
(Sanbon-Dong, Geumjeong High View Build.), 6F, 153-8, Ls-Ro, Gunpo-Si,
Gyeonggi-Do, 435-040 KOREA TEL:82(31)361-4200 FAX:82(31)361-4202
Busan Office / M3 Solution Center
Donghum Build. 1F, 559-13 Gwaebop-Dong, Sasang-Gu, Busan, 617-809, KOREA
TEL:82(51)324-0103  FAX:82(51)324-0104
Daegu Office / M3 Solution Center
371-12, Hosan-Dong, Dalseo-Gu, Daegu, 704-230, KOREA
TEL:82(53)593-5602 FAX:82(53)593-5603

China
Mitutoyo Measuring Instruments (Shanghai) Co., Ltd.
12F, Nextage Business Center, No.1111 Pudong South Road, Pudong New
District ,Shanghai 200120, CHINA TEL:86(21)5836-0718 FAX:86(21)5836-0717
Suzhou Office / M3 Solution Center China (Suzhou)
No. 46 Baiyu Road, Suzhou 215021, CHINA
TEL:86(512)6522-1790 FAX:86(512)6251-3420
Wuhan Office
RM. 1206B Wuhan World Trade Tower, No. 686, Jiefang Ave, Jianghan District,
Wuhan 430032, CHINA TEL:86(27)8544-8631 FAX:86(27)8544-8227
Chengdu Office
1-705, New Angle Plaza, 668# Jindong Road, Jinjiang District, Chengdu, Sichuan
610066,CHINA TEL:86(28)8671-8936 FAX:86(28)8671-9086
Hangzhou Office
RM.804, Eastern International Business Center Building 1, No0.600 Jinsha Road
Hangzhou Economic and Technological Development Zone, 310018, China
TEL: 86(571)8288-0319 FAX: 86(571)8288-0320
Tianjin Office / M3 Solution Center Tianjin
RM. A+B+C 15/F, TEDA Building, No.256 Jie-fang Nan Road Hexi District, Tianjin
300042, CHINA TEL:86(22)5888-1700 FAX:86(22)5888-1701
Changchun Office
RM.1801, Kaifa Dasha, No. 5188 Ziyou Avenue, Changchun 130013, CHINA
TEL:86(431)8461-2510 FAX:86(431)8464-4411
Qingdao Office / M3 Solution Center Qingdao
No.135-10, Fuzhou North Road, Shibei District, Qingdao City, Shandong 266034,
CHINA TEL:86(532)8066-8887 FAX:86(532)8066-8890
Xi’an Office
RM. 805, Xi'an International Trade Center, No. 196 Xiaozhai East Road, Xi’an,
710061, CHINA TEL:86(29)8538-1380 FAX:86(29)8538-1381
Dalian Office / M3 Solution Center Dalian
RM.1008, Grand Central IFC, No.128 Jin ma Road,Economic Development
Zone,Dalian 116600, CHINA TEL:86(411)8718 1212 FAX:86(411)8754-7587
Zhengzhou Office
Room1801,18/F,Unit1,Building No.23, Shangwu Inner Ring Road, Zhengdong
New District,Zhengzhou City, Henan Province, 450018, CHINA
TEL:86(371)6097-6436 FAX:86(371)6097-6981
Mitutoyo Leeport Metrology (Hong Kong) Limited
Rm 818, 8/F, Vanta Industrial Centre, No.21-33, Tai Lin Pai Road, Kwai Chung,
NT, Hong Kong TEL:86(852)2992-2088 FAX:86(852)2670-2488
Mitutoyo Leeport Metrology (Dongguan) Limited / M3 Solution Center Dongguan
No.26, Guan Chang Road, Chong Tou Zone, Chang An Town, Dong Guan, 523855
CHINA TEL:86(769)8541 7715 FAX:86(769)-8541 7745
Mitutoyo Leeport Metrology (Dongguan) Limited — Fuzhou office
Rm 2104, City Commercial Centre, No.129 Wu Yi Road N., Fuzhou City, Fujian
Province, CHINA TEL (86) 0591 8761 8095 FAX (86) 0591 8761 8096
Mitutoyo Leeport Metrology (Dongguan) Limited — Changsha office
Rm 2121, Dingwang Building, No.88, Section 2, Furong Middle Road, Changsha
City, Hunan Province, CHINA TEL (86) 731 8872 8021 FAX (86) 731 8872 8001
Mitutoyo Measuring Instruments (Suzhou) Co., Ltd.
No. 46 Baiyu Road, Suzhou 215021, CHINA
TEL:86(512)6252-2660 FAX:86(512)6252-2580

USA.
Mitutoyo America Corporation
965 Corporate Blvd., Aurora, IL 60502, U.S.A.
TEL:1-(630)820-9666 Toll Free No. 1-888-648-8869 FAX:1-(630)820-2614
M3 Solution Center-Illinois
965 Corporate Blvd., Aurora, IL 60502, U.S.A.
TEL:1-(630)-978-5385 FAX1-(630)-820-7403
M3 Solution Center-Ohio

*As of March 2015

6220 Hi-Tek Ct., Mason, OH 45040, U.S.A.
M3 Solution Center-Michigan
44768 Helm Street, Plymouth, MI 48170, U.S.A.
TEL:1-(734)459-2810 FAX:1-(734)459-0455
M3 Solution Center-California
16925 E. Gale Ave., City of Industry, CA 91745, U.S.A.
TEL:1-(626)961-9661 FAX:1-(626)333-8019
M3 Solution Center-Massachusetts
1 Park Dr., Suite 11, Westford, MA 01886, U.S.A.
TEL:1-(978)692-8765 FAX:1-(978)692-9729
M3 Solution Center-North Carolina
11515 Vanstory Dr., Suite 150, Huntersville, NC 28078, U.S.A.
TEL:1-(704)875-8332 FAX:1-(704)875-9273
M3 Solution Center-Alabama
2100 Riverchase Center Suite 106 Hoover, AL 35244, U.S.A
TEL;1-(205)-988-3705 FAX;1-(205)-988-3423
M3 Solution Center-Washington
100 SW 34th Street Ste G, Renton WA 98057 USA
TEL:1-(888)648-8869
M3 Solution Center-Texas
4560 Kendrick Plaza Drive Ste 120, Houston, TX 77032
TEL:1-(888)648-8869
Mitutoyo America Corporation Calibration Lab
965 Corporate Blvd., Aurora, IL 60502, U.S.A.
TEL:1-630-820-9666 FAX:1-630-820-2614
Micro Encoder, Inc.
11533 NE 118th St., bldg. M, Kirkland, WA 98034, U.S.A.
TEL:1-(425)821-3906 FAX:1-(425)821-3228
Micro Encoder Los Angeles, Inc.
16925 E. Gale Ave. City of Industry, CA 91745 USA
TEL:1-626-961-9661 FAX:1-626-333-8019
Canada
Mitutoyo Canada Inc.
2121 Meadowvale Blvd., Mississauga, Ont. L6N 5N1., CANADA
TEL:1-(905)821-1261 FAX:1-(905)821-4968
Montreal Office
7075 Place Robert-Joncas Suite 129, Montreal, Quebec H4M 272, CANADA
TEL:1-(514)337-5994 FAX:1-(514)337-4498
Brazil
Mitutoyo Sul Americana Ltda.
AV. Joao Carlos da Silva Borges, 1240 - CEP 04726-002 - Santo Amaro -
Sao Paulo - SP, BRASIL TEL:55(11)5643-0000 FAX:55(11)5641-3722
Regional Office
Belo Horizonte - MG
TEL:55(31)3531-5511 FAX:55(31)3594-4482
Rio Grande do Sul / PR, SC
TEL/FAX:55(51)3342-1498 TEL:55(51)3337-0206
Rio de Janeiro - RJ
TEL:55(21)3333-4899 TEL/FAX:55(21)2401-9958
Santa Barbara D’Oeste - SP
TEL:55(19)3455-2062 FAX:55(19)3454-6103
Norte, Nordeste, Centro Oeste
TEL:55(11)5643-0060 FAX:55(11)5641-9029
Escritorio BA/SE
TEL/FAX:55(71)3326-5232
Factory(Suzano)
Rodovia Indio Tibirica 1555, BAIRRO RAFFO, CEP 08620-000 SUZANO-SP,
BRASIL TEL:55(11)4746-5858 FAX:55(11)4746-5936
Argentina
Mitutoyo Sul Americana Ltda.
Argentina Branch
Av. B. Mitre 891/899 — C.P. (B1603CQI) Vicente Lépez —Pcia. Buenos Aires —
Argentina TEL:54(11)4730-1433 FAX:54(11)4730-1411
Sucursal Cordoba
Av. Amadeo Sabattini, 1296, esq. Madrid B° Crisol Sur — CP 5000, Cordoba,
ARGENTINA TEL/FAX:54 (351) 456-6251
Mexico
Mitutoyo Mexicana, S. A.de C. V
Prolongacién Industria Eléctrica No. 15 Parque Industlgial Naucalpan
Naucalpan de Juarez, Estado de México C.P. 53370, MEXICO
TEL: 52 (01-55) 5312-5612, FAX: 52 (01-55) 5312-3380
M3 Solution Center Monterrey
Av. Morones Prieto No 914, Oriente Local, 105 Plaza Matz
Col. La Huerta, C.P. 67140 Guadalupe, N.L.., MEXICO
TEL: 52 (01-81) 8398-8227, 8398-8228, 8398-8244, 8398-8245 and 8398-8246
FAX: 52 (01-81) 8398-8226
M3 Solution Center Tijuana
Av. 20. eje Oriente-Poniente No. 19075 Int. 18 Col. Cd. Industrial Nueva Tijuana
C.P. 22500 Tijuana, B. C., México
TEL: 52 (01-664) 647-5024 and 624-3644
M3 Solution Center Querétaro
Av. Constituyentes Ote. 71-B, Fraccionamiento Observatorio C.P. 76040
Querétaro, Qro., México
TEL: 52 (01-442) 340-8018, 340-8019 and 340-8020 FAX: 52 (01-442) 340-8017
Aguascalientes Office / M3 Solution Center
Av. Aguascalientes No. 622, Local 12 Centro Comercial El Cilindro Fracc. Pulgas
Pandas Norte, C.P. 20138, Aguascalientes, Ags. México
TEL: 52 (01-449) 174-4140 and 174-4143
Irapuato Office / M3 Solution Center
Boulevard a Villas de Irapuato No. 1460 L.1  Col. Ejido Irapuato C.P. 36643
Irapuato, Gto., México
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