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TIPOS DE NOTAS UTILIZADAS NESTE
MANUAL

Tipos de Notas

S&o utilizados os seguintes tipos de notas neste manual; para ajudar o operador a
obter dados de medicado confiaveis, através da correta operagéo do instrumento.

IMPORTANTE . Uma nota importante fornece informagbes essenciais para a realizagdo de uma tarefa.
Vocé nao pode desconsiderar esta nota para completar a tarefa.

» Uma nota importante é um tipo de precaucao que, se negligenciada, podera resultar em
perda de dados, menor precisdo ou defeito/falha do instrumento.

NOTA Uma nota destaca ou suplementa pontos importantes do texto principal. Também fornece
informagdes sobre situacdes especificas (como por exemplo, limitagdes de memodria,
configuragdes do equipamento, ou detalhes que se aplicam a versdes especificas de um
programa).

DICA Uma dica € um tipo de nota que ajuda o usuério a aplicar as técnicas e procedimentos
descritos no texto as suas necessidades especificas.
Também fornece informagdes de referéncia associadas ao tépico que esta sendo
discutido.

/A'Mitutoyo ndo assume responsabilidade perante ninguém por qualquer perda ou dano, dir(b
ou indireto, causado pelo uso deste instrumento nao em conformidade com este manual.
A informagéao contida neste documento esta sujeita a alteragdo sem aviso.

Copyright© 2012 Mitutoyo Corporation. Todos os direitos reservados.

N /

No. 99MBH033P 1



Introducao

Obrigado por escolher o Calibrador de Altura. Este manual contém ensinamentos
sobre a operacgao basica desse equipamento. O uso eficiente deste manual garantira que
vocé venha a utilizar devidamente o Calibrador de Altura e sera util durante as medigoes.

Peca Modelo

Todos os ensinamentos deste manual sdo explicados utilizando a pe¢a modelo
mostrada abaixo. A pega modelo encontra-se disponivel como opcdo (Parte N°.
12AAA879). Observe que a pega modelo é para fins de treinamento somente; a mesma
nao possui dimensdes precisas. Portanto, suas medigdes poderao variar um pouco a partir
dos dados apresentados nos ensinamentos.
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Notas sobre envios para o estrangeiro

Este produto encontra-se sujeito aos regulamentos validos para a exportagado de
produtos. Entre em contacto com a Mitutoyo antes de realizar qualquer envio para o
estrangeiro.

Eliminacao de equipamento eléctrico e electronico
antigo (aplicavel na Uniao Europeia e em outros paises
europeus que utilizem sistemas de separacao de
residuos)

Este simbolo indica que o produto ou os materiais utilizados na embalagem nao podem
ser tratados como lixo comum. Aconselha-se a reutilizagdo e reciclagem de todos os
produtos, tendo em vista a minimizagdo do impacto ambiental provocado pela
eliminacdo de equipamento eléctrico e electrénico (WEEE), bem como a redugao do
volume de equipamento deste tipo existente em aterros.

_ Para obter informag¢des mais detalhadas, deve entrar em contacto com um fornecedor
ou distribuidor local.
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ANTES DE INICIAR AS
MEDICOES

Este capitulo apresenta ensinamentos sobre como preparar o
Calibrador de Altura antes de iniciar as medicoes.

1.1 Visao Geral do Instrumento
1.1.1 Estrutura da Unidade Principal

Cursor

Unidade processadora
de dados

(]

A

/Display LCD

Algas de

elevagéo do )
cursor

Painel de teclas

Sensor Tecla de flutuagéo

)
AKX

Alavanca de forga:
dedicada para

LH-600EG
il £
r.ﬂ 2 Base i
Figura 1-1
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1.1.2 Elementos do Painel de Teclas

Teclas [Comando de Teclas [Numéricas] 5
Medicéo] \ _\ /— Tecla[Suspensao]
e o, @ Crie J orar JlGvTEn
-=]-w
+  ® 3 T T e
- - Tecla [CANCEL]
/ ) L
=+ * [ + J CANCEL
_ 1 2 3 /— Tecla [ENTER]
% Q *— ] TOL 308 | |ENTER
$ o . -

% [Cazsz @ — Teclas [Cursor]
Lock Delete

Teclas [Caracteres] —/

Figura 1-2

1.1.3 Elementos da Tela do LCD (Display em Cristal Liquido)

Area de titulo \ /— Area de hora e data

[HORMAL 1 2012-04-14 13 :56

291. 7656 mm

> Area de demonstragéo

Area do display
principal \
de status

Mover o cursor para posicao maiz alta

\ Area de demonstragao de orientagéo

Figura 1-3
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1. ANTES DE INICIAR AS MEDIGOES

1.2 Preparo

[Meta do Ensinamento]

Aprender as etapas operacionais para ligar e preparar o Calibrador de Altura para a
execugao do comando de medigao.

[Etapas Operacionais]

1) Verifique a referéncia de compensacao.
2) Calibre o didmetro do sensor.
3) Defina a origem ABS.

Tecla liga/desliga
(na parte superior do
painel traseiro)

Figura 1-4
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1.2.1 Verifique a Referéncia de Compensagao
Tabela 1-1

N°.

Etapa Operacional

Acédo da
Tecla

Demonstracéo na Tela

Gire a tecla liga/desliga para a posicédo ON
(LIGA).

E exibida a tela de inicializagao.

Depois de um momento, é exibida a tela
de inicializagdo, mostrada a direita. Uma
vez a inicializagdo esteja concluida, o
sistema aguarda a referéncia de
compensagao ser verificada.

[HORMAL 1

Mover o cursor para posicao mais alta

Verifique a referéncia de compensacgao.
Mova o cursor para a posicao mais alta,
para  verificar a  referéncia  de
compensagao.

E:

<Demonstragao de Orientagao>

Mover o cursor para a posicao mais alta.

Quando a referéncia de compensagéao é
verificada, soa um alarme e sera exibida a
orientagcdo, mostrada a direita. Em
seguida, ajuste o sensor e a origem ABS.

<Demonstracao de Orientacao>
Calibrar ponta e definir origem ABS.

IMPORTANTE A origem ABS. deve ser definida antes da medigdo comegar.

NOTA - Conecte o adaptador AC, se a bateria interna n&o estiver carregada.
» Se o cursor ja estiver na posicao mais alta, quando vocé girar a tecla liga/desliga para a
posigéo ON (LIGA), mova-o para baixo cerca de 50 mm e entdo mova-o de volta para a

posi¢cdo mais alta de modo a verificar a referéncia de compensagao.

No. 99MBHO033P




1. ANTES DE INICIAR AS MEDIGOES

1.2.2 Calibrando o Sensor

Tabela 1-2

N°.

Etapa Operacional

Acédo da
Tecla

Demonstragao na Tela

Prepare para a medi¢do de diametro do
sensor.

Coloque o bloco de calibragao do didmetro
do sensor no desempeno, conforme
mostrado no diagrama abaixo.

1

Bloco de
calibragéo de

diametro do
sensor

Desempeno

<Demonstracao de Orientagao>

Calibrar ponta e definir origem ABS.

Prepare para a medicido da superficie
virada para baixo.

Mova o sensor para a posi¢cao (a), em
frente da posigao de medigao da superficie
virada para baixo.

L

. a Bloco de

S / calibragdo de
didmetro do

sensor

Calibre o sensor.

Pressione a tecla *_ .

Inicie a medig¢ao de diametro do sensor.

Selecione o icone * para iniciar a

medicao da superficie virada para baixo.

Meca a posicdao da superficie virada
para baixo.

O sensor sobe, a posigao de medigéo (b) é
lida e entdo soa o alarme.

-

i ia

Bloco de
calibracao de
diametro do
sensor

Medindo

No. 99MBHO033P
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Tabela 1-3

No.

Etapa Operacional

Acédo da
Tecla

Demonstracéo na Tela

Prepare para a medi¢cdo da superficie
virada para cima.

Mova o sensor préximo da posi¢cao de
medicdo da superficie virada para cima

(c)-
c
Sensor
— N(Sensor )

Bloco de
calibragéo de

didmetro do
sensor

Aguarda medicao

<Demonstracao de Orientacao>

Mover a ponteira para proxima posicao
de medicao e pressionar [ENTER].

Inicie a medicao da superficie virada

para cima.
=

Pressione a tecla == para iniciar a
medicdo da superficie virada para cima.

Meca a posi¢dao da superficie virada
para cima.

O sensor desce, a posi¢ao de medigao (d) é
lida e entdo soa o alarme.

Sensor
™

Bloco de
calibragéo de

didmetro do
sensor

Medindo

Demonstragao de resultados

Depois da medicao ter sido concluida, o
resultado é definido como o didametro do
Sensor.

@ Medir diam. Ponta

D= qd. 9969 mm

1-6

DICA ° N&o é necessario realizar essa definicdo se o sensor for o mesmo sensor anteriormente

utilizado.

* As definigdes de didmetro do sensor também podem ser feitas com o comando “Digitar
diam.da ponta” e com o comando “Ler Ponta”. Para maiores detalhes, veja o Capitulo 4

(Fungbes de Definicdo de Origem e Sensor) no Guia de Software.

No. 99MBHO033P




1. ANTES DE INICIAR AS MEDIGOES

1.2.3 Definindo a Origem ABS

Tabela 14

N°.

Etapa Operacional

Acédo da
Tecla

Demonstragao na Tela

Prepare para a medig¢ao da origem ABS.
Mova o sensor até a posi¢ao (a) préximo da
superficie superior do desempeno.

o)
2 @

Desempeno

<Demonstracao de Orientagao>

Calibrar ponta e definir origem ABS.

Defina a origem.

Pressione a tecla .

Inicie a medigao da origem ABS.

=
Selecione o icone para iniciar a

medicao.

1 2 3 4
B = = =

Meca a origem ABS.

O sensor desce, a superficie virada para
cima do desempeno (b) € lida e soa o
alarme.

Sensor

b @

Desempeno

Medindo

Demonstragao de resultados

Depois da medicao ter sido concluida, o
resultado da mesma é definido como a
origem ABS.

Z

1| Origen ABS
ABS

= 0. 0000 mm

IMPORTANTE N3o serdo obtidos resultados de medigéo corretos, se a medigéo for executada sem

definir a origem ABS.

DICA As definicbes da origem ABS também podem ser feitas com o comando “Origem ABS.
em Offset”. A origem INC pode ser definida além da origem ABS. Para maiores detalhes,
veja o Capitulo 4 (Fungdes de Definicdo de Origem e Sensor) no Guia de Software.

No. 99MBHO033P
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MEDICOES BASICAS

Este capitulo apresenta ensinamentos sobre os procedimentos
basicos de medicdo do Calibrador de altura, utilizando a peca

modelo.

2.1 Medicoes de Altura

[Meta do Ensinamento]
Realizar medi¢des de altura utilizando a peca modelo.

[Etapas Operacionais]
1) Meca a altura da superficie virada para cima (Z1).
2) Meca a altura da superficie virada para baixo (Z2).

(Z1)
O A
(z2) *
135
115
Figura 2-1
DICA Prepare o Calibrador de Altura com antecedéncia. (Veja a Parte 1.2 Preparo.)
2-1
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2.1.1 Medindo a Altura da Superficie Virada para Cima (Z1)
Tabela 2-1
Ne°. Etapa Operacional Acéo da Demonstragéo na Tela
Tecla
1 | Prepare o instrumento de medigao.
Coloque a pega modelo em cima do
desempeno, conforme ilustrado abaixo.
(Z1)
O <Demonstracao de Orientagao>
O O _ [Tecla de Medicao] para iniciar
O operacao. [INFOJ:Apresenta informativo.
2 | Prepare para a medi¢ao da superficie
virada para cima.
Mova o sensor para a posigéo (a), préximo da
posicao de medi¢ao na superficie virada para
cima (Z1).
a @ - -
o)
3 | Inicie a medigdo de altura (da superficie
virada para cima).
-
- -
Pressione a tecla :
4 | Mecga a posicao da superficie virada para
cima.
O sensor desce, a posi¢do de medigao (b) é
lida e entdo soa o alarme. E
a i
| / ) Medi ndo
ﬂ_‘
5 | Demonstragao de resultados
A coordenada (Z) da superficie virada para
cima (Z1) é determinada depois da medigao. 4001
O A Altura C(para cimal
QOO z Z= 135.0733mm

No. 99MBHO033P




2. MEDIGOES BASICAS

2.1.2 Medindo a Altura da Superficie Virada para Baixo (Z2)

Tabela 2-2
N°. Etapa Operacional Acao da Demonstragéo na Tela
Tecla
1 | Prepare o instrumento de medigao.
Coloque a pega modelo em cima do
desempeno, conforme ilustrado abaixo.
O <Demonstragao de Orientagao>
O O (22) _ [Tecla de Medicao] para iniciar
O operacao. [INFOJ:Apresenta informativo.
2 | Prepare para a medi¢cao da superficie
virada para baixo.
Mova o sensor para a posigao (a), proximo da
posicdo de medicdo na superficie virada para
baixo (Z2).
)
a @
3 | Inicie a medigdo da altura (da superficie
virada para baixo). =
m Z -
Pressione a tecla Z
4 | Meca a posicao da superficie virada para
baixo.
O sensor sobe, a posicao de MediCA0 (D) € | | e e et e e
lida e soa o alarme. E
| ) Medindo
b @ | e e
=
a i
5 | Demonstragao de resultados
A coordenada (Z) da superficie virada para
baixo (Z2) ¢é determinada depois da
medicao. #002
O Altura (para baixo)
OO L* '
O z Z = 111. 2789 mm

No. 99MBHO033P




2.2 Medicoes de Diametro

[Meta do Ensinamento]

Medir os didmetros de um orificio ou furo e de um pino usando a pe¢a modelo.

[Etapas Operacionais]

1) Meca o diametro de um furo (A).
2) Meca o didmetro de um pino (B).

(B)

@20 X

b |

(A)

(o))
),

\.

Figura 2-2

DICA Prepare o Calibrador de Altura com antecedéncia. (Veja a Parte 1.2 Preparo)

No. 99MBHO033P



2. MEDIGOES BASICAS

2.2.1 Medindo o Diametro de um Furo (A)

Tabela 2-3

Ne°.

Etapa Operacional

Acédo da
Tecla

Demonstragcéo na Tela

1 | Prepare o instrumento de medigao.
Coloque a peca modelo em cima do
desempeno, conforme ilustrado abaixo.

O
0-0

O~0O

<Demonstragao de Orientagao>

[Tecla de Medicao] para iniciar

operacao. [INFOJ:Apresenta informativo.

2 | Prepare para a medicao do lado de baixo.

Mova o sensor para a posigao (a), préximo
da posigao de inicio da medigéo do furo (A

- C

3 | Inicie a medigéo do circulo (furo).

Pressione a tecla .

4 | Meca a posicao inicial da medicao de
scanning do lado inferior.

O sensor desce para tocar o lado inferior (b)
do furo (A) e entdo o alarme soa.

b

Medi ndo

No. 99MBHO033P



Tabela 2-4

Ne.

Etapa Operacional

Acédo da
Tecla

Demonstracéo na Tela

Execute a medigdo de scanning no lado
inferior.

Mova o objeto ou a unidade principal de
modo que a medigdo de scanning seja
executa no lado inferior (de b para c) do furo
(A).

Quando a medicdo de scanning estiver
concluida, soa o alarme.

....................................................................................

....................................................................................

Meca a posicao inicial de scanning do lado
de cima.

O sensor sobe para tocar o lado de cima (d)
do furo (A) e entdo soa o alarme.

d

Cc

....................................................................................

....................................................................................

Execute a medigcdo de scanning no lado
de cima.
Mova o objeto ou a unidade principal de
modo que a medigdo de scanning seja
realizada no lado de cima (de d para e) do
furo (A).

e d

Quando a medicdo de scanning estiver
concluida, soa o alarme.

....................................................................................

No. 99MBHO033P




2. MEDIGOES BASICAS

Tabela 2-5
Ne°. Etapa Operacional Acao da Demonstracéo na Tela
Tecla
8 | Demonstragao de resultado

A coordenada central (Z) e o didmetro (D)

do furo (A) sédo determinados depois das
medigoes.

#003

O Circulo (furo)d
0,0

Z = 70. 0923 mm
O\g/O D = 40. 0973 mm
z
2.2.2 Medindo o Diametro do Pino (B)
Tabela 2-6
No. Etapa Operacional Acédo da Demonstracéo na Tela
Tecla
1 | Prepare o instrumento de medigao.
Coloque a pega modelo em cima do
desempeno, conforme ilustrado abaixo.
(B)
O <Demonstragao de Orientagao>
O O _ [Tecla de Medicao] para iniciar
O operacao. [INFO]:Apresenta informativo.

2 | Prepare para a medigao do lado inferior.
Mova o sensor para a posi¢ao (a) préximo
da posicao inicial de medicao do pino (B).

C=)—»

3 | Inicie a medigéao do circulo (pino).

_
Pressione a tecla .

No. 99MBHO033P



Tabela 2-7

Ne°. Etapa Operacional Acao da Demonstracéo na Tela
Tecla
4 | Mega a posigao inicial de scanning do
lado inferior.
O sensor sobe para tocar o lado inferior (b)
do pino (B) e soa o alarme.
i Medindo i
tmian shas nnamans nnn SrmmEmaE SEs REmEANmEEE SRmEEm AL na GremmnmAne nmmEREES ;
{ia
5 | Execute a medi¢ao de scanning do lado
inferior.
Mova o objeto ou a unidade principal de
modo que a medicdo de scanning seja
executada no lado inferior (de b para c) do
pino (B).
i Scanning
b \ C
Quando a medigao estiver concluida, soa o
alarme.
6 | Prepare para a medigao do lado de cima.
Mova o sensor para a posi¢do (d) préximo
da posi¢ao de medicao do lado superior. -
4 @ (T
Aguarda medicao
<Demonstragao de Orientagao>
Mover a ponteira para a proxima posicao
de medicao e pressionar [ENTER].
7 | Inicie a medi¢ao do lado superior.

)

Pressione a tecla {

No. 99MBHO033P




2. MEDIGOES BASICAS

Tabela 2-8
Ne°. Etapa Operacional Acao da Demonstracéo na Tela
Tecla
8 | Mega a posigao inicial de scanning do lado
superior.
O sensor desce para tocar o lado superior
(e) do pino (B) e soa o alarme.
+ ) Medind
e
9 | Execute a medi¢do de scanning do lado
superior.
Mova o objeto ou a unidade principal de
modo que a medicdo de scanning seja
executada no lado superior (de e paraf)do | | e
pino (B). m !
Quando a medicdo de scanning estiver
concluida, soa o alarme.
10 | Demonstragao de resultado

A coordenada central (Z) e o didmetro (D)
do pino (B) sdo determinados depois das
medigoes. #004

n*\— - @ Circulo Cpino)

' _

Q O Z = 130. 0492 mm
O z D= 19. 8223 mm

O 0
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2.3 Medicoes de Largura

[Meta do Ensinamento]

Realizar medi¢bes de largura usando a peca modelo.

[Etapas Operacionais]

1) Meca a largura de um rebaixo (W1).
2) Mega a largura de um ressalto (W2).

O (W2) Izo

(W1) 30

Figura 2-3

DICA Prepare o Calibrador de Altura com antecedéncia. (Veja a Parte 1.2 Preparo.)
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2. MEDIGOES BASICAS

2.3.1 Medindo a Largura do Rebaixo (W1)

Tabela 2-9

Ne°.

Etapa Operacional

Acédo da
Tecla

Demonstragcéo na Tela

Prepare o instrumento de medigao.
Coloque a peca modelo em cima do
desempeno, conforme ilustrado abaixo.

O
O0-0O

O

O~0 [

<Demonstragao de Orientagao>

[Tecla de Medicao] para iniciar
operacao. [INFOJ:Apresenta informativo.

Prepare para a medi¢ao do lado inferior
Mova o sensor para a posi¢ao (a), proximo
da posicdo de medicdo do lado inferior do
rebaixo (W1).

o)
a @

|

Inicie a medi¢ao da largura (interna).

Pressione a tecla .

Mecga a posic¢ao do lado inferior
O sensor desce, a posi¢cao de medigao (b) &€
lida e entdo soa o alarme.

a i:

il

....................................................................................

....................................................................................

No. 99MBHO033P
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Tabela 2-10

Ne°. Etapa Operacional Acao da Demonstragéo na Tela
Tecla
5 | Mec¢a a posicao do lado superior

O sensor sobe, a posigao de medigao (c) é

lida e entdo soa o alarme.
- T

T\ ) Hedi ndlo
b
6 | Demonstragéao de resultados

A coordenada central (Z) e a largura (W) do

rebaixo (W1) sdo determinadas depois das

medigdes. #005
O |:' Largura Cinternal

OOO ] Z = 45. 0552 mm
w
O O_y_‘_‘_____.___} ,,,,,, W= 30. 0385 mm
RE
2.3.2 Medindo a Largura do Ressalto (W2)
Tabela 2-11
N°. Etapa Operacional Acao da Demonstracéo na Tela
Tecla
1 | Prepare a maquina de medigao.
Coloque a peca modelo em cima do
desempeno, conforme ilustrado abaixo.
O (W2) <Demonstragao de Orientagdo>
O O _ [Tecla de Medicao] para iniciar
O operacao. [INFO]:Apresenta informativo.
2-12
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2. MEDIGOES BASICAS

Tabela 2-12
Ne°. Etapa Operacional Acao da Demonstracéo na Tela
Tecla
2 | Prepare para a medigao do lado inferior
Mova o sensor para a posi¢ao (a) préximo
da posicdo de medicdo do lado inferior do
ressalto (W2).
=0
a@
3 | Inicie a medigdo da largura (externa).
e _
Pressione a tecla
4 | Mecga a posicao do lado inferior
O sensor sobe, a posicdo de medigao (b) é
lida e entdo soa o alarme.
Medindo
r® @ || e
M=
a i}
5 | Prepare para a medi¢ao do lado superior
Mova o sensor para a posigéo (C) préximo ....................................................................................
da posicédo de medigdo do lado superior do E
ressalto (W2).
N ‘ Aguarda medicao
") :
<Demonstracao de Orientagao>
Mover a ponteira para a proxima posicao
de medicao e pressionar [ENTER].
6 | Inicie a medigao do lado superior.

-

pre]

Pressione a tecla ®

No. 99MBHO033P
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Tabela 2-13

Ne.

Etapa Operacional

Acéo da
Tecla

Demonstracéo na Tela

Meca a posig¢ao do lado superior
O sensor desce, a posigéo de medicao (d) é
lida e soa o alarme.

....................................................................................

....................................................................................

Demonstragao de resultados

A coordenada central (Z) e a largura (W) do
ressalto (W2) sdo determinadas depois das
medicdes.

#006

@ Largura Cexternal

Z 125. 0924 mm

W 19. 9920 mm

2-14
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2. MEDIGOES BASICAS

2.4 Apagando os Resultados de Todas as Medicoes

[Meta do Ensinamento]

Quando é iniciado um comando, os resultados recebem automaticamente os
numeros de #001 a #100. Quando é realizada uma nova medicdo, os resultados
remanescentes de uma medicao anterior podem causar confusdo. Portanto, a meta deste
ensinamento € apagar todos os resultados de medi¢des anteriormente obtidos.

Tabela 2-14
Ne°. Etapa Operacional Acao da Demonstracéo na Tela
Tecla
1 | Apague os resultados.
<Demonstracao de Orientacao>
Pressione a tecla [ME] i @ [Tecla de Medicao] para iniciar
operacao. [INFOJ:Apresenta informativo.
2 Apagye todos os resyltados Bl
Selecione “Todas Medidas”. OTHER Ultima medida
2 :Todas medidas
3 | Confirme a exclusao. Dese | —
Selecione “Sim”. CALC eSeJa apagar -
1
2 :Hao

4 | Sdo apagados todos os resultados de
medi¢des anteriormente obtidos.

No. 99MBHO033P
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2.5 Calculando Distancias

[Meta do Ensinamento]

Medir os didmetros de um furo e de um pino e determinar a distancia entre seus
centros.

[Etapas Operacionais]

1) Apague todos os resultados de medigao (veja a Parte 2.4).
2) Meca um orificio ou furo (A) e um pino (B).
3) Determine a distancia (W3) entre o centro do furo (A) e o centro do pino (B).

(B)

(M

W A
K \ v
.

Figura 2-4

DICA Prepare o Calibrador de Altura com antecedéncia. (Veja a Parte 1.2 Preparo.)
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2. MEDIGOES BASICAS

2.5.1 Medindo Furo (A) e Pino (B)

Tabela 2-15
Ne°. Etapa Operacional Acao da Demonstracéo na Tela
Tecla
1 | Prepare o instrumento de medigao.

_

OOQ I
OO ___________________ :

Coloque a pega modelo em cima do
desempeno, conforme ilustrado abaixo.

<Demonstragao de Orientagao>

[Tecla de Medicao] para iniciar
operacao. [INFOJ:Apresenta informativo.

2 | Prepare para a medicao de furo (A).

da posicao inicial de medigao do furo (A).

- ‘

Mova o sensor para a posi¢do (a), proximo

Veja 2.2.1 (Medindo o didametro do furo (A)) para o restante d

o procedimento de medigao.

Demonstragcao dos
medigao do furo (A)
Depois das medicgbes,

resultados

furo (A).

O
oNe

O%0

z

de

sdo obtidos a
coordenada central (Z) e o didmetro (D) do

HOO1

zZ =
D:

Circulo (furo)

70. 1039 mm
40. 0982 mm

No. 99MBHO033P
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Tabela 2-16

Ne.

Etapa Operacional

Acao da Demonstragcéo na Tela
Tecla

Prepare para medigao do pino (B).
Mova o sensor para a posigao (a), préximo
da posicao inicial de medicao do pino (B).

C=)—>

Veja 2.2.1 (Medindo o didmetro do pino (B))

para o restante do procedimento de medigao..

Demonstracido dos resultados da
medic¢ao do pino (B)

Depois das medicbes, sao obtidos a
coordenada central (Z) e o didmetro (D) pino

(B).
P
Sile

O g

O~ 0

HoO2
E Circulo (pino)

) Z = 130. 0431 mm
D= 19. 8354 mm

2-18
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2. MEDIGOES BASICAS

2.5.2 Determinando a Distancia (W3) entre os Centros do Furo (A) e Pino (B)
Tabela 2-17

No. Etapa Operacional Acao da Demonstracéo na Tela
Tecla

1 | Inicie o calculo da distancia. <Demonstragao de Orientagao>

1

[Tecla de Medicao] para iniciar

Pressione a tecla operacao. [INFO]: Apresenta informativo.

2 | Selecione o primeiro elemento.
E exibida uma lista dos elementos medidos.

Use as teclas e para mover o

cursor até o resultado nimero #001 para o
furo (A).
3 | Introduza o primeiro elemento.

#001 Circulo (furo)

#0002 Circulo C(pino)

001 Circulo (furod

#00Z Circulo Cpinol

Pressione a tecla [ 2

HIIGREIE]
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Tabela 2-18

Ne°. Etapa Operacional Acao da Demonstracéo na Tela
Tecla
4 | Selecione o segundo elemento.
A =
Use as teclas e para mover o | Dangancia
cursor até o resultado numero #002 para o #0017 Circulo (furo)
.
5 | Introduza o segundo elemento. :
_ #001 Circulo (furo)

Pressione a tecla

6 | Demonstragao de resultados

A coordenada central (Z) e a distancia
centro a centro (W) entre os elementos
serdo determinadas com base nos
elementos especificados.

Diztancia

=+ | [#0011C[#002]

pd 100. 0735 mm
W 59. 9392 mm

2-20
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2. MEDIGOES BASICAS

2.6 Medicao de Passo

[Meta do Ensinamento]

Conseguir um passo que seja a distancia ao longo da altura entre a posicdo de medigao

atual e a posicdo da medigao imediatamente anterior.

[Etapas operacionais]

1

gl

O

Apague todos os resultados de medicao (veja a Parte 2.4).

Ligue a fungdo de medicao de passo.

Meca o primeiro plano (Z1) para determinar o passo (ZP1).

Meca o segundo e o terceiro planos (Z2 & Z3) para determinar os passos (ZP2 & ZP3).
Mude o modo de medigao de passo de volta para o modo de medi¢ao de altura normal.

(23)
O f

(ZP3) |50

(£2)

>«

(ZP2) | 55

(Z1)

>«

(ZP1) |30

Figura 2-5

DICA -Prepare o Calibrador de Altura com antecedéncia. (Veja a Parte 1.2 "Preparo”.)

No. 99MBHO033P
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2.6.1 Ligando a Fungdo de Medigcao de Passo

Tabela 2-19
N°. Etapa Operacional Acéo da Demonstracéo na Tela
Tecla
1 | Confirme o eixo de medicao.
Confirme se a situacao atual do eixo de
1D
medigao é “1D(2)” (). Caso negativo,
pressione a tecla L_3_J para exibir a
situagédo “1D(Z)".
rrviecrevececiiy
2 | Defina o modo de medigao de passo
(etapa 1).
OTHER 2
Pressione a tecla .
3 | Defina 0 modo de medicao de passo
(etapa 2). 1 2 3 4 5 b
; 5 ) | et (o B (53
Selecione o icone /{P. ] - L /ZP

4 | O eixo de medigao muda para “1D(ZP)” e a
demonstracao da situagdo no LCD muda
para aquela mostrada a direita. Agora, pode
ser feita a medigéo de passo.

oNINININy

2-22
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2. MEDIGOES BASICAS

2.6.2 Medindo o Primeiro Plano (Z1) para Determinar o Passo (ZP1)
Tabela 2-20

N°.

Etapa Operacional

Acédo da
Tecla

Demonstragéo na Tela

Prepare a pega.
Coloque a pega modelo na parte de cima do
desempeno, conforme mostrado abaixo.

O
00

O

O~ 0 len

<Demonstragao de Orientagao>

[Tecla de Medicao] para iniciar
operacao. [INFOJ:Apresenta informativo.

Prepare para a medi¢ao do primeiro
plano.

Mova o sensor para a posi¢ao (a) logo
acima do primeiro plano (Z1).

R

A=)

a@

(z1)

]

Comece a medigao de altura (superficie
virada para cima).

Pressione a tecla

Medigao do primeiro plano
O sensor desce, a posi¢cao de medigao (b) &
lida e entdo soa o alarme.

R

1) b@

....................................................................................

....................................................................................

No. 99MBHO033P
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Tabela 2-20

N°. Etapa Operacional Acao da Demonstragéo na Tela
Tecla

5 | Demonstragao de resultados
O passo (ZP) da origem para o plano (Z1) é
determinado apds a medicao. 55

O Altura (para cimal

O ZP = 30. 0796 mm

Origem O O 1)
\l _£ZP

2.6.3 Medindo o Segundo e o Terceiro Planos (Z2 & Z3) para Determinar os Passos

(ZP2 & ZP3)
Tabela 2-21
N°. Etapa Operacional Acéo da Demonstracéo na Tela
Tecla

1 | Prepare para a medi¢ao do segundo
plano.

Mova o sensor para a posi¢ao (a) logo
acima do primeiro plano (Z2).

00
O

O~ 0O

a@

(22)

]

2 | Comece a medigao de altura (superficie

virada para cima). |

)
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2. MEDIGOES BASICAS

Tabela 2-21

Etapa Operacional Acao da Demonstragao na Tela
Tecla

3 | Medigao do segundo plano
O sensor desce, a posi¢cao de medigao (b) é
lida e entdo soa o alarme.

a

) Hedindo
(22 b@

4 | Demonstragao de resultados

O passo (ZP) do primeiro plano (Z1) para o
segundo plano (Z2) é determinado depois
da medicao. H#00Z

O Altura (para cima)
OOO (22) ) ZP =  55.0483um

O 0 lay

5 | Medigao do terceiro plano
Mova o sensor para a posi¢ao (a) logo

acima do terceiro plano (Z3). Entao,

pressione a tecla .

O~ 0

(£3)

|‘_8
==
m
2
-
o
(=]

....................................................................................

)
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Tabela 2-21

N°.

Etapa Operacional

Acéo da
Tecla

Demonstracao na Tela

Demonstragao de resultados

O passo (ZP) do segundo plano (Z2) para o
terceiro plano (Z3) é determinado depois da
medicao.

(23)

0 ¥
O

O

HOOR
Altura Cpara cimnal
ZP = 49. 9785 mm

2.6.4 Mudando o Modo de Medicao de Passo de volta para o Modo de Medigao de

Altura Normal

demonstragao de situagdo no LCD muda
para aquela mostrada a direita. Agora, pode
ser feita a medigao de altura normal.

Tabela 2-22
N°. Etapa Operacional Acéo da Demonstracéo na Tela
Tecla

1 | Termine o modo de medi¢ao de passo
(etapa 1). _
Pressione a tecla . 2

2 | Termine o modo de medicado de passo
(etapa 2). 1 2 3 4 5 B

oneo con Fom 5 ) | (=) il || 53

Selecione o icone .

3 | O eixo de medigdo muda para “1D(Z)” e a

2-26
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APLICANDO AS
MEDICOES

Neste capitulo apresentamos os procedimentos de utilizagdo do
Linear Height, utilizando a pega modelo.

3.1 Executando Avaliacao de Tolerancia

[Meta do Ensinamento]

Comparar os resultados da medigao aos valores nominais.

[Etapas Operacionais]

1) Habilite a fungéo de avaliagao de tolerancia.
2) Execute um avaliagéo de tolerancia depois das medigoes.
3) Desabilite a fungao de avaliagéo de tolerancia.

@)
O ‘

+0.01
135-0.01

Figura 3-1
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DICA « Prepare o Linear Height com antecedéncia. (Ver a Segdo 1.2 Preparo.)

e Existem trés situagdes (tipos 1 a 3), nas quais a fungéo de avaliacdo de tolerancia
esta LIGADA (O). Selecione o tipo mais apropriado para a situacao, de acordo com a
quantidade de pecas e o numero de pontos de medigao por pega. Ver a Segao 7.1
“Funcao de Avaliacdo de Tolerancia” no “Guia de Software LH-600E/EG” para mais
detalhes.

3.1.1 Ligando a Fungéao de Avaliagao de Tolerancia
Tabela 3-1

Ne°. Etapa Operacional Acao da Demonstragéo na Tela
Tecla

1 | Modifique o ajuste da avaliagao de

A . <Demonstragao de Orientagao>
tolerancia. TOL

[Tecla de Medicao] para iniciar a
o gperacaa [INFOJ: Apresenta informativo.

Pressione a tecla 0

2 | Ajuste a fungdo de avaliagdo de
tolerancia para ON (LIGA) (tipo 1). CALC

1 2 3 |
TOL| (TOL
Selecione o icone . 1 D

3 | A situagao sera exibida no display de cristal
liquido (LCD), conforme mostrado a direita e
a funcdo de avaliagdo de tolerancia sera
ligada ou definida para a situagéo tipo 1.

..

.IIIIII‘.

eEEEEEE,

*

d
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3. MEDIDAS APLICADAS

3.1.2 Executando a Avaliagao de Tolerancia Depois das Medigoes
Tabela 3-2

Ne°. Etapa Operacional Acao da Demonstracéo na Tela
Tecla

1 | Prepare o instrumento de medigao.
Coloque a peca modelo em cima do
desempeno, conforme ilustrado abaixo.

(Z1)
O <Demonstragao de Orientagao>

O O _ [Tecla de Medicao] para iniciar
operacao. [INFOJ:Apresenta informativo.

O

O~ 0

2 | Prepare para a medigado considerando a
parte superior da superficie.
Mova o sensor até a posigao (a), proximo da
posicdo de medigdo na superficie posi¢cao
superior (Z1).

a @ - -

)

3 | Inicie a medigcao de altura (superficie

virada para cima). |

)

4 | Medir a posigao da superficie virada para
cima.

O sensor desce, até a posicdo de medicdo
(b) é quando soar o alarme, o ponto € lido. E

a i;

| ([ sensor_] ) Medi ndo

b

No. 99MBHO033P 3'3



Tabela 3-3

Etapa Operacional Acéo da Demonstracéo na Tela
Tecla

Mude os parametros de avaliagao

Introduza os seguintes parémetros de
avaliagdo, na ordem indicada, separados
entre si por virgulas: tolerancia inferior,
tolerdncia superior, valor nominal. As

definigdes iniciais para esses parametros
s8o as tolerancias superior e inferior e o Fe-7,6.1,735 10 ]
valor arredondado do valor medido obtido, —

na etapa operacional 4 como o valor
nominal.
(Nesta licao, modificaremos somente o valor
nominal. Em primeiro lugar, apague o valor
"135.1".)

g
&
(o]
=

Introduza o parametro de avaliagao.
Use a tecla de numero para digitar o valor
nominal.

Digite o parametro de avaliagao.

Pressione a tecla .[@] .

[(6)]

=~ (7]
m ~ (@) <

> ) =

x o m
z

Demonstracdo dos resultados da

rn.1,0.1,i |
[Fo1,0.1,155] |
avaliagao
Efetua a medigéo e avalia a coordenada (Z)

em relagéo a da posicao da superficie (Z1). HOO1

O - Altura Cpara cima)
00 :
O . Z= 135.0653mn

I ......... I ..... .. P Im

O~ 0O
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3. MEDIDAS APLICADAS

3.1.3 Desligando a Fungao de Avaliagao de Tolerancia

Tabela 3-4
Ne°. Etapa Operacional Acao da Demonstracéo na Tela
Tecla
1 | Modifique a definicdo de avaliagdo da <Demonstragio de Orientagio>
lerancia.
tolerancia TO0L [Tecla de Medicao] para iniciar
] _ToL 0 operacao. [INFOJ:Apresenta informativo.
Pressione a tecla

2 | Ajuste a fungdo de avaliacdo de

tolerancia para OFF (DESLIGA) (etapa 1).
4

Selecione o icone

1 2 3

3 | A situacao sera exibida no display em cristal
liquido (LCD), conforme mostrado a direita e
a fungdo de avaliagdo de tolerancia sera
desligada.
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3.2 Calculando o Passo Angular do Circulo no Modo de
Medicao em 2D

[Meta do Ensinamento]

Com o Linear Height, é possivel determinar um elemento bidimensional. Isso é feito
girando a pec¢a 90 graus de modo a medir sua altura ao longo de dois eixos (0 eixo Z e 0
eixo X). Essas duas medidas sdo entdo combinadas para constituir um plano ZX. Neste
ensinamento, a pe¢ca modelo é utilizada em medigdo em 2D para medir um passo angular.

[Etapas Operacionais]

1) Medir o furo (A) e os furos de (C) até (F) ao longo do eixo Z.

2) Medir o furo (A) e os furos de (C) até (F) ao longo do eixo X.

3) Definir o elemento de furo (A) como a origem 2D.

4) Determine o passo angular (G) dos elementos dos furos de (C) até (F).

Figura 3-2

DICA Prepare o Linear Height com antecedéncia. (Ver a Segédo 1.2 Preparo.)
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3. MEDIDAS APLICADAS

3.2.1 Medindo o Furo (A) e os Furos de (C) até (F) ao longo do eixo Z
Tabela 3-5

Ne°. Etapa Operacional Acao da Demonstracéo na Tela
Tecla

1 | Prepare para as medi¢gdes no eixo Z.
Coloque a peca modelo em cima do
desempeno, conforme ilustrado abaixo.

(E)OO O(F)

(C)C> C>(D)

<Demonstragao de Orientagao>

[Tecla de Medicao] para iniciar
As medi¢cdes sao realizadas no sentido operacao. [INFO]:Apresenta informativo.

mostrado abaixo.

Sentido no qual é J_ oooooooooacn J

vista a localizagéo
de medigao

h
Peca DJ;’JE D
2 | Modifique o eixo de medigao.
3

Pressione a tecla L3

3 | Inicie a Medigao 2D

1
Selecione o icone para modificar o eixo ZZD

de medigao para 2D (Z).

4 | Prepare para a medicao do furo (A).
Mover o sensor para perto da posi¢ao inicial

de medig&o do furo (A). 2D(2)

Sensor .@

Ver em 2.2.1 (Medindo o didmetro do furo (A)) para o restante do procedimento de medigéo.

Demonstragdo dos resultados de Fre

medigao do furo (A) Circulo (furo)
Depois das medigbes, sdo determinados a

coordenada central (Z) e o didmetro (D) do . _
furo (A). Z = 70. 1029 mm

D= 40. 0901 mm
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Tabela 3-6

Ne°. Etapa Operacional Acao da Demonstragcéo na Tela
Tecla
5 | Prepare para a medig¢ao do furo (C).
Mover o sensor para perto da posi¢ao inicial - -
de medigao do furo (C).
Ver em 2.2.1 (Medindo o didmetro do furo (A)) para o restante do procedimento de medigéo.
Demonstracido dos resultados de e
medigéo do furo (C) Circulo (furo)
Depois das medi¢bes, sdo determinados a
coordenada central (Z) e o didmetro (D) do
fUI'O (C) ( ) ( ) - Z = 41 . 7896 mm
D= 25. 0381 mm
6 | Prepare para a medicao do furo (D).
Mover o sensor para perto da posigao inicial - -
de medigdo do furo (D).
Ver em 2.2.1 (Medindo o didmetro do furo (A)) para o restante do procedimento de medigao.
Demonstragcao dos resultados de e
medigéo do furo (D) © Circulo (furo)
Depois das medi¢bes, sao determinados a
coordenada central (Z) e o didametro (D) do
furo (D) ( ) ( ) - Zz = d1. 7909 mm
D= 25. 0343 mm
7 | Prepare para a medigao do furo (E).
Mover o sensor para perto da posi¢ao inicial - -
de medigao do furo (E).
Ver em 2.2.1 (Medindo o didmetro do furo (A)) para o restante do procedimento de medicao.
Demonstracido dos resultados de
- #004
medigao do furo (E) Circulo CFuro)
Depois das medigbes, sdo determinados a
coordenada central (Z) e o didmetro (D) do )
furo (E). Z = 98. 4096 mm
D= 25. 0138 mm
8 | Prepare para a medicao do furo (F).
Mover o sensor para perto da posi¢ao inicial - -
de medigéo do furo (F).
Ver em 2.2.1 (Medindo o didmetro do furo (A)) para o restante do procedimento de medigéo.
Demonstracdo dos resultados de g
medlgao do fur9 (F) _ . S Circulo (furo)d
Depois das medigbes, sdo determinados a
coordenada central (Z) e o didmetro (D) do )
furo (F). Z = 98. 4060 mm
D= 25. 0322 mm
3'8 No. 9MBHO033P




3. MEDIDAS APLICADAS

3.2.2 Medindo o Furo (A) e os Furos de (C) até (F) ao longo do eixo X
Tabela 3-7

Ne°. Etapa Operacional Acao da Demonstracéo na Tela
Tecla

1| Prepare para a medigao dos furos da
peca ao longo do eixo X.

Vire a pe¢ca modelo em 90 graus no sentido
anti-horario, conforme ilustrado abaixo.

T L]
") ©)
O

O
(qu

C
) <Demonstracao de Orientagcao>

[Tecla de Medicao] para iniciar
operacao. [INFOJ:Apresenta informativo.

As medicbes s&o realizadas no sentido
conforme mostrado abaixo.

Sentido no qual éJ‘ l@ﬂ

vista a localizagéo
de medigdo

4
Peca —4 ED& O

( \

— —3J

2 | Mude o eixo de medigao.

Pressione a tecla L3

3 | Inicie a medigao 2D (X). 1
Selecione o icone . X

4 | Digite o angulo de rotagéao. ; ;
Digite o angulo de rotacdo através das W ®® ®@ B
teclas de numero, depois pressione a tecla E@ xx o B3

(X)-

Angulo de rotacao

. O eixo de medigdo mudara para 2D 50 |

NOTA -Pode ser usado um valor positivo ou negativo como o angulo de rotagdo. Usar um valor
positivo ao girar a pega no sentido anti-horario, visto ao longo do “Sentido no qual a
localizagao de medigéo é vista”, mostrado na figura da etapa operacional 1 na Tabela
3-7. Por outro lado, use um valor negativo ao girar a pega no sentido horario.
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Tabela 3-8

Ne.

Etapa Operacional

Acéo da
Tecla

Demonstragao na Tela

Prepare para medi¢ao do furo (A).
Mover o sensor para perto da posi¢ao inicial
de medigéo do furo (A).

Sensor

ﬂ Z2DCH)
L 950.0000]

Ver em 2.2.1 (Medindo o didmetro do furo (A)) para o restante do procedimento de medigao.

Demonstracdo dos
medigao do furo (A)
Depois das medig¢des, sdo determinados a
coordenada central (X) e o diametro (D) do
furo (A).

resultados de

HOOa

Circulo (furo)

X = 80. 0325 mm
D= 39.9814 mm

Prepare para medigao do furo (C).
Mover o sensor para perto da posi¢ao inicial
de medigao do furo (C).

Ver em 2.2.1 (Medindo o didmetro do furo (A)) para o restante do procedimento de medigao.

Demonstragao dos
medigao do furo (C)
Depois das medic¢des, sdo determinados a
coordenada central (X) e o didmetro (D) do
furo (C).

resultados de

HOOZ

Circulo (furo)

X = 51. 7369 mm
D= 25. 0016 mm

Prepare para medigao do furo (D).
Mover o sensor para perto da posi¢ao inicial
de medigao do furo (D).

Ver em 2.2.1 (Medindo o didmetro do furo (A)) para o restante do procedimento de medigao.

Demonstragao dos
medigao do furo (D)
Depois das medic¢des, sdo determinados a
coordenada central (X) e o didmetro (D) do
furo (D).

resultados de

HOO3

Circulo (furo)

X = 108. 3133 mm
D= 25. 0052 mm

3-10
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3. MEDIDAS APLICADAS

Tabela 3-9

Ne°. Etapa Operacional Acao da Demonstracéo na Tela
Tecla

8 | Prepare para medic¢ao do furo (E).
Mover o sensor para perto da posi¢ao inicial - -
de medigéo do furo (E).

Ver em 2.2.1 (Medindo o didmetro do furo (A)) para o restante do procedimento de medicéo.

Demonstragdo dos resultados de #0064

medicao do furo (E) Circulo (furo)

Depois das medigdes, sdo determinados a

coordenada central (X) e o didmetro (D) do - X = 51. 7317 mm
furo (E).

uro (€) D= 25.0028mm

9 | Prepare para medigéao do furo (F).
Mover o sensor para perto da posigao inicial - -
de medigao do furo (F).

Ver em 2.2.1 (Medindo o didmetro do furo (A)) para o restante do procedimento de medigéo.

Demonstragcdo dos resultados de HOOS

medigao do furo (F) Circulo (furo)

Depois das medi¢des, sdo determinados a

coordenada central (X) e o diametro (D) do - X = 108. 3026 mm
furo (F). D=  25.0153mnm

3.2.3 Definindo o Elemento de Furo (A) como Origem 2D
Tabela 3-10

Ne°. Etapa Operacional Acao da Demonstracéo na Tela
Tecla

1 | Prepare para analise 2D.

Coloque a pega modelo em cima do
desempeno, conforme ilustrado abaixo e
confirme as localizagbes das medigao.

(E) O (F) _ [Tecla de Medicao] para iniciar
O O operacao. [INFOJ:Apresenta informativo.

(C)C) C>(D)

<Demonstragao de Orientagao>

2 | Mude o eixo de medicao.
-
Pressione a tecla . 3

3 | Inicie a andlise 2D (ZX).

1
Selecione o icone para mudar o eixo 7Y

de medigao para 2D (ZX).
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Tabela 3-11

Ne°. Etapa Operacional Acao da Demonstracéo na Tela
Tecla

4 | Definir a coordenada 2D.

2D(2%)
Pressione a tecla .

kel

5 | Definir a origem 2D.

1 2 3 4 5% 6 7
Selecione o icone .

6 | Selecione um elemento.
E exibida uma lista de elementos medidos.

Use as teclas e para mover o

cursor até o resultado nimero #001 para o
furo (A).

Origen 2D

#001 Circulo
#002 Circulo
#003 Circulo
#004 Circulo

#0005 Circulo

7 | Introduza o elemento.

Pressione a tecla @ .

#001 Circulo

#00Z2 Circulo
#003 Circulo
#004 Circulo
#O05 Circulo

HIGHE

8 | E definida a origem 2D.
z
A

d

olo
O+0 q

_ Origen 2D
[#0011

3.2.4 Determinando o Passo Angular (G) dos Elementos de Furo de (C) até (F)

Tabela 3-12
N°. Etapa Operacional Acéo da Demonstracéo na Tela
Tecla
1 | Analise 2D CALC <Demonstragio de Orientagio>
Para 2D pressione [CALC].
Pressione a tecla . 1 [INFO]:Apresenta informativo.

2 | Calcule o passo angular.

1 2 3 4 5 6 7
Selecione o icone ?‘: 7 ::
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3. MEDIDAS APLICADAS

Tabela 3-13

Etapa Operacional Acao da Demonstracéo na Tela
Tecla

3 | Selecione o primeiro elemento.
E exibida uma lista de elementos medidos.

Use as teclas e para mover o

cursor até o resultado nimero #002 para o
furo (C).

HOO6
'@ Passo angular

]

#005 Circulo

<] [

4 | Introduza o primeiro elemento.

Pressione a tecla E .

#001 Circulo
#003 Circulo
#004 Circulo
#005 Circulo

5 | Selecione o ultimo elemento.

Use as teclas e para mover o

cursor até o resultado numero #005 para o
furo (F).

<| Passo angular

#001 Circulo
#003 Circulo
#004 Circulo
#005 Circulo

< (=) (G
7%

6 | Introduza o ultimo elemento.

Pressione a tecla E .

EE-E
[-E-%-}
=§-%-
SWM
=) () (=
= =2
ogo
£ 2=
ocoo

HOO5 Circulo

7 | Demonstracgao de resultados
O centro (coordenada: X; coordenada: Z) e
o diametro (D) do passo angular (G) séo

determinados a partir dos elementos HOOG
especificados. 7mw| Passo angular
z 2 [#002 1[#0051
A Z = =0. 0052 mm
X = -0. 0126 mm
D= 80. 0383 mm
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IMPRESSAO

Neste capitulo descrevemos como definir a impressora e imprimir os

resultados da medigéo.

4.1 Definindo a Impressora

Tabela 4-1

N°.

Etapa Operacional

Acédo da
Tecla

Demonstragédo na Tela

Selecione o menu “CONFIGURACAO”.
SYSTEM
Pressione a tecla .-j .

SYSTEM

<Demonstracao de Orientagcao>

[Tecla de medicao] para iniciar
operacao. [INFOJ: Apresenta informativo.

Selecione o menu “Dispositivo”.
Selecione “Dispositivo”.

<COHFIGURACAD>
1:Cond. medicao

2 :Medicao automatica
3 :Parametros
5:Sistema

6 :Hanutencao

7 :
8 :
9 :
O :

Saida parametros

Selecione o menu “Impressora”.
Selecione “Impressora”.

<Dispositivo>
:Luminosidade LCD
:Apagar back light
:Volume do bip
A:Bip do teclado
:Impressora

T

:Baud Rate
:comunic. RS-232C
:3aida de dados

:Saida parametros

[ 51

[ o secl]

[ 51

1

[Hadal

L[1152001

[HOHE ,8 ,11[RTS/CTS1]
[RS-232C1ICEV]

Selecione a impressora a ser
configurada.

Se aimpressora de recibos RS-232C estiver
ligada, selecione "Impres. termica (RS)".

Se estiver conectada uma impressora
formato A4, selecione “Impres. A4”.

1 :Hada

Z:Impres. termica

B:Impres.ternicalRS),

q:Inpres. A4

A impressora térmica ou a impressora
formato A4 é definida como o destino para a
impressao.
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Tabela 4-1

N°.

Etapa Operacional

Acéo da
Tecla

Demonstracao na Tela

Término da configuragao

TOL
Pressione a tecla duas vezes para

retornar a tela de medigao.

4.2 Impressao Automatica

Se o sistema ja tiver sido configurado com a fungdo de impresséo automatica ativada, os

resultados dos comandos executados serdo impressos automaticamente.

Tabela 4-2
N°. Etapa Operacional Acéo da Demonstracéo na Tela
Tecla
1 | Selecione o menu “CONFIGURACAO”. <Demonstragio de Orientagio>
SYSTEM SYSTEM [Tecla de medicao] para iniciar
Pressione a tecla . 9 operacao. [INFO]: Apresenta informativo.
H [13 ”
2 Selecilone o menu “Parametros”. CONFIGURACAD>
Selecione “Parametros”. :Cond. medican
£:Medicao automatica
3:Parametros
q:Dispositivo
B:Sistema
6 :Manutencao
ﬂ;Saida paranetros
3 Selec_ione o menu “Impres. Automat.”. P P —
Selecione “Impres. Automat.”. :Identif. auto.  [X]
Z :Alerta L 10100 %]
:Impres. automat. [Eeel
“q:Saida RS-232C [Hadal
5:Configuracao REZ23Z[Todos ]
ﬂ;Saida parametros
4 | Ajuste a funcao de impressao
automatica para ON (LIGA).
Pressione a tecla 1
5 | Término da configuragao.
w'n
Pressione a tecla duas vezes para -
voltar a tela de medigao.
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4. IMPRESSAO

Tabela 4-2

N°.

Etapa Operacional

Acédo da
Tecla

Demonstragao na Tela

6 | A demonstragao de situagdo no LCD muda
para aquela mostrada a direita e a fungédo de
impressao automatica estar LIGADA (ON).

E.

evEEEEN,
®amnnnn

7 | A impressora imprime automaticamente os
resultados da medicéo depois de cada

medigao.
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4.3 Impressao Manual

Imediatamente apés uma medigao, o resultado de medi¢cdo exibido pode ser impresso
manualmente. Também, o resultado de medigdo desejado pode ser impresso,
manualmente, selecionando-o na lista de resultados, para que seja nhovamente exibido na
tela.

NOTA -O resultado da medigéo, para o qual ndo foi selecionado nenhum item de saida, néo é
impresso (ver na Segdo 6.1.8 “Selecao de Item de Saida” no “Guia de Software
LH-600E/EG”).

4.3.1 Imprimindo o Resultado Exibido Imediatamente apés a Medigao

Tabela 4-3
N°. Etapa Operacional Acéo da Demonstracéo na Tela
Tecla
1 | Imprimir o resultado. HO6
Circulo (furo)
Pressione a tecla .
- Z = 70. 1039 mm
D= 40. 0982 mm

2 | A impressora imprime o resultado da
medicao exibido na tela.
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4. IMPRESSAO

4.3.2 Imprimindo o Resultado Selecionado na Lista de Resultados
Tabela 4-4

N°. Etapa Operacional Demonstragéo na Tela

1 | Exibir os tipos de informacgao. <Demonstragio de Orientagio>
[Tecla de medicao] para iniciar

operacao. [INFOJ: Apresenta informativo.

Pressione a tecla

2 | Selecione na lista de resultados.
Selecione na “Lista de resultados medidos”.

Infornacao
1:Apresenta condicao de med.

F:Lizta de resultadoz medidos

3 | Selecione um resultado.
Aparece uma lista de resultados medidos.

. A (v
Pressione as teclas e para mover

0 cursor para o numero de resultado
desejado (neste exemplo, #001).

<Lizta de resultados medidos>
#001 Circulo (furo)d
#002 Altura Cpara cimal
#003 Altura Cpara baixol
#004 Circulo Cpino)d
#005 Circulo (furo)d

4 | Confirme o resultado.

Pressione a tecla =%

<Lizta de resultadoz medidos>
#001 Circulo (furo)d

#0002 Altura C(para cimal
#003 Altura C(para baixo)
#0049 Circulo Cpinod
#005 Circulo C(furod

HEIGIIE

5 | Imprimir o resultado. —
PRINT - ' of ,
Pressione a tecla : irculo (furo

- Z= 70. 1039 mm

D= 40. 0982 mm

6 | A impressora ira imprimir o resultado da
medic¢ao exibido na tela.
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4.4 Impressao em Lotes

Da tela de lista dos resultados da medigao, os resultados da medi¢do correspondentes a
lista exibida, podem ser impressos manualmente, todos de uma vez.

Tabela 4-5
N°. Etapa Operacional Acédo da Demonstracéo na Tela
Tecla
1 | Exibir os tipos de informacgao. <Demonstragio de Orientagio>
.m [Tecla de medicao] para iniciar
Pressione a tecla L. . operacao. [INFO]: Apresenta informativo.
2 Selec_lone na lista de resultados. o Informacan
Selecione “Lista de resultados medidos”. OTHER 1:Apresenta condicao de med.
2
3 Imprimir os resultados. <Lista de resultadoz medidos>
#001 Circulo (furol
Pressione a tecla L=_J. PRINT #002 Altura (para cima)

#003 Altura C(para baixol
#0049 Circulo Cpino)
#0005 Circulo Cfuro)

4 | Digite um comentario.
Digite um comentario usando as teclas de

[Caracteres] e [Numéricas]. Depois, Comentario [1 - 41

pressione a tecla t@ B [TESTH |
Para omitir o comentario, pressione a tecla

5 | Digite um comentario.
Execute a etapa n° 4 acima trés vezes. (Esta - -
pode ser omitida.)

6 | A impressora ird imprimir o comentario e os
resultados de medicao da lista.

NOTA -O resultado da medig&o, para o qual ndo foi selecionado nenhum item de saida, nio é
impresso (ver na Secao 6.1.8 “Selecao de Item de Saida” no “Guia de Software
LH-600E/EG”).
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SAIDA DE DADOS VIA
INTERFACE RS-232C

Este capitulo apresenta ensinamentos sobre a definicdo e o
procedimento para a saida de resultados de medigcdo para um
dispositivo externo, como por exemplo, um computador pessoal.

5.1

Definigao da Interface RS-232C

Tabela 5-1
N°. Etapa Operacional Acado da Demonstracéo na Tela
Tecla
1 | Selecione o menu “CONFIGURACAO”. <Demonstragio de Orientagio>
SYSTEM [Tecla de medicao] para iniciar
Pressione a tecla L9 9 operacao. [INFOJ: Apresenta informativo.
H 13 H HH ”
2 Selecllone © menu Dispositivo”. CONFIGURACAD>
Selecione “Dispositivo”. 1:Cond. medicao
2 :Medicao automatica
3:Parametros
(RUN )
5:Sistema
4 6 :Manutencao
7
N
9:
0:Saida parametros
3 | Selecione o menu “Baud rate”. Dispositivos
Se|ecione “Baud rate”_ 1:Luminosidade I._CD [ 51
Z2:Apagar back light [ © secl
3:Uolume do bip [ 51
EDIT 4:Bip do teclado [}
5:Impressora [Hadal
6 [966001
7:comunic. RS-2372C [HOHE,8,11CXon-Koff
8:Saida de dados  [RS-232CICCSV]
9:
0:Saida parametros
4 | Defina o “Baud rate”.
Neste exemplo, selecione “115200”.
EDIT
5 | Selecione o0 menu “comunic. RS-232C”. FILE
Selecione “comunic. RS-232C". 7 -
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Tabela 5-1

N°. Etapa Operacional Acéo da Demonstragéo na Tela
Tecla
6 | Defina as condi¢gdes de comunicagéo -HONE,8,1
(verificagao de paridade, comprimento
de dados e stop bit). CALC
Neste exemplo, selecione “NONE, 8, 1”. 1
7 | Defina o método de controle.
T®on/RoFF
Neste exemplo, selecione “RTS/CTS”.
2 5:HONE__|
8 | Término da definigao
ik
Pressione a tecla ﬁ duas vezes para _

voltar a tela de medigao. TOL

DICA -As definigdes para baud rate e condigdes de comunicagdo da interface RS-232C devem
ser as mesmas que para o dispositivo (por exemplo, PC) ao qual o LH-600E/EG esta
conectado.

5.2 Saida Automatica

Se o sistema ja tiver sido configurado com a fungédo de saida RS-232C ajustada para
“Automatico”, os resultados dos comandos executados serdo enviados automaticamente
via interface RS-232C.

Tabela 5-2
N°. Etapa Operacional Acéo da Demonstracéo na Tela
Tecla
1 | Selecione o menu “CONFIGURACAOQO”. <Demonstragio de Orientagio>
SYSTEM [Tecla de medicao] para iniciar
Pressione a tecla . 9 operacao. [INFO]: Apresenta informativo.
2 Selec_ione o menu “Parametros”. CONFIGURACADS
Selecione “Parametros”. 1:Cond. medicao

2 :Medicao automatica

B:Parametros

m 4:Dispositivo
5:Sistena
3 6 :Manutencao

7
8 :
9:
0

Saida parametros
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5. SAIDA DE DADOS VIA INTERFACE RS-232C

Tabela 5-2
N°. Etapa Operacional Acado da Demonstragao na Tela
Tecla
3 | Selecione o menu “Saida RS-232C”. Faratras
Selecione “Saida RS-232C". 1:Identif. auto.  [x1

Z:Alerta [ 10100 %1
3:Impres. automat. [x1

4:Saida RS-232C [Hada 1

5:Configuracao RSZ3Z2[Todos ]

%

6:
I
8:
9:
0:

Saida parametros

4 | Defina “Automatico”.

1:Had
Selecione “Automatico”. OTHER
2 3:Manual
d:Auto. & manual
5 | Selecione o menu “Configuracao TEACH
RS232”. 5 -
Selecione “Configuracao RS-232C".
6 | Defina o formato dos dados de saida. CALC

Para a saida de todos os dados, selecione
“Todos”.
Para a saida dos valores medidos somente,

-y >

selecione “Somente valores”. OTHER [1:Todos
Para a saida dos valores medidos no
formato MUX-10, selecione “MUX-10". 3 :MUX—10

7 | Término da definigao

-
OE wa\g Nl 2

[ TOL
Pressione a tecla d duas vezes para
voltar a tela de medigao.

—
=]
4

o

8 | O resultado é enviado automaticamente via
interface RS-232C toda vez que é
executado um comando.
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5.3 Saida Manual

Se o sistema ja tiver sido configurado com a fungédo de saida RS-232C ajustada para
“Manual”, o resultado da medicdo exibido pode ser enviado manualmente via interface
RS-232C imediatamente apés uma medigdo. Também, um resultado de medigédo desejado
pode ser enviado manualmente via interface RS-232C selecionando o resultado a partir da
lista de resultados, de modo que seja novamente exibido na tela.

NOTA -O resultado da medigéo, para o qual n&o foi selecionado item de saida, ndo é enviado via
interface RS-232C (veja a Parte 6.1.8 “Selecao de ltem de Saida” no “Guia de Software
LH-600E/EG”).

5.3.1 Saida do Resultado Exibido imediatamente depois da Medigao

Tabela 5-3
N°. Etapa Operacional Acéo da Demonstracéo na Tela
Tecla
1 | Selecione o menu “CONFIGURACAO”. <Demonstragio de Orientagio>
SYSTEM [Tecla de medicao] para iniciar
Pressione a tecla . 9 operacao. [INFOJ: Apresenta informativo.
2 | Selecione o menu “Parametros”. ZCONFTGURACADS
Selecione “Parametros”. 1:Cond. medicao
Z:Medicao automatica
q:Dispositivo
5:Sistema
6:Manutencao
E; v
3:
9:
0:Saida parametros
3 | Selecione o menu “Saida RS-232C”. Paranetross
Selecione “Saida RS-232C". 1:Identif. auto.  [x1
2:Alerta [x 10100 %1
3:Impres. automat. L[x1
m 4q:Saida RS-232C [Hadal
5:Configuracao R8Z232[Todos ]
6 :
‘l 7
8:
9:
0:Saida parametros

4 | Defina “Manual”.
Selecione “Manual”.

1:Hada
Z:Autonatico

E.

4:Auto. & manual

1 wa

5 | Execute as etapas de 5 a 7 da Tabela 5-2 na
Parte 5.2 “Saida Automatica”.
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5. SAIDA DE DADOS VIA INTERFACE RS-232C

Tabela 5-3
N°. Etapa Operacional Acado da Demonstragao na Tela
Tecla
6 | Envie o resultado. i
Depois de executar um comando, pressione Circulo (Furo)
a tecla .
- Z = 70. 1039 mm
D= d40. 0982 mm
7 | O resultado da medicao exibido é enviado
via interface RS-232C de acordo com o - -
formato de dados de saida selecionado.

5.3.2 Saida do Resultado Selecionado na Lista de Resultados
Tabela 5-4

N°. Etapa Operacional Acéo da Demonstracéo na Tela
Tecla

1 | Execute as etapas de 1 a 5 da Tabela 5-3 na
Parte 5.3.1.

2 | Exiba os tipos de informacgao.

.
Pressione a tecla L-__J.

3 | Selecione a lista de resultados.
Selecione “Lista de resultados medidos”.

<Demonstracao de Orientacao>
[Tecla de medicao] para iniciar
operacao. [INFO]: Apresenta informativo.

Informacao

1:Apresenta condicao de med.

P:Lista de resultados medidos

4 $elecione um resultado.
E exibida uma lista de resultados de

medi¢ao. Pressione as teclas e

para mover o cursor até o numero de
resultado desejado (neste exemplo, #001).

<Lizta de resultados medidos>
#001 Circulo (furo)
#002 Altura (para cima)l
#003 Altura C(para baixo)d
#0049 Circulo Cpino)

5 | Confirme o resultado.

Pressione a tecla m .

<Lista de resultados medidos>
#001 Circulo C(furo)

#002 Altura Cpara cimal
#003 Altura C(para baixo)
#0049 Circulo Cpinol
#005 Circulo Cfurod

G |« el @
=

6 | Envie o resultado.

|01
Circulo (Furo)
Pressione a tecla L_=_J.
PRINT
— Z = T0. 1039 mm
D= 40. 0982 mm
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Tabela 5-4

Etapa Operacional Acao da Demonstragéo na Tela
Tecla

O resultado da medigao exibido é enviado
via interface RS-232C de acordo com o - -
formato de dados de saida selecionado.

DICA -Para a saida de todos os resultados de medigdo correspondentes a lista exibida via

interface RS-232C de uma vez, pressione a tecla L=_J na tela de lista de resultados de

medigao.
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