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NAZVOSLOVi POUZIVANE V TOMTO NAVODE

Rilizné zpusoby upozornovani

DULEZITE

POZNAMKA

RADA

Nasledujici zplsoby upozorfiovani napomahaji uzivateli k tomu, aby pfi spravném
zachazeni s meéficim pfistrojem dosahoval spolehlivych vysledk méfeni. V tomto
dokumentu jsou nasledné pouzity tyto zplsoby upozorfovani.

» DdlezZita poznamka poskytuje informace, které jsou pro provadéni ukolu nezbytné. Tuto
poznamku nemuzete pfi provadéni ukolu opomenout.

* Ddlezitd poznamka je takovym typem upozornéni, jehoz opomenuti by mohlo mit za
nasledek ztratu dat, snizenou presnost nebo chybnou funkci, pfip. poruchu zafizeni.

Pozndmka zdurazriuje nebo doplnuje dulezité body hlavniho textu. Také poskytuje
informace o konkrétnich situacich (napfiklad o omezeni paméti, konfiguracich zafizeni
nebo informace, které se tykaji ur€itych verzi programu).

Rada je typem takové poznamky, kterd uZivateli pomaha pouzivat techniky a postupy
popsane v textu podle jeho konkrétnich potreb.

Také poskytuje referenéni informace spojené s popisovanym tématem.

-

/- Spolecnost Mitutoyo nepfijima Zadnou odpovédnost vici jakékoliv strané za jakékoliv\
pfistroje nebo $kody, a to pfimé nebo nepfimé, zplusobené pouzivanim tohoto pFistroje,
které nebude v souladu s timto navodem.

* Informace uvedené v tomto navodu podIéhaji zménam bez upozornéni.

Copyright © 2013 Mitutoyo Corporation. VSechna prava vyhrazena.

/
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Uvod
Dékujeme vam, Ze jste se rozhodli pro tento linearni vySkomér. Tento navod obsahuje
kapitoly, které se vztahuji k ovladani a praci s linearnim vySkomérem. Peclivé si tento

navod prostudujte a zajistéte tak spravné pouzivani linearniho vySkoméru. Navod Vam
kromé toho pom(iZe i pfi samotném mérfeni.

Skolici model

VSechny kapitoly vtomto navodé& jsou vysvétlovany na zakladé nize zobrazeného
Skolictho modelu. Tento Skolici model je dostupny jako zvlastni pfislusenstvi (obj. €.
12AAA879). Uvédomte si, Ze Skolici model je urCen vyhradné pro Skolici ucely a
neumoznuje zadné pfesné meéreni. Z tohoto divodu se mohou Vami provedena méreni
liSit od hodnot, ktera jsou uvedena v jednotlivych kapitolach.
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Dodrzovani narizeni pro kontrolu vyvozu

Tento vyrobek spada na zakladé japonského zakona pro devizové prostiedky a zahraniCni
obchod mezi kontrolované zbozi nebo do programu pod kategorii 16 samostatné tabulky 1 nafizeni pro

kontrolu exportniho obchodu nebo pod kategorii 16 samostatné tabulky nafizeni pro kontrolu
devizovych prostredk.

Tento navod k obsluze navic spadd pod kontrolovanou technologii pro pouzivani
kontrolovaného zboZi nebo do programu pod kategorii 16 samostatné tabulky nafizeni pro kontrolu
devizovych prostfedkd.

Jestlize hodlate vyrobek nebo technologii dale exportovat nebo poskytovat jakékoliv dalsi

strané, prosime, pfed timto dalSim exportem nebo poskytnutim pfipad konzultujte se spoleCnosti
Mitutoyo.

Likvidace starého elektrického a elektronického zarizeni
(plati v Evropské unii a v dalSich evropskych zemich se
systémy pro tfidéni odpadu)

Tento symbol na vyrobku nebo na jeho obalu upozorfiuje na to, Ze s vyrobkem se nesmi
nakladat jako s domovnim odpadem. Aby se omezil dopad WEEE (Waste Electrical and
Electronic Equipment - odpadniho elektrického a elektronického zafizeni) na Zivotni
prostfedi, a souCasné minimalizoval objem WEEE, které se dostava na skladky,
prosime, zajistéte opétovné vyuZiti a recyklaci tohoto zafizeni.

Prosime, v pfipadé potfeby dalSich informaci se obratte na vaSeho mistniho dodavatele
nebo distributora pfistroje.

€. 99MBH033CZ i
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PRED ZACATKEM
MERENI
Tato kapitola popisuje jak pfipravit linearni vyS8komeér pired zacatkem
méfeni.

1.1 Popis pristroje
1.1.1 Hlavnijednotka

Posuvnik

Jednotka zpracovani dat

N\

| LCD displej

Uchopy posuvniku

T Tlagitkovy panel

Dotek

Ovladaci rukojet: @% @

Specifikace

dodavanéa k modelu \
~ LH-600EG

/ Tlagitka pro pojezd

ya

p -
e ° | zak|aaﬂa/E —

Obrazek 1-1
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1.1.2 Struktura tla¢itkového panelu

Tlacitka [Funkci méfeni] [Numericka] tlagitka

+ % 'i'
3

[ON/OFF] tlagitko

/

N

Tlagitko
¥ [PRERUSIT]

CANCE

/— Tlagitko [ENTER]
| S | |ENTER

5

w

I u i
wi s o
i i

— a = )

= iz =

og AH .h: N [
o —

- = = m b

W (NE Uipy |60

f=i m < e

E
-

QwEe|[r[T]v]u]1]o Karzorons
Als|p]Flla][n][J]Kk][L el
z(xjc/v]BN[m], |
Tlagitka [Znaka] J
Obrazek 1-2
1.1.3 Struktura LCD displeje
Misto pro datum a Cas

Misto pro nadpis \

[HORMAL 1 02-06-2012 11:09

N

1D

£
Plocha hlavniho g ) i o
displeje \\ o >M|st0 stavového displeje

[

)
Move the slider to the highest position.
®

\— Misto pro pfikazy
Obrazek 1-3
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1. PRED ZACATKEM MERENI

1.2 Priprava

[Uéebni lekce]

Popisuje zakladni obsluzné kroky pro zapnuti napajeni pfistroje a pfipraveni linearniho
vySkoméru k provadéni méficich funkci.

[Obsluzné kroky]
1) Najeti a definovani kompenzaéniho referenéniho bodu.
2) Nastaveni priméru doteku.
3) Nastaveni ABS nulového bodu.

Hlavni vypinaé
(v horni €asti
na zadnim panelu)

Obrazek 1-4
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1.2.1 Najeti a definovani kompenzaéniho referenéniho bodu

Tabulka 1-1
C. Obsluzny krok Tlagitko Obrazovka displeje
1 | Zapnéte hlavni vypinac. - -
Zobrazi se obrazovka spousténi.
0. 0000 mm

Po chvili se zobrazi obrazovka spousténi,
ktera je zobrazena vpravo. Spousténi je
kompletni a systém ¢eka na najeti a
definovani kompenzaéniho referenéniho -
bodu.

o (e S S

Move the slider to the highest posi

3 | Najeti kompenzacéniho referencéniho
bodu.

Vyjedte posuvnikem do nejvy3si pozice pro
najeti a definovani kompenzacéniho
referenéniho bodu.

(a7
5
<Zobrazeni pokynu>
.J;IE: - Vyjed'te posuvnikem do nejvyssi pozice.

i

>
o OO0
g2oon
et
it
S0890m

Easmmc]

4 | Kdyz je najet a definovan kompenzacni
referencni bod, zazni zvukovy signal a
zobrazi se pokyn, ktery je zobrazen vpravo.
Daéle nastavte dotek a ABS nulovy bod.

<Zobrazeni pokynu>
- Nastavte dotek a ABS nulovy bod.

DULEZITE ABS nulovy bod musi byt nastaven pred za¢atkem méreni.

POZNAMKA - Piipojte sitovy adaptér, jestlize vestavéna baterie neni nabita.
« Jestlize posuvnik je jiz v nejvysSi pozici, kdyz zapnete hlavni vypina¢ do pozice ON,
sjedte posuvnikem dolGl o cca 50 mm a potom vyjedte posuvnikem zpét do nejvysSi
pozice pro najeti a definovani kompenzacniho referen¢niho bodu.

1-4 €. 99MBHO033CZ



1. PRED ZACATKEM MERENI

1.2.2 Nastaveni méficiho doteku
Tabulka 1-2
C. Obsluzny krok Tlacgitko Obrazovka displeje

1 | Priprava na méfeni priméru mér. doteku.
Ustavte kalibracni blok priméru mér.
doteku na Zulovou desku, jak je zobrazeno
na obrazku nize.

1

< Zobrazeni pokynu >
- Nastavte dotek a ABS nulovy bod.

Kalibraéni blok

praméru mér.
doteku

2 | Pfiprava na méreni plochy umisténé
dold.

Najedte méf. dotekem do pozice (a) blizko
pozice méfeni na ploSe umisténé dol.

]

| B Kalibraéni blok

— prdméru mer.
doteky

3 | Nastaveni méficiho doteku. .
Stlacte tlacgitko . ili
4 | Volba méfeni priiméru mér. doteku.

i
Zvolte ikonu | pro spusténi méfeni 2 a ;4-.. E @ @ @

plochy umisténé dold.

5 | Méfeni bodu na plose umisténé dolu.
MéfF. dotek se zacne pohybovat z pozice
(a) smérem nahoru do pozice (b) a zméfi
bod. Nasledné zazni zvukovy signal.

- - it

7 I Measuring

Y
L.sa

Kalibragni blok
praméru mér.
doteku

€. 99MBH033CZ 1-5




Tabulka 1-3

C. Obsluzny krok Tlagitko Obrazovka displeje
Priprava pro méreni plochy umisténé
nahoru.
Vyjedte méF. dotekem do pozice (c) blizko
pozice méfeni na ploSe umist&né nahoru.
Cc
o H
\ Haiting for meas
—
< Zobrazeni pokynu >
Prejed'te dotekem do nasledujici pozice
Kalibraéni blok méreni, potom stlacte tladitko [ENTER].
praméru mér.
doteku
Spusténi méreni bodu na plose
umisténé nahoru.
Stlacte tlacitko ’@l pro spusténi méreni
bodu na ploSe umisténé nahoru.
Méreni bodu na ploSe umisténé
nahoru.
Méf. dotek se zaCne pohybovat z pozice
(c) smérem nahoru do pozice (d) a zméfi
bod. Nasledné zazni zvukovy signal.
C :,.-.E
3 5 |
d -
Heaszuring
Kalibraéni blok
prameéru mer.
doteku
ZObrazepl V,ySIVevdkl,'l_' ; Meas. probe dia.
Po ukonéeni méfeni je zobrazen vysledek
méreni, ktery je nastaven jako pramér
méficiho doteku. -
D= 4. 9969 mm
RADA « Pokud je dotek stejny s dotekem dfive pouzitym, nemusi se toto nastaveni provadét.
» Nastaveni priméru méficiho doteku muize byt provedeno a zadano pomoci funkce
“Zadani priméru doteku“ nebo funkce “Vyvolat dotek®. BlizSi informace najdete
v kapitole 4 (Funkce nastaveni nulového bodu a méficiho doteku) v uzivatelské
priru¢ce softwaru.
1-6 €. 99MBH033CZ




1. PRED ZACATKEM MERENI

1.2.3

Nastaveni ABS nulového bodu

Tabulka 1-4

_(')<

Obsluzny krok

Tlacitko

Obrazovka displeje

Priprava méfeni ABS nulového bodu.
Sjedte mér. dotekem do pozice (a) blizko
horni plochy Zulové desky.

Y
2 @

ki)

<Zobrazeni pokynu>
Nastavte dotek a ABS nulovy bod.

Nastaveni ABS nulového bodu.

Stlacte tladitko .

Spusténi méreni ABS nulového bodu.

=
Zvolte ikonu pro spusténi méfeni.

1 2 3 4

MéFeni ABS nulového bodu.

MéfF. dotek se za¢ne pohybovat z pozice

(a) smérem nahoru do pozice (b) a zméfi

bod. Nasledné zazni zvukovy signal.
Qo

v

1 e

- ff,.c«gff 2
W Zulova deska %

Measuring

Zobrazeni vysledku

Po ukon&eni mé&feni je zobrazen vysledek
méfeni, ktery je nastaven jako ABS nulovy
bod.

1| ABS. origin
ABS

Z = 0. 0000 mm

DULEZITE

spravné vysledky.

Jestlize je méfeni provadéno bez nastaveni ABS nulového bodu, nebudou ziskany

RADA Nastaveni ABS nulového bodu muze byt také provedeno funkci “Posunuti ABS nulového
bodu“. Dodate¢né je mozné k ABS nulovému bodu nastavit inkrementalni (pfiristkovy)

méficiho doteku) v uzivatelské pfiru¢ce softwaru.

€. 99MBH033CZ
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1 4 V' 4 A A" 4 r
ZAKLADNI MERENI
Tato kapitola popisuje postupy pfi zékladnim méfeni linearnim
vySkomérem pfi pouziti Skoliciho vzorového modelu.

2.1 Mereni vysek
[Ucebni lekce]
Méfeni vySek pouzitim Skoliciho vzorového modelu.

[Obsluzné kroky]

1) Méreni vysky plochy sméfujici nahoru (Z1).
2) Méreni vysky plochy sméfujici dold (Z2).

@)
O ‘

z2) 4

135

115

Obrazek 2-1

RADA Linearni vyskomér pfed zahajenim méfeni nejdfive patficné pripravte. (Viz kapitola 1.2
Pfiprava.)

€. 99MBH033CZ 2- 1



2.1.1 Méreni vysky plochy umisténé nahore (Z1)

Tabulka 2-1
C. Obsluzny krok Tlagitko Obrazovka displeje
1 | Priprava méficiho pristroje.
Skolici model ustavte na horni plochu
Zulové desky, jak je znazornéno nize.
(Z1)
(:) <Zobrazeni pokynu>
O O ) Stlacte tlacitko [M&fici pfikaz] pro spusténi
O méfeni. [INFO]: Zobrazi informace.
i

2 | Priprava na méreni plochy smérujici
nahoru.

Presurite dotek do pozice (a), ktera je blizko
pozice méFeni na ploSe sméfujici nahoru (Z1).

a @
e

3 | Spusténi méreni vysky (plochy smérujici
nahoru).

Stlacte tlacitko .

4 | Méfeni pozice plochy sméfujici nahoru.
Dotek sjizdi doli do pozice mérfeni (b), ktera
je zaznamenana a jakmile je zaznamenana,
zazni akusticky signal.

R -
b

Measuring

5 | Zobrazeni vysledku
Souradnice (Z) plochy sméfujici nahoru (Z1)
je vypocitana a zobrazena ihned po méfeni.

O
00

O

O~0O

Height Cupward)
_!_‘ 9 p

Z = 135. 0733 mm

2-2
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2. ZAKLADNI MERENI

2.1.2 Méreni vysSky plochy smérujici doli (Z2)
Tabulka 2-2

C. Obsluzny krok Tlacgitko Obrazovka displeje

1 | Priprava méficiho pristroje.
Skolici model ustavte na horni plochu
zulové desky, jak je znazornéno nize.

< Zobrazeni pokynu >

Stlacte tla¢itko [Mérici pfikaz] pro spusténi
méreni. [INFOJ: Zobrazi informace.

2 | Priprava na méreni plochy smérujici
dold.

Presurite dotek do pozice (a), ktera je blizko
pozice méfeni na ploSe smérujici doll (Z2).

]
a @

3 | Spusténi méreni vysky (plochy smérujici

doli). T
'
Stlacte tladitko LT .

4 | Méreni pozice plochy sméftujici dola.
Dotek sjizdi doli do pozice mérfeni (b), ktera
je zaznamenana a jakmile je zaznamenana
zazni akusticky signal.

Heaszuring

b
T\
a i}

5 | Zobrazeni vysledku

Souradnice (Z) plochy sméfujici dolt (Z22) je

vypocitana a zobrazena ihned po méfeni. oo G
T g

O
OOO - Z= 115.0789mm

O~ 0

€. 99MBH033CZ 2-3



2.2 Méreni pruméru

[Ucebni lekce]

Méfeni priméra diry a hfidele pouzitim $koliciho vzorového modelu.

[Obsluzné kroky]
1) Meéfeni prdméru diry (A).
2) Méfeni praméru hfidele (B).

(B)
@20 é
> |
(A)

(o))
)

Obrazek 2-2

RADA Linearni vySkomér pfed zahajenim mérfeni nejdfive patfi¢né pfipravte. (Viz kapitola 1.2
Pfiprava.)

2-4 €. 99MBHO033CZ



2. ZAKLADNI MERENI

2.2.1 Méreni priméru diry (A)

Tabulka 2-3
C. Obsluzny krok Tlacgitko Obrazovka displeje
1 | Priprava mériciho pfistroje.
Skolici model ustavte na horni plochu
zulové desky, jak je znazornéno nize.
O <Zobrazeni pokynu>

O O _ Stlacte tla¢itko [Mérici pfikaz] pro spusténi

méFeni. [INFO]: Zobrazi informace.

|

2 | Priprava na méreni dolni ¢asti diry.
Presurite dotek do pozice (a), ktera je blizko
pozice zaCatku mé&feni diry (A).

3 | Spusténi méreni diry (kruznice). E@
Stlacte tlacitko .

4 | Najeti do zacatecni pozice méreni spodni
¢asti diry pro skenovani.

Dotek sjizdi dol(i do pozice méfeni (b) diry
(A), ktera je zaznamenana a jakmile je
zaznamenana zazni akusticky signal.

Measuring

b

€. 99MBH033CZ 2-5



Tabulka 2-4

Q<

Obsluzny krok

Tlagitko

Obrazovka displeje

Provadéni méreni skenovanim na
druhou stranu spodni ¢asti diry.
Presunte pfedmét nebo hlavni jednotku
vySkomeéru tak, aby bylo provedeno méfeni
skenovanim dotekem po dolni ¢asti (z
pozice b do c) diry (A).

Jakmile je méfeni dolni ¢asti diry ukongeno,
zazni akusticky signal.

Scanning

Najeti do zacate€ni pozice méreni horni
casti diry pro skenovani.

Dotek vyjizdi nahoru do pozice mérfeni (d)
diry (A), ktera je zaznamenana a jakmile je
zaznamenana zazni akusticky signal.

d

C

ur»l

Measuring

Provadéni méfreni skenovanim na
druhou stranu horni €asti diry.

Presurite pfedmét nebo hlavni jednotku
vySkomeéru tak, aby bylo provedeno méfeni
skenovanim dotekem po dolni ¢asti (z
pozice d do e) diry (A).

e d

Jakmile je méfeni dolni ¢asti diry ukonéeno,
zazni akusticky signal.

Scanning

2-6
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2. ZAKLADNI MERENI

Tabulka 2-5

Q<

Obsluzny krok

Tlagitko

Obrazovka displeje

8 | Zobrazeni vysledku

Souradnice stfedu (Z) a pramér (D) diry (A)
jsou vypocitany a zobrazeny ihned po

| o)
. O

_.

©‘ Circle Chole)

70. 0923 mm

Z =
D= 40. 0973 mm

2.2

.2 Méreni priméru hridele (B)

Tabulka 2-6

C.

Obsluzny krok

Tlacitko

Obrazovka displeje

1 | Priprava méficiho pristroje.

Skolici model ustavte na horni plochu

Zulové desky, jak je znazornéno nize.
(B)

O
O-0

O

O~ 0

i

<Zobrazeni pokynu>

Stlacte tlacitko [Méfici prikaz] pro spusténi
méreni. [INFOJ: Zobrazi informace.

2 | Priprava na méreni dolni ¢asti hridele.
Presurite dotek do pozice (a), ktera je blizko
pozice zaCatku mé&feni hfidele (B).

[T —> @

3 | Spusténi méreni hridele (kruznice).

Stlacte tlacitko

€. 99MBH033CZ
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Tabulka 2-7

Stlacte tlagitko ‘@‘ .

C. Obsluzny krok Tlagitko Obrazovka displeje
4 | Najeti do zacatecni pozice méreni spodni
casti hridele pro skenovani.
Dotek vyjizdi nahoru do pozice méieni (b)
hfidele (B), ktera je zaznamendéna a jakmile
je zaznamenana zazni akusticky signal
(pipnuti).
Measuring
{ia
5 | Provadéni méreni skenovanim na
druhou stranu spodni ¢asti hridele.
Presunte pfedmét nebo hlavni jednotku
vySkomeéru tak, aby bylo provedeno méfeni
skenovanim dotekem po dolni ¢asti (z
pozice b do c) hfidele (B). m
) Scanning
b ) C
—)
Jakmile je méfeni dolni ¢asti diry ukongeno,
zazni akusticky signal.
6 | Pfiprava na méreni horni ¢asti hridele.
Pfresunte dotek do pozice (d), ktera je blizko
pozice zacatku méreni hfidele (B).
Fa
d @ (e s
. Haiting for meas
<Zobrazeni pokynu>
Prejed’te dotekem do dalSi pozice méreni
a potom stlacte tlacitko [ENTER].
7 | Spusténi méreni horni €asti hridele
(kruznice).
ENTER -

2-8
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2. ZAKLADNI MERENI

Tabulka 2-8

Q<

Obsluzny krok

Tlagitko

Obrazovka displeje

Najeti do zacatecni pozice méreni horni
casti hridele pro skenovani.
Dotek vyjizdi nahoru do pozice méieni (e)
hfidele (B), ktera je zaznamendéna a jakmile
je zaznamenana zazni akusticky signal
(pipnuti).

d g

e

Measuring

Provadéni méfreni skenovanim na
druhou stranu horni ¢asti hiidele.
Presurite pfedmét nebo hlavni jednotku
vySkomeéru tak, aby bylo provedeno méfeni
skenovanim dotekem po dolni ¢asti (z
pozice e do f) hfidele (B).

Jakmile je méfeni dolni ¢asti diry ukongeno,
zazni akusticky signal.

Scanning

10

Zobrazeni vysledku
Souradnice stfedu (Z) a pramér (D) hfidele
(B) jsou vypocitany a zobrazeny ihned po

méfeni. ;
g Circle (shaft)
é =] Z_ 130. 0492
D _ = B mm
OOO D= 19. 8223 mm
z
70
€. 99MBH033CZ 2-9




2.3 Méfeni Sirky

[Uéebni lekce]

Méreni Sifky pouzitim Skoliciho vzorového modelu.

[Obsluzné kroky]
1) Mé&feni Sitky drazky (prohlubng) (W1).
2) Méfeni Sifky osazeni (vystupku) (W2).

O (W2) I 20

(W1) 30

Obrazek 2-3

RADA Linearni vyskomér pfed zahajenim méfeni nejdfive patficné pripravte. (Viz kapitola 1.2
Pfiprava.)

2-10 €. 99MBHO033CZ



2. ZAKLADNI MERENI

2.3.1 Méfeni $ifky drazky (prohlubné) (W1)
Tabulka 2-9

C. Obsluzny krok Tlacgitko Obrazovka displeje
1 | Priprava méficiho pristroje.

Skolici model ustavte na horni plochu
zulové desky, jak je znazornéno nize.

O
O0-0

O

O~ 0O

<Zobrazeni pokynu>

_ Stlacte tla¢itko [Mérici pfikaz] pro spusténi
méfeni. [INFOJ: Zobrazi informace.

7

2 | Priprava na méreni dolni plochy.
Nastavte dotek do pozice (a), ktera je blizko
pozice méfeni na dolni plose (W1).

(o]
a@

3 | Spusténi méreni Sirky (vnitini).
i
Stlacte tlacitko E .

4 | Méfeni bodu na spodni strané.

Dotek se pohybuje smérem dolli do pozice
(b), ktera je zaznamenana a jakmile je
zaznamenana zazni akusticky signal.

Measuring
a i

st

1)

b

€. 99MBH033CZ 2-11



Tabulka 2-10

Q<

Obsluzny krok

Tlagitko

Obrazovka displeje

5 | Méfeni bodu na horni strané.

Dotek se pohybuje smérem nahoru do
pozice (c), ktera je zaznamenana a jakmile
je zaznamenana zazni akusticky signal.

y

T\

b i
Yogyst

Measuring

6 | Zobrazeni vysledku

Souradnice stfedu (Z) a Sitka (W) drazky
(prohlubné) (W1) jsou vypocitany a
zobrazeny ihned po méfeni.

O 7
OO

O 2

O O_ ......

I‘ Width Cinside)

Z = 45. 0552 mm
W= 30. 0385 mm

2.3.2 Meéreni Sirky osazeni (vystupku) (W2)

Tabulka 2-11

C. Obsluzny krok

Tlagitko

Obrazovka displeje

1 | Priprava mériciho pristroje.
Skolici model ustavte na horni plochu
zulové desky, jak je znazornéno nize.

<Zobrazeni pokynu>

Stlacte tlacitko [Méfici prikaz] pro spusténi
méreni. [INFO]: Zobrazi informace.

2-12
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2. ZAKLADNI MERENI

Tabulka 2-12

Q<

Obsluzny krok

Tlagitko

Obrazovka displeje

Priprava na méreni dolni plochy.
Nastavte dotek do pozice (a), ktera je blizko
pozice méfeni na dolni plose (W2).

=
a@

Spusténi méreni Sirky (vnéjsi).

Stlacte tlacitko * .

Méreni bodu na spodni strané.

Dotek se pohybuje smérem nahoru do
pozice (b), ktera je zaznamenana a jakmile
je zaznamenana zazni akusticky signal.

b
T\ gam
a i}

Heaszuring

Priprava na méreni horni plochy.
Nastavte dotek do pozice (c), ktery je blizko
pozice mé&feni na horni plose (W2).

c @
e

Haiting for meas

<Zobrazeni pokynu>

a potom stlacte tlacitko [ENTER].

Najed'te dotekem do dalSi pozice méreni

Spusténi méfeni bodu na horni plose.

Stlacte tlacitko ‘@ .

ENTER

€. 99MBH033CZ
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Tabulka 2-13

Q<

Obsluzny krok Tlagitko Obrazovka displeje

7 | Méreni bodu na horni strané.
Dotek se pohybuje smérem doll do pozice
(d), ktera je zaznamenana a jakmile je

zaznamenana zazni akusticky signal.

d

Measuring

8 | Zobrazeni vysledku
Souradnice stfedu (2Z) a Sitka (W) osazeni
(vystupku) (W2) jsou vypocitany a

zobrazeny ihned po méfeni. ‘*‘ Wi dth Coutside)

O = i
e .

O

O~ 0

125. 0924 mm
19. 9920 mm
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2. ZAKLADNI MERENI

2.4 Smazani vSech vysledkl méreni

[Uéebni lekce]
PFi spusténi pfikazu méfeni se vysledky méfeni automaticky Cisluji od Cisla #001 az po
Cislo #100. Provadi-li se nové méfeni, mohlo by dochazet k nesrovnalostem u stavajicich
vysledkl méfeni, které by mohly byt ovlivnény pfedchazejicimi vysledky. Cilem této
kapitoly je smazani vSech dfive zaznamenanych vysledkd méfeni.

Tabulka 2-14

Q<

Obsluzny krok Tlagitko Obrazovka displeje

<Zobrazeni pokynu>

1 | Smazat vysledky méreni.
§ B Stlaéte tlagitko [M&fici pfikaz] pro spusténi
Stlacte tlacitko . méfeni. [INFO]: Zobrazi informace.

2 | Smazat vS§echny vysledky méreni.

Zvolte “V8echny méfeni”. OTHER 1:Last measurement
2 Z:All measurements

3 | Potvrd'te vymazani.

Zvolte *Ano’. CALC

1 2 :Ho

4 | V8echny dfive zaznamenané vysledky
méfeni byly vymazany.

€. 99MBH033CZ 2-15




2.5 Vypocet vzdalenosti

[Uéebni lekce]

Méreni priiméru diry a hfidele a uréeni vzdalenosti mezi jejich stfedy.

[Obsluzné kroky]

1) Smazani vSech vysledk( méfeni (viz kapitola 2.4, str. 2.15).
2) Méfeni diry (A) a hfidele (B).
3) Urceni vzdalenosti (W3) mezi stfedem diry (A) a stfedem hfidele (B).

(B)

+

(D
N A

(A (W3) | 60

K )\ v
N

Obrazek 2-4

RADA Linearni vySkomér pfed zahajenim méreni nejdfive patficné pripravte. (Viz kapitola 1.2
Pfiprava.)

2-16 €. 99MBHO033CZ



2. ZAKLADNI MERENI

2.5.1 Meéreni diry (A) a hridele (B)

Tabulka 2-15

C. Obsluzny krok

Tlacitko

Obrazovka displeje

1 | Priprava méficiho pristroje.
Skolici model ustavte na horni plochu
zulové desky, jak je znazornéno nize.

<Zobrazeni pokynu>

Stlacte tlacitko [Méfici pfikaz] pro spusténi
meéreni. [INFO]: Zobrazi informace.

2 | Priprava na méreni diry (A).

pozice zaCatku mé&feni diry (A).

Presurite dotek do pozice (a), ktera je blizko

(A)).

feni diry nejdete v kapitole 2.2.1 (Mé&feni praméru diry

Zobrazeni vysledku méreni diry (A)

jsou vypocitany a zobrazeny ihned po
méreni.

Souradnice stfedu (Z) a pramér (D) diry (A)

#0071
- Z
D

©‘ Circle (Chole)

70. 1039 mm
40. 0982 mm

€. 99MBH033CZ
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Tabulka 2-16

C. Obsluzny krok Tlagitko Obrazovka displeje
3 | Priprava na méreni hridele (B).
Presurite dotek do pozice (a), ktera je blizko
pozice zaCatku mé&feni hfidele (B).
(v&F_dotel}—» @a
Podrobnéjsi informace o dalSim postupu méfeni diry nejdete v kapitole 2.2.2 (Méfeni priméru
hfidele (B)).
Zobrazeni vysledku méreni hridele (B)
Souradnice stfedu (Z) a priimér (D) hfidele
(B) jsou vypocitany a zobrazeny ihned po
méreni. #002
W‘ Circle (shaft)
i Z= 130. 0431 mm
D= 19. 8354 mm
2.5.2 Vypocet vzdalenosti (W3) mezi stredem diry (A) a stredem htidele (B)
Tabulka 2-17
C. Obsluzny krok Tlagitko Obrazovka displeje
1 | Spusténi vypoétu vzdalenosti. <Zobrazenf pokynu>
. L. —Lw W Stlacte tlacitko [MéFici pfikaz] pro spusténi
Stlacte tlacCitko méteni. [INFO]: Zobrazi informace.
2 | Zvolte prvni element.
Zobrazi se seznam namérenych elementd. # Distance
Pouzitim tlacitkem a najedte poIRGIvCLERthote:
kurzorem na pfisludné ¢&islo #001 pro
zvoleni diry (A).
3 | Potvrdte prvni element.
p o #002 Circle (shaft)
Stlacte tla¢itko . ENTER
2-18 €. 99MBH033CZ




2. ZAKLADNI MERENI

Tabulka 2-18

Q<

Obsluzny krok

Tlagitko

Obrazovka displeje

4 | Zvolte druhy element.

r) v
Pouzitim tlacitkem a najedte

kurzorem na pfislusné Cislo #002 pro
zvoleni hfidele (B).

<] [

=r| Distance

| [#0011]

[#001 Circle Chole)

H#002 Circle (shaft)

5 | Potvrd'te druhy element.

Stlacte tlacgitko .

ENTER

#001 Circle Chole)

#0022 Circle (shaft)

6 | Zobrazeni vysledku méfeni

Souradnice stfedu (Z) a vzdalenost (W) ze
stfedu do stfedu mezi elementy jsou
vypocitany v zavislosti na zvolenych
elementech a zobrazeny ihned po méfeni.

=1—| Distance

(=—| [#0011[#002]

€. 99MBH033CZ
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2.6 Méreni roztece

[Uéebni lekce]

Vypocet rozteCe, ktera je vzdalenosti podél vysky mezi aktualni pozici méfeni a okamzitou
predchozi pozici méfeni.

[Obsluzné kroky]

1) Smazani vSech vysledkd méfeni (viz kapitola 2.4).

2) Nastaveni funkce méfeni rozteCe na ZAPNUTO.

3) Meéfeni prvni plochy (Z1) pro vypocet roztece (ZP1).

4) Meéfeni druhé a tieti plochy (22 & Z3) pro vypo&et rozteli (ZP2 & ZP3).
5) Zména mdédu méfeni rozteCe zpét do bézného mdédu méreni vysky.

(23)
O f

(zP3) |50

(£2)

>«

(ZP2) | 55

(Z1)

>«

(ZP1) | 30

Obrazek 2-5

RADA «Linearni vyskomér pied zahajenim méfeni nejdfive patfiéné pfipravte. (Viz kapitola 1.2
Pfiprava.)
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2. ZAKLADNI MERENI

2.6.1 Nastaveni funkce méreni rozte€e na ZAPNUTO (ON):

Tabulka 2-19
C. Obsluzny krok Tlacgitko Obrazovka displeje

1 | Potvrzeni osy méfeni. T
Ujistéte se, Ze aktualni stav osy méfeni je L
4 2]
“1D(2)” (L2 J). Jestlize neni, stlacte pro 12 |
iRy

zobrazeni stavu “1D(2)” tlagitko L3 E

ABS

) Pa=

2 | Nastaveni médu méreni roztece (krok 1).

OTHER -
Stlagte tladitko . 2

3 | Nastaveni médu méreni roztece (krok 2).

. z 1 2 3 4 5§ B
Zvolte ikonu . - Z 29
3 ) | |m ] (o] [ | A 57
4 | Dojde k pfepnuti osy mé&feni na “1D(ZP)” a ,‘m.‘
zobrazeni zmény stavu na LCD displeji :{1D |
vpravo. Nyni maze byt provedeno méfeni 2P|

roztece.

L

k=]
=]
=]

L]

€. 99MBH033CZ 2-21



2.6.2

Méreni prvni plochy (Z1) pro vypo¢€et rozte€e (ZP1)
Tabulka 2-20

Q<

Obsluzny krok

Tlacitko

Obrazovka displeje

Priprava méficiho pristroje.
Skolici model ustavte na horni plochu
zulové desky, jak je znazornéno nize.

O
00

O

O~ 0

7

<Zobrazeni pokynu>

Stlacte tlaéitko [Méfici pfikaz] pro spusténi
méfeni. [INFOJ: Zobrazi informace.

Priprava na méreni prvni plochy.
Pfresunte dotek do pozice (a), ktera je blizko
pozice zacatku méreni nad prvni plochou
(20).

Spusténi méreni vysky (plochy smérujici
nahoru).

Stlacte tlacitko

Méreni bodu na prvni ploSe

Dotek se pohybuje smérem doll do pozice
(b), ktera je zaznamenana a jakmile je
zaznamenana zazni akusticky signal.

ai’s
$

@) b@

Measuring

2-22
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2. ZAKLADNI MERENI

Tabulka 2-20

Q<

Obsluzny krok

Tlagitko

Obrazovka displeje

Zobrazeni vysledka
Rozte¢ (ZP) od nulového bodu k ploSe (Z1)
je vypoctena a zobrazena hned po zméreni.

O
00O

Nulovy
bod O 0O L&
\ T

i s

#001

Height Cupuward)
) "o e

ZP

- 30. 0796 mm

2.6.3 Meéreni druhé a treti plochy (Z2 & Z3) pro vypocet roztece (ZP2 & ZP3)
Tabulka 2-21

C.

Obsluzny krok

Tlacitko

Obrazovka displeje

1

Priprava na méreni druhé plochy.
Presunte dotek do pozice (a), ktera je blizko
pozice zaCatku méfeni nad druhou plochou
(22).

a@

(22)

Spusténi méreni vysky (plochy smérujici
nahoru).

Stlacte tlacitko

€. 99MBH033CZ
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Tabulka 2-21

Q<

Obsluzny krok

Tlagitko

Obrazovka displeje

Méreni bodu na druhé plose

Dotek se pohybuje smérem doll do pozice
(b), ktera je zaznamenana a jakmile je
zaznamendana zazni akusticky signal.

]

L/

@2 b@

Measuring

Zobrazeni vysledkl

Rozte¢ (ZP) od prvni plochy (Z1) k druhé
ploSe (Z2) je vypocltena a zobrazena hned
po zméfeni.

00O

O

O~0

#002

Height Cupward)
_L‘ gl p

ZP = 55. 0483 mm

Méreni bodu na treti plose
Presunte dotek do pozice (a), ktera je blizko

pozice zaCatku méfeni nad treti plochou

(Z3). Potom stlacte tlacitko

O
O-0

OOO

(£3)

)
a @

(23)

Measuring

2-24
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2. ZAKLADNI MERENI

Tabulka 2-21
Obsluzny krok Tlagitko Obrazovka displeje

6 | Zobrazeni vysledk

Rozte¢ (ZP) od druhé plochy (Z2) k treti
ploSe (Z3) je vypocltena a zobrazena hned
po zmeéfeni. #003

Height Cupward)
_L‘ g p

Q<

ZP = 49. 9785 mm

2.6.4 Prepnuti médu méreni roztece zpét na bézny méd méreni vysky:

Tabulka 2-22
C. Obsluzny krok Tlagitko Obrazovka displeje
1 | Ukonéeni médu méreni rozte€e (krok 1).
I OTHER I ’ ( )
Stladte tiagitko . 2
2 | Ukon€eni médu méreni roztece (krok 2).
E{P 1 2 3 4 5§ B
Stlaéte tlagitko . 5 “ ‘_@‘ ;F" “:I_‘ EE
3 | Dojde k prepnuti osy méfeni na “1D(Z)". —
Stav zmény se zobrazi na LCD displeji _" AT
vpravo. Nyni maze byt provedeno méfeni : 1D :
vysky. P ra ¥
ABS
) b —
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APLIKOVANA MERENI

Tato kapitola obsahuje lekce, ve kterych jsou popsany postupy
aplikovanych méfeni pfi pouZiti vzorového Skoliciho modelu.

3.1 Provadéni vyhodnoceni toleranci

[Uéebni lekce]

Porovnani vysledk( méreni se jmenovitymi hodnotami.

[Obsluzné kroky]

1) Zapnuti funkce vyhodnoceni toleranci.
2) Provedeni vyhodnoceni toleranci po méfeni.
3) Vypnuti funkce vyhodnoceni toleranci.

O

+0.01
135 s

Obrazek 3-1
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RADA «Linearni vySkomér pred zahajenim méfeni nejdfive patfi¢né pripravte. (Viz kapitola 1.2
Pfiprava.)

« Existuji tfi stavy (typ 1 az 3), kde je funkce vyhodnoceni tolerance zapnuta. V zavislosti
na mnozstvi méfenych dilt a po¢tu méfenych bodd na méfeném dile vyberte vhodny typ
stavu. Vice informaci najdete v kapitole “7.1 Funkce vyhodnoceni tolerance” v “Navodu
k obsluze privodce softwarem linearniho vyskoméru LH-600E/EG*.

3.1.1 Zapnuti funkce vyhodnoceni tolerance

Tabulka 3-1
C. Obsluzny krok Tlagitko Obrazovka displeje
1 | Zména nastaveni vyhodnoceni tolerance. )
— ToL < Zobrazeni pokynu >
. v Stlacte tlacitko [Méfici prikaz] pro spusténi
Stlacte tlacitko : 0 méreni. [INFO]: Zobrazi informace.
2 | Nastaveni funkce vyhodnoceni tolerance 1 - . P
na ZAPNUTO (typ 1). CALC e
oy [ o {s{ ] S8
Zvolte ikonu . 1 2 ||w0.m
3 | Zvoleny stav se zobrazi na pravé strané
LCD displeje, jak je zobrazeno na obrazku m—
vpravo. Timto je funkce vyhodnoceni 120
tolerance zapnuta a nastaven stav typu 1. -
ABS
- ——

I LLYLLER ™

g
=

+

aEE A

*

|
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3. APLIKOVANA MERENI

3.1.2 Provedeni vyhodnoceni tolerance po méreni

Tabulka 3-2

C.

Obsluzny krok

Tlagitko

Obrazovka displeje

1

Priprava méficiho pristroje.
Skolici model ustavte na horni plochu
zulové desky, jak je znazornéno nize.

o (Z1)
O-LO

O

OO0

7

< Zobrazeni pokynu >

Stlacte tlacitko [Méfici prikaz] pro spusténi
méreni. [INFO]: Zobrazi informace.

Priprava na méreni plochy umisténé
nahore.

Presurite dotek do pozice (a), ktera je blizko
pozice méFeni na ploSe umisténé nahofe (Z1).

a @
N\

]

Spusténi méreni vysky (plochy sméfujici
nahoru).

Stlacte tlacitko .

Méreni pozice plochy sméfujici nahoru.
MéF. dotek sjizdi doli do pozice méfeni (b),
ktera je zaznamenana a jakmile je
zaznamenana, zazni akusticky signal.

R
b

@

Heasuring

€. 99MBH033CZ
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Tabulka 3-3

Q<

Obsluzny krok

Tlagitko

Obrazovka displeje

Zména parametri vyhodnocovani.
Nasledujici parametry vyhodnocovani
zadavejte v uvedeném poradi, pficemz je od
sebe oddélujte ¢arkou: dolni tolerance,
horni tolerance a jmenovita hodnota.
Pocate¢ni nastaveni téchto parametra
odpovida naposledy pouzitym horni a dolni
toleranci a zaokrouhlené hodnot& naméfené
hodnoty ziskané v pfedchozim obsluzném
kroku €. 4, ktera je zde povaZzovana za
jmenovitou hodnotu.

(V tomto pfipadé si vysvétlime pouze
zménu jmenovité hodnoty. Zaprvé, pomoci
tlaCitka “Back Space" smaZte nastavenou
hodnotu "135.1".)

ENTER

Back
Space

~
(6]
=~
-
SN

=2

Fo7,0.1,135. 1] |

Zadani parametru vyhodnocovani.
Zadéani jmenovité hodnoty provedte pomoci
pFisludnych tlacitek s Cisly.

Fee |

Potvrzeni parametru vyhodnocovani.

Stlacte tlacgitko @ .

. e
Q )

[Fo1,0.1,135] |

Zobrazeni vysledku vyhodnoceni.
Zobrazi se a vyhodnoti se soufadnice (2)
pozice mé&feni (b) plochy umist&né nahofe
(Z21).

8001
| Height Cupuward)
LL‘ g p

Z= 135. 0653 mm
[ T - W 1

3-4
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3. APLIKOVANA MERENI

3.1.3 Vypnuti funkce vyhodnoceni tolerance

Tabulka 3-4
C. Obsluzny krok Tlacgitko Obrazovka displeje
1 | Zména nastaveni funkce vyhodnoceni < Zobrazen! pokynu >
tolerance na VYPNUTO (krok 1). TOL Stlacte tladitko [M&Fici pfikaz] pro spusténi
" T0L 0 méfeni. [INFO]: Zobrazi informace.

Stlacte tlacitko
2 | Nastaveni funkce vyhodnoceni tolerance

na VYPNUTO (krok 1). 1 2 3
o || e
Zvolte ikonu . 4 ‘TDL‘ ‘ 2 | |w0.01
3 | Zvoleny stav se zobrazi na pravé strané ] —=
LCD displeje, jak je zobrazeno na obrazku (1D |
vpravo. Timto je funkce vyhodnoceni Z
tolerance vypnuta. ?
ABS
- y P—

CIEETTTY 79

sEmEEEEEy
LETT TR

-

*
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3.2 Vypocet rozteéné kruznice v modu 2D méreni

[Uéebni lekce]
Pomoci linearniho vySskoméru Linear Height je mozné méfit dvourozmérné elementy.
Provadi se to otoc¢enim méfeného dilu o 90°, aby bylo mozné méfit jeho vysSku podél dvou
os (osy Z a osy X). Tato dvé méreni se na zavér slouc¢i do jedné roviny, roviny ZX. V této
lekci je Skolici model pouzit k méfeni rozteéné kruznice ve 2D méfeni.

[Obsluzné kroky]
1) Meéreni diry (A) a diry (C) az (F) v ose Z.
2) Méfeni diry (A) a diry (C) az (F) v ose X.
3) Nastaveni elementu diry (A) 2D nulového bodu.
4) Vypocet rozteéné kruznice (G) z elementl dér (C) az (F).

Obrazek 3-2

RADA Linearni vySkomér pfed zahajenim méreni nejdfive patfi¢né pfipravte. (Viz kapitola 1.2
Pfiprava.)
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3. APLIKOVANA MERENI

3.2.1 Méreni diry (A) adiry (C) az (F)vose Z
Tabulka 3-5

C.

Obsluzny krok

Tlacitko

Obrazovka displeje

1

Pfriprava na méreni v ose Z.
Skolici model ustavte na horni plochu
zulové desky, jak je znazornéno nize.

(E)OOO(F)

(C)O O(D)

.
Mérfeni se provadi ve sméru, ktery je

Znazornén nize.
l 000000000A0D J

Zobrazeni sméru,
ve kterém je
provadéno mérfeni.

“—

Skolici
model

< Zobrazeni pokynu >

Stlacte tlacitko [Méfici prikaz] pro spusténi
meéreni. [INFO]: Zobrazi informace.

Zména osy méfeni.

Stladte tladitko L3

Spusténi 2D (Z) méfreni.
Pro zménu osy mérfeni na 2D (Z) zvolte

ikonu .

ENTER

Priprava na méreni diry (A).
Presurite méF. dotek do pozice (a), ktera je
blizko pozice méfeni uvnitf diry (A).

[20‘\ 2D(2)
ra

Blizsi informace o postupu méfeni diry najdete v kapitole 2.2.1 (Méfeni praméru diry (A)).

Zobrazeni vysledku méreni diry (A).
Po méfeni se zobrazi soufadnice stfedu (2)
a pramér (D) diry (A).

#001

@‘ Circle Chole)

Z = 70. 1029 mm
D= 40. 0901 mm

€. 99MBH033CZ
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Tabulka 3-6

C. Obsluzny krok Tlagitko Obrazovka displeje
5 | Priprava na méreni diry (C).
Presurite méF. dotek do pozice (a), ktera je - -
blizko pozice méfeni uvnitf diry (C).
Bliz§i informace o postupu méfeni diry najdete v kapitole 2.2.1 (Méfeni praméru diry (A)).
Zobrazeni vysledku méreni diry (C). v
Po méfeni se zobrazi soufadnice stfedu (2) Circle Chole)
a primér (D) diry (C). @
) Z = d41. 7896 mm
D= 25. 0381 mm
6 | Pfiprava na méfeni diry (D).
Pfresunte méf. dotek do pozice (a), ktera je - -
blizko pozice méfeni uvnitf diry (D).
Bliz§i informace o postupu méfeni diry najdete v kapitole 2.2.1 (Méfeni praméru diry (A)).
Zobrazeni vysledku méfeni diry (D). e
Po méfeni se zobrazi soufadnice stfedu (Z) Circle Chole)
a prumeér (D) diry (D). @|
- Z = 41. 7909 mm
D= 25. 0343 mm
7 | PFiprava na méfeni diry (E).
Presunte méf. dotek do pozice (a), ktera je - -
blizko pozice méfeni uvnitr diry (E).
Bliz§i informace o postupu méfeni diry najdete v kapitole 2.2.1 (Méfeni praméru diry (A)).
Zobrazeni vysledku méreni diry (E). oy
Po méfeni se zobrazi soufadnice stfedu (Z) Circle Chole)
a pramér (D) diry (E). @‘
) Z = 98. 4096 mm
D= 25. 0138 mm
8 | PFiprava na méfeni diry (F).
Presunte méf. dotek do pozice (a), ktera je - -
blizko pozice méfeni uvnitr diry (F).
Blizsi informace o postupu méfeni diry najdete v kapitole 2.2.1 (Méfeni praméru diry (A)).
Zobrazeni vysledku méreni diry (A).
Po méreni se zobrazi soufadnice stfedu (2) LLE] Circle Chole)
a prumeér (D) diry (F). @‘
i Z = 98. 4060 mm
D= 25. 0322 mm
3-8 €. 99MBH033CZ




3. APLIKOVANA MERENI

3.2.2 Méreni diry (A) adiry (C) az (F) v ose X

Tabulka 3-7
C. Obsluzny krok Tlacgitko Obrazovka displeje
1 | Pfiprava na méfeni v ose X.
Skolici model otocte o 90° proti sméru
hodinovych ruciCek, jak je znazornéno nize.
0-0
€ © < Zobrazeni pokynu >
_ Stlacte tlacitko [Méfici prikaz] pro spusténi
i méreni. [INFO]: Zobrazi informace.
Méreni se provadi ve sméru, ktery je
znazornén nize.
Zobrazeni sméru, lle
ve kterém je
provadéno mérfeni.
B ) h
Skolici O
model
2 | Zména osy méfeni. 2D )
-
Stladte tlagitko L3
3 | Spusténi 2D (X) méreni. 1
- = %
Zvolte ikonu . X
4 | Zadani uhlu otoéeni. L e ,. k
1
' geni zadej [ pislugny A4 (O Olw !
Uhel otoCeni zadejte pomoci prislusnych D : A@@ @@A o !
tlaCitek s Cisly, potom stlacte tlacitko . | i
1
Osa méfeni se zméni a pfepne na 2D (X). 50 ] |
e ==
POZNAMKA «Jako dhel otoeni muzZe byt pouzita kladna nebo zaporna hodnota. Pfi oto&eni $koliciho

modelu proti sméru hodinovych ruci¢ek, pouzijte kladnou hodnotu uUhlu oto€eni, viz
obsluzny krok &. 1 vtabulce 3-7 vySe “Zobrazeni méfeni, ve kterém je provadéno
méfeni“. V pfipadé oto€eni $kolictho modelu ve sméru hodinovych rucicek, pouzijte

zapornou hodnotu uhlu otoceni.

€. 99MBH033CZ
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Tabulka 3-8

Presunte méf. dotek do pozice (a), ktera je
blizko pozice méfeni uvnitf diry (D).

C. Obsluzny krok Tlagitko Obrazovka displeje
5 | Priprava na méreni diry (A).
Presurite dotek do pozice (a), ktera je blizko
pozice mé&feni uvnitf diry (A).
20| 2DCx%)
X /[ 90.00001
— - 2D
X
Bliz§i informace o postupu mérfeni diry najdete v kapitole 2.2.1 (Méfeni praméru diry (A)).
Zobrazeni vysledku méreni diry (A). o
Po méfeni se zobrazi soufadnice stfedu (X) @‘ Circle Chole)
a primér (D) diry (A). A2/
' - X = 80. 0325 mm
D= 39. 9814 mm
6 | Priprava na méreni diry (C).
Presurite méF. dotek do pozice (a), ktera je - -
blizko pozice méfeni uvnitf diry (C).
Bliz§i informace o postupu méfeni diry najdete v kapitole 2.2.1 (Méfeni praméru diry (A)).
Zobrazeni vysledku méreni diry (C). e
Po méfeni se zobrazi soufadnice stfedu (X) @| Circle Chole)
a primér (D) diry (C). N
) X = 51. 7369 mm
D= 25. 0016 mm
7 | PFiprava na méfeni diry (D).

Blizsi informace o postupu méfeni diry najdete v kapitole 2.2.1 (Méfeni praméru diry (A)).

Zobrazeni vysledku méfeni diry (D).
Po méreni se zobrazi soufadnice stfedu (X)
a prumeér (D) diry (D).

#003

@‘ Circle Chole)

X = 108. 3133 mm
D= 25. 0052 mm

3-10
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3. APLIKOVANA MERENI

Tabulka 3-9
Obsluzny krok Tlagitko Obrazovka displeje

8 | Priprava na méreni diry (E).
Presurite méF. dotek do pozice (a), ktera je - -
blizko pozice méfeni uvnitf diry (E).

Q<

Blizsi informace o postupu méfeni diry najdete v kapitole 2.2.1 (Mé&feni praméru diry (A)).

Zobrazeni vysledku méreni diry (E).

. S Ny #004
Po mérfeni se zobrazi soufadnice stfedu (X) Circle Chole)
a prumeér (D) diry (E). ®|

) X = 51. 7317 mm
D= 25. 0028 mm

g | Pfiprava na méreni diry (F).
Presurite méF. dotek do pozice (a), ktera je - -
blizko pozice méfeni uvnitf diry (F).

Blizsi informace o postupu méfeni diry najdete v kapitole 2.2.1 (Méfeni praméru diry (A)).

Zobrazeni vysledku méfeni diry (F). e
Po méfeni se zobrazi souradnice stfedu (X) @ Circle Chole)
a prumeér (D) diry (F).

- X = 108. 3026 mm
D= 25. 0153 mm
3.2.3 Nastaveni elementu diry (A) jako 2D nulového bodu
Tabulka 3-10
C. Obsluzny krok Tlagitko Obrazovka displeje

1 | Pfiprava na 2D analyzu.

Skolici model ustavte na horni plochu
Zulové desky, jak je znazornéno nize a
potvrdte naméfené body.

< Zobrazeni pokynu >

(E) O O(F) _ Stlaéte tlagitko [Méfici pfikaz] pro spusténi

(C)O O(D)

méfeni. [INFOJ: Zobrazi informace.

2 | Zména osy méreni.
y =n
3 -
Stladte tlagitko L3 J .

3 | Spusténi 2D (ZX) analyzy. 1
Zvolte ikonu pro zménu os méfeni na ENTER %E
2D (ZX).

€. 99MBH033CZ 3-11




Tabulka 3-11

Q<

Obsluzny krok Obrazovka displeje

4 | Nastaveni 2D souradnic.

2D | 2D(ZX)
)
Stlacte tlacitko .

ZX

-
|IIIIII :
¢
+’4::| =
=
o
N
o

5 | Nastaveni 2D nulového bodu.

Zvolte ikonu * .

(e
p o
=
(@]

1 2 3 4 8§ 6 7

6 | Zvoleni elementu.
Zobrazi se seznam naméfenych elementu.

1

1 ZD origin
|

1

#0601 Circle

Pouzijte tladitka a k pohybu ::ggg gfrc:e
~ - ~ ircle

kurzoru na pozadovany element. V naSem 4004 Circle

j#005 Circle

pfipadé na Cislo #001, které odpovida dife

(A).

7 | Potvrzeni elementu.

Stlacte tlacitko .

#O0Z Circle
#0003 Circle
#0049 Circle
#O05 Circle

HAIGND .

8 | Je nastaven 2D nulovy bod.

olo - & B riain

3.2.4 Vypocet roztecné kruznice (G) z elementti dér (C) az (F)

Tabulka 3-12
C. Obsluzny krok Tlagitko Obrazovka displeje
1| 2D analyza < Zobrazeni pokynu >
CALC 2D analyza pomoci funkce [CALC].
Stladte tladitko - . 1 [INFQ]: Zobrazeni informace.
2 | Vypocet rozteéné kruznice. FILE 1 2 3 4 5 B 7
T
Zvolte ikonu @’: . 7
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3. APLIKOVANA MERENI

Tabulka 3-13
C. Obsluzny krok Tlagitko Obrazovka displeje
3 | Zvolte prvni element.
Zobrazi se seznam naméfenych elementu.
r) . )
Pomaoci tladitek a najedte
kurzorem na ¢&islo #002 pro diru (C).
4 | Potvrzeni prvniho elementu.
#0001 Circle
—
Stlacte tlaitko = : oos Giroie
#O0S Circle
5 | Zvolte posledni element.
? A
Pomoci tlacitek a najedte
kurzorem na €islo #005 pro diru (F).
6 | Potvrzeni prvniho elementu.
#0011 Circle
{@} #002 Circle
Stladte tlagitko b=J . m oos Gire.e
7 | Zobrazeni vysledku.

Stfed (souradnice: X; souradnice: Z) a
priimér (D) rozte¢né kruznice (G) jsou
vypocéteny ze stanovenych elementa.

=0. 0052 mm
-0. 0126 mm
80. 0383 mm

€. 99MBH033CZ
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TISK

Tato kapitola popisuje jak nastavit tiskarnu a vytisknout vysledky
méfeni.

4.1 Nastaveni tiskarny

Tabulka 4-1
C. Obsluzny krok Tlagitko Obrazovka displeje
1| Zvoleni menu “KONFIGURACE". < Zobrazeni pokynu >
@ SYSTEM Stlaéte tlacitko [M&Fici prikaz] pro spusténi
Stlacte tlacitko 9 méfeni. [INFO]: Zobrazi informace.
2 | Zvoleni menu “Pristroj”. TP TEURAT TOTS
Zvolte “Ptistroi” f:Meas. conditions
). ¥:Automatic meas.
3:Parameters
. fj:sus*en
4 p:Maintenance
V:
B:
:
Dakxid.aelling
3 | Zvoleni menu “Tiskarna”. b TEE
wT Z ” f1:LCD Brightness [ 5]
Zvolte “Tiskarna”. 2:LCD light off [ 0 secl
8:Buzzer volune [ el
TEACH A:Clicking sound  [x1
[Hone
5 B:Baud rate 11152001
?:RS-ZEZC communic. [NOHE,8,11[RTS-CTS11
B:Data output [USB-MEM1LC3V]

b,
BiExit.setting

4 | Volba nastaveni tiskarny.

Jestlize je pfipojena pokladni tiskarna pres
RS-232C, zvolte "Pokladni tiskarna, RS".
Jestlize je pfipojena tiskarna velikosti A4, il e

T ) 4 . . " B:Receipt printer,RS
zvolte “Tiskarna velikosti A4”. s .

q:Ad-size printer

S
N E-
m
=~

1:Hone

>
D
o
(@)

5 | Pokladni tiskarna nebo tiskarna velikosti A4
je nastavena jako vychozi tiskarna pro tisk.

| a

€. 99MBH033CZ 4' 1



Tabulka 4-1

C. Obsluzny krok Tlagitko Obrazovka displeje
6 | Dokonéeni nastaveni
Pro navrat do obrazovky méfeni stlacte T'—
TOL

dvakrat tlagitko . -
TOL

o

4.2 Automaticky tisk

Jestlize byl systém nekonfigurovan se zapnutim automatického tisku, vysledky
provedenych pfikaz( budou vytistény automaticky.

Tabulka 4-2
C. Obsluzny krok Tlagitko Obrazovka displeje
1 | Zvoleni manu “KONFIGURACE". < Zobrazeni pokynu >
SYSTEM Stlacte tlacitko [Méfici pFikaz] pro spudténi
Stladte tlagitko L9 9 méfeni. [INFO]: Zobrazi informace.
2 | Zvoleni manu “Parametry”. OO TCORAT YOS
“ 9 7 :Me . di ti
Zvolte “Parametry”. . o aaiTions
fl :Device
b:System

B:Maintenance

a

v:
B:

5
LExit.seiting

3 | Zvoleni manu “Auto. tisk”.

iParameters>
“ ol A:Auto. labeling [x1
Zvolte “Auto. tisk”. 2:Marning [x 10100 %1

3:Auto. printing [x1
#8:R8-232C output [Hone ]
b:RS-232C format [Meas. value onlyl

a

b:
v:
B:
5
LExit.seiting
4 [ Nastaveni funkce automatického tisku
na ZAPNUTO. CALC
1
Stladte tlagitko L1
5 | Dokonceni nastaveni
Pro navrat do obrazovky méfeni stlacte
(ToL ) 0
dvakrat tlacitko . -
TOL

o
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4. TISK

Tabulka 4-2
C. Obsluzny krok Tlagitko Obrazovka displeje
6 | Zobrazovany stav na LCD displeji se zméni " —
podle obrazku vpravo a funkce automatické
tisku je nastavena na ZAPNUTO. 12D
ABS
- ==
:Im'-‘
7 | Tiskarna automaticky vytiskne vysledek
méfeni po kazdém méreni. - -

4.3 Rucni tisk

Bezprostfedné po méfeni se zobrazi vysledek méreni, ktery maze byt vytisknut ruc¢né.
Také pozadovany vysledek méfeni muze byt vytisknut ruéné zvolenim se seznamu

POZNAMKA

vysledk( a jeho opétovnym zobrazenim na obrazovku.

*Vysledek meéfeni, ktery neni zvolen jako vystupni polozka, nelze vytisknout (vice

informaci viz kapitola 6.1.8 “Volba vystupnich polozek” v “Navodu k obsluze, Privodce

softwarem linearniho vySkoméru “LH-600E//EG”).

4.3.1 Tisk zobrazeného vysledku bezprostredné po méreni

urCeny pro tisk na tiskarné.

Tabulka 4-3
C. Obsluzny krok Tlagitko Obrazovka displeje
1| Tisk vysledku. - :-“-051-;---[--(;-[--) --------- 'E
CPRINT , .

Stladte tiagitko . (@) Crete ete :
- ;
- V2 = 70. 1029 mm |
1 1
' D = 40. 0901 mm |
R

2 | Na obrazovce se zobrazi vysledek méreni
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4.3.2 Tisk vysledku zvolenim se seznamu vysledku

Tabulka 4-4
C. Obsluzny krok Tlagitko Obrazovka displeje
1 | Zobrazeni druhu informace. < Zobrazeni pokynu >
@ L INFO | Stlaéte tlagitko [M&Fici prikaz] pro spusténi
Stlacte tlacitko . . méfeni. [INFO]: Zobrazi informace.
2 | Zvoleni seznamu vysledkd. | l
Zvolte “Seznam vysledk( méfeni”. OTHER M:Meas. conditions display
2
3 | Zvoleni vysledku.
Zobrazi se seznam vysledkd méfeni. ¢
K najeti kurzoru na pozadované ¢islo
odpovidajiciho vysledku méfeni pouzijte
o 0 . e x
tlaCitka a (v nasem pfipade, '
#001).
4 POtVI’ZGI’]iVYSkE <List of measured results>
Chole)
= -
x X7 t _J #00Z2 Height Cupward)
Stlacte tlacitko #003 Height Cdownward)
#004 Circle Czhaft)
#O05 Circle Cholel
5 | Tisk vysledku. - T -i
. .. ! Circle (hole)
Stlacte tlagitko L=_] ! @‘ "
PRINT ! -
- ' Z = 70. 1029 mm |
I 1
D = 40. 0901 mm,
e e ree e e e e -
6 | Na obrazovce se zobrazi vysledek méfeni
uréeny pro tisk na tiskarné. - -
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4. TISK

4.4 Davkovy tisk

Z obrazovky seznamu vysledki méfeni, mohou byt vSechny vysledky méfeni z daného
zobrazeného seznamu vyti§tény ruéné viechny najednou.

Tabulka 4-5
C. Obsluzny krok Tlagitko Obrazovka displeje
1 | Zobrazeni druhu informace. < Zobrazen{ pokynu >
@ .m Stlacte tlacitko [Méfici prikaz] pro spusténi
Stlacte tlacitko . mé¥eni. [INFO]: Zobrazi informace.
2 | Zvoleni seznamu vysledkd. CINFO ) | l
Zvolte “Seznam vysledkd méfeni”. . 1:Meas. conditions display
.
3 | Tisk VYSIedku' <List of measured results>
. .. PRINT #0601 Circle Chole)
Stlacte tlagitko . PRINT #00Z Height Cupward?

#0053 Height Cdownward)
#0044 Circle Cshaft)
#005 Circle Cholel

4 | Zadani komentare.

Komentar zadejte pomoci [Znakovych] a
[Numerickych] tlacitek. Potom stlacte
tlagitko e . ' [fE=TR |
Pro vynechani komentare stlacte tladitko

5 | Zadani komentare.
Provedte krok €. 4 tfikrat. (Toto muze byt - -
vynechano.)

6 | Tiskarna vytiskne komentar a vysledky
méfeni ze seznamu.

POZNAMKA - Vysledek méfeni, ktery neni zvolen jako vystupni polozka, nelze vytisknout (vice
informaci viz kapitola 6.1.8 “Volba vystupnich polozek” v “Navodu k obsluze, Priivodce
softwarem linearniho vySkoméru “LH-600E//EG”).

4-5
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VYSTUP DAT PRES
ROZHRANI RS-232C

Tato kapitola popisuje nastaveni a postup vystupu vysledk méreni
na externi zafizeni, jako je napf. osobni pocitac.

5.1 Nastaveni rozhrani RS-232C

Tabulka 5-1
C. Obsluzny krok Tlacitko Obrazovka displeje
1| Zvoleni menu “KONFIGURACE". < Zobrazen{ pokynu >
SYSTEM Stlaéte tlacitko [M&fici pfikaz] pro spusténi
Stlaéte tladitko L9 9 méfeni. [INFO]: Zobrazi informace.
2 | Zvoleni menu “Pristroj”. CONFIGURATIONS
Zvolte “P‘ﬂ'stroj" 1:Meas. conditions
' 2 :Automatic meas.
3 :Parameters
6:Maintenance
7
8
9:
0:Exit setting
3 | Zvoleni menu “Baud rate”. Tevices
Zvolte “Baud rate” 1:LCD Brightness [ 51
' 2:LCD light off [ 0 sec]
3:Buzzer volume [ 0]
4:Clicking sound [x1
EDIT 5:Printer [Receipt printer,RS]
6 [96001
7 :R5-232C communic. [HOME,8,11[RTS/CTS]
8:Data output [USB-MEMILCSV]
9:
0:Exit setting

4 | Nastaveni “Baud rate”.
V naSem pfipadé, zvolte “115200".

m
N E
=

5| Zvoleni menu “RS-232C communic.”.
Zvolte “RS-232C communic.”.
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Tabulka 5-1

C. Obsluzny krok Tlagitko Obrazovka displeje
6 | Nastaveni podminek komunikace "NONE ,8 ,1
(kontrola parity, délky dat a stop bitd).
V na$em pfipadé, zvolte “ZADNA (NONE), CALC
8,1". 1
7 | Nastaveni metody Fizeni. Ron/ROFF
V nadem pfipadé, zvolte “RTS/CTS". OTHER
2 5:NONE_
8 | Dokonéeni nastaveni
Pro navrat do obrazovky méfeni, stladte TOL
C TOL ] 0
dvakrat tlagitko . -
TOL
0

RADA «Nastaveni pro Baud Rate a podminky komunikace rozhrani RS-232C musi byt stejné
jako u zafizeni (napf. PC), ke kterému je linearni vySkomér LH-600E/EG pfipojen.

5.2 Automaticky vystup

Jestlize konfigurace systému s funkci vystupu RS-232C byla nastavena na “Automaticky”,
vysledky provedenych pfikaz( budou automaticky vydavany pres rozhrani RS-232C.

Tabulka 5-2
C. Obsluzny krok Tlagitko Obrazovka displeje
1| Zvoleni menu “KONFIGURACE". < Zobrazen{ pokynu >
i SYSTEM Stlaéte tlagitko [M&Fici pFikaz] pro spusténi
Stlacte tlacitko . 9 méfeni. [INFO]: Zobrazi informace.
2 | Zvoleni menu “Parametry”. CONFIGIRATIONS
“ " 1:Meas. conditi
Zvolte “Parametry”. 2 Autonatic neas.
E] :Parmeters
Ezﬂaintenance
7
8
9:
0:Exit setting
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5. VYSTUP DAT PRES ROZHRANI RS-232C

Tabulka 5-2
C. Obsluzny krok Tlagitko Obrazovka displeje
3 | Zvoleni menu “RS-232C vystup”. Fararetorss
Zvolte “RS-232C vystup”. 1:futo. labeling [

Z:Harning [ 10100 %1
3:Auto. printing [x1]

o vatue s
6:
4 7:
8:
9:
0:Exit setting
4 | Nastaveni “ Automaticky”. o
Zvolte “Automaticky”. OTHER
2 4;Huh:|. & manual
5 | Zvoleni menu “RS-232C forméat”.
Zvolte “RS-232C format”. TECH )
6 | Nastaveni formatu vystupu dat.
K vystupu v&ech dat, zvolte “V3e”. CALC
K vystupu pouze namérenych hodnot, zvolte 1
“Pouze naméf. hodnoty”. or
K vystupu namé&fenych hodnot ve formatu
MUX-10, zvolte “MUX-10". OTHER

3 :MUX-10

o
=

a

7 | Dokonceni méreni

Pro navrat do obrazovky méfeni, stlacte
oL
dvakrat tlacitko

-
o
—

of o

8 | Vysledek je vydavan automaticky pres
rozhrani RS-232C pokazdé, kdyz je - -
proveden pfikaz.
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5.3 Rucéni vydej
Jestlize byl systém nakonfigurovan s funkci vystupu RS-232C nastavenou na “Rucni®,
zobrazeny vysledek méfeni muze byt vydavan ru¢né prfes rozhrani RS-232C
bezprostfedné po méfeni. Také pozadovany vysledek méfeni muze byt vydavan ru¢né
pfes rozhrani RS-232C zvolenim vysledku ze seznamu vysledk( tak, Ze je zobrazen na
obrazovce.

POZNAMKA Vysledek méfeni, ktery neni zvolen jako vystupni polozka, nelze vydat pfes rozhrani
RS-232C (vice informaci viz kapitola 6.1.8 “Volba vystupnich polozek” v “Navodu
k obsluze, Privodce softwarem linearniho vySkoméru “LH-600E//EG").

5.3.1 Vydej zobrazeného vysledku bezprostredné po méreni
Tabulka 5-3

C. Obsluzny krok Obrazovka displeje

1| Zvoleni menu “KONFIGURACE".

SYSTEM|
Stlacte tlacitko .

< Zobrazeni pokynu >
Stlacte tlacitko [Méfici prikaz] pro spusténi
meéreni. [INFO]: Zobrazi informace.

R | F
Q
@H 24
m —

b3

g O

2 | Zvoleni menu “Parametry”. CONFIGURATIDNS
Zvolte “Param etry” 1:Meas. conditions
' 2 :Automatic meas.

3:Parameters

6:Maintenance

a

7:
8:
9:
0:Exit setting
3 | Zvoleni menu “RS-232C output”. Parametorss
Zvolte “RS-232C vystup”. 1ifuto. labeling  [x1
2 :Harning [ 10100 %1

3:Auto. printing [x1]
[Honel
5:R3-232C format [Meas. value onlyl

%

6
7
8 :
9
0:

Exit setting

4 | Nastaveni “Ruéni”.

“ Pt 1:AL1
Zvolte “Ruéni”. P:Meas. value only
3 :NMUX-10

| a

5 | Provedeni krok(l 5 az 7 v Tabulce 5-2 v
kapitole 5.2 “Automaticky vydej”.
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5. VYSTUP DAT PRES ROZHRANI RS-232C

Tabulka 5-3
C. Obsluzny krok Tlagitko Obrazovka displeje
6 | Vydej vysledku. "W
Po provedeni pfikazu, stlacte tlacitko Circle Chole)
am |
' - z = 70. 1039 mm
D= 40. 0982 mm
7 | Zobrazeny vysledek méfeni je vydan pfes
rozhrani RS-232C podle zvoleného - -
vystupniho formatu dat.
5.3.2 Vydej vysledku vybraného ze seznamu vysledkut
Tabulka 5-4
C. Obsluzny krok Tlagitko Obrazovka displeje
1 | Provedeni krokl 1 az 5 v Tabulce 5-3 v
kapitole 5.3.1. -

2 | Zobrazeni druhu informace.

Stlacte tlagitko .

3 | Zvoleni seznamu vysledkdi.
Zvolte “Seznam vysledkd méfeni”.

< Zobrazeni pokynu >
Stlacte tlacitko [Méfici prikaz] pro spusténi
méreni. [INFO]: Zobrazi informace.

1:Meas. conditions display

F:Lizt of meazured results

4 | Zvoleni vysledku.

Zobrazi se seznam vysledk( méreni.

K najeti kurzoru na poZzadované €islo
odpovidajiciho vysledku méfeni pouZzijte

tlacitka a (v naSem pfipadé,

#001).

<List of measured results>

#001 Circle Chole)
#00Z Height Cdownward)
#003 Height Cupward)
#004 Circle (shaft)
#005 Circle Chole)

5 | Potvrzeni vysledku. {List of measured results>

Chole)

#0072 Height Cupward)
#003 Height C(downward)
#0004 Circle C(shaft)
#O05 Circle Chole)

Stlacte tlacitko @l .

B «B>0kE

6 | Vydej vysledku.

CPRINT ) HOOT
PRINT S le
Stlacte tlagitko L=_J . @‘ Circle Chole)
- Z = 70. 1039 mm
D= 40. 0982 mm
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Tabulka 5-4

C. Obsluzny krok Tlagitko Obrazovka displeje
7 | Zobrazeny vysledek méfeni je vydan pfes
rozhrani RS-232C podle zvoleného - -
vystupniho formatu dat.
RADA <K vydeji vSech vysledk(l méfeni ze zobrazeného seznamu vysledk(i pfes rozhrani
RS-232C najednou, stlacte tlacitko L=_J pfi zobrazeni seznamu vysledkd méreni.
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CHINA
TEL:86(571)8288-0319 FAX:86(571)8288-0320
Tianjin Office / M3 Solution Center Tianjin
No.16 Heiniucheng-Road, Hexi-District, Tianjin 300210, CHINA
TEL:86(22)8558-1221 FAX:86(22)8558-1234
Changchun Office
RM.1801, Kaifa Dasha, No. 5188 Ziyou Avenue, Changchun 130013, CHINA
TEL:86(431)84612510 FAX:86(431)84644411
Qingdao Office / M3 Solution Center Qingdao
No0.135-10, Fuzhou North Road, Shibei District, Qingdao City, Shandong 266034,
CHINA
TEL:86(532)80668887 FAX:86(532)80668890
Xi'an Office
RM. 805, Xi'an International Trade Center, No. 196 Xiaozhai East Road, Xi'an, 710061,
CHINA
TEL:86(29)85381380 FAX:86(29)85381381
Dalian Office / M3 Solution Center Dalian
No.100 Huanghai Xisan-Road, Dalian Free Trade Zone, Dalian 116600, CHINA
TEL:86(411)8718 1212 FAX:86(411)8754-7587
Mitutoyo Corporation Beijing Office
RM. 1011 Beijing Fortune Building. 5, Dong San Huan Bei-lu, Chaoyang District,
Beijing100005, CHINA
TEL:86(10)6590-8505 FAX:86(10)6590-8507
Mitutoyo Leeport Metrology (Hong Kong) Limited
1/F., Block 1, Golden Dragon Ind. Ctr., 152-160 Tai Lin Pai Road, Kwai Chung, N.T.,
HONG KONG
TEL:86(852)2427-7991 FAX:86(852)2418-4610
Mitutoyo Leeport Metrology (Dongguan) Limited / M3 Solution Center Dongguan
No.26, Guan Chang Road, Chong Tou Zone, Chang An Town, Dongguan, 523855
CHINA
TEL:86(769)8541 7715 FAX:86(769)-8541 7745
Mitutoyo Measuring Instruments (Suzhou) Co., Ltd.
No. 46 Baiyu Road, Suzhou 21502, CHINA
TEL:86(512)6252-2660 FAX:86(512)6252-2580
U.S.A.
Mitutoyo America Corporation
965 Corporate Blvd., Aurora, IL 60502, U.S.A.
TEL:1-(630)820-9666 Toll Free No. 1-888-648-8869 FAX:1-(630)820-2614
M3 Solution Center-lllinois
945 Corporate Blvd., Aurora, IL 60502, U.S.A.
M3 Solution Center-Ohio
6220 Hi-Tek Ct., Mason, OH 45040, U.S.A.
TEL:1-(513)754-0709 FAX:1-(513)754-0718
M3 Solution Center-Michigan
44768 Helm Street, Plymouth, MI 48170, U.S.A.
TEL:1-(734)459-2810 FAX:1-(734)459-0455
M3 Solution Center-California
16925 E. Gale Ave., City of Industry, CA 91745, U.S.A.
TEL:1-(626)961-9661 FAX:1-(626)333-8019
M3 Solution Center-Massachusetts
1 Park Dr., Suite 11, Westford, MA 01886, U.S.A.
TEL:1-(978)692-8765 FAX:1-(978)692-9729
M3 Solution Center-North Carolina
11515 Vanstory Dr., Suite 150, Huntersville, NC 28078, U.S.A.
TEL:1-(704)875-8332 FAX:1-(704)875-9273
M3 Solution Center-Alabama
2100 Riverchase Center Suite 106 Birmingham, AL 35244, U.S.A.
TEL:1-(888)648-8869
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CT-Lab Chicago

965 Corporate Blvd., Aurora, IL 60502, U.S.A.
TEL:1-630-820-9666 FAX:1-630-820-2614

CT-Lab LA

16925 E. Gale Ave. City of Industry, CA 91745, U.S.A.
TEL:1-626-961-9671 FAX:1-626-369-3352

Micro Encoder, Inc.

11533 NE 118th St., bldg. M, Kirkland, WA 98034, U.S.A.
TEL:1-(425)821-3906 FAX:1-(425)821-3228

Canada

Mitutoyo Canada Inc.

2121 Meadowvale Blvd., Mississauga, Ont. L5N 5N1., CANADA
TEL:1-(905)821-1261 FAX:1-(905)821-4968

Montreal Office

7075 Place Robert-Joncas Suite 129, Montreal, Quebec H4M 2Z2, CANADA
TEL:1-(514)337-5994 FAX:1-(514)337-4498

Brazil

Mitutoyo Sul Americana Ltda.

AV. Joao Carlos da Silva Borges, 1240 - CEP 04726-002 - Santo Amaro -
Sao Paulo - SP, BRASIL

TEL:55(11)5643-0000 FAX:55(11)5641-3722

Regional Office

Belo Horizonte - MG

TEL:55(31)3531-5511 FAX:55(31)3594-4482

Rio Grande do Sul / PR, SC

TEL/FAX:55(51)3342-1498 TEL:55(51)3337-0206

Rio de Janeiro - RJ

TEL:55(21)3333-4899 TEL/FAX:55(21)2401-9958

Santa Barbara D’'Oeste - SP

TEL:55(19)3455-2062 FAX:55(19)3454-6103

Norte, Nordeste, Centro Oeste

TEL:55(11)5643-0060 FAX:55(11)5641-9029

Escritorio BA/SE

TEL/FAX:55(71)3326-5232

Factory(Suzano)

Rodovia indio Tibirica 1555, BAIRRO RAFFO, CEP 08620-000 SUZANO-SP, BRASIL
TEL:55(11)4746-5858 FAX:55(11)4746-5936

Argentina

Mitutoyo Sul Americana Ltda.

Argentina Branch

Av. Mitre 891/899 CP(B1603CQI) Vicente Lopez Buenos Aires, ARGENTINA
TEL:54(11)4730-1433 FAX:54(11)4730-1411

Sucursal Cordoba

Av. Amadeo Sabattini, 1296, esq. Madrid B° Crisol Sur — CP 5000, Cordoba,
ARGENTINA

TEL/FAX:54 (351) 456-6251

Mexico

Mitutoyo Mexicana, S. A. de C. V

Prolongacién Industria Eléctrica No. 15 Parque Industrial Naucalpan

Naucalpan de Juérez, Estado de México C.P. 53370, MEXICO

TEL:(01 55) 5312 5612

M3 Solution Center Monterrey

Av. Morones Prieto No 914. Oriente Int. 105 Col. La Huerta C.P. 67140 Guadalupe,
N.L., MEXICO

TEL:(01 81) 8398 8228 FAX:(01 81) 8398 8227

M3 Solution Center Tijuana

Av. 20. eje Oriente-Poniente No. 19075 Int. 18 Col. Cd. Industrial Nueva Tijuana C.P.
22500 Tijuana, B. C., MEXICO

TEL:(01 664) 624 3644 FAX:(01 664) 647 5024

M3 Solution Center Querétaro

Acceso “C" No. 107 Col. Parque Industrial Jurica C.P. 76100 Querétaro, Qro.,
MEXICO

TEL:(01 442) 340 8018 FAX:(01 442) 340 8017

M3 Solution Center Aguascalientes

Av. Aguascalientes no. 622 local 12 Centro Comercial El Cilindro, Fracc. Pulgas
Pandas Norte C.P. 20138 Aguascalientes Ags, MEXICO

TEL:52 (449) 111 9944

Aguascalientes Sales/Technical Support Office

Av. Aguascalientes no. 622 local 12 Centro Comercial El Cilindro, Fracc. Pulgas
Pandas Norte C.P. 20138 Aguascalientes Ags

TEL: 52 (449) 111 9944

E-mail: mitutoyoags@mitutoyo.com.mx






Mitutoyo Corporation

20-1, Sakado 1-Chome, Takatsu-ku, Kawasaki-shi, Kanagawa 213-8533, Japan

Tel: +81 (0)44 813-8230 Fax: +81 (0)44 813-8231
Domovska stranka: http://www.mitutoyo.co.jp/global.html





