Nr. 99MAH004B1 SERIE Nr. 543

ID-C112A

0  DIGIMATIC Messuhr
mit Haltefunktion

SERIE 543
543-260, 543-261
543-262, 543-263

Bedienungsanleitung

Lesen Sie diese Bedienungsanleitung vor der Inbetriebnahme des
Gerates sorgfaltig durch und halten Sie sie griffbereit.
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Uberblick und Einfiihrung

Um sich mit lhrem MeRgerat vertraut zu machen und
bestmégliche Ergebnisse zu erzielen, lesen Sie diese
Bedienungsanleitung sorgfaltig, bevor Sie das Gerat zum
ersten Mal einsetzen. Bewahren Sie diese Anleitung
zudem in der Nahe des Gerates auf, um sich jederzeit
informieren zu kénnen.

Technische Anderungen sind vorbehalten. Sollte das
Gerat innerhalb eines Jahres ab Kaufdatum
Verarbeitungs- oder Materialfehler aufweisen, wird es
nach unserer Wahl kostenlos repariert oder ersetzt, wenn
es versandkostenfrei an uns zurtickgesandt wird.

VorsichtsmaBnahmen fiir den Umgang mit Batterien/
Entsorgungshinweise

e Batterien auf keinen Fall auseinandernehmen,
kurzschlief3en, wiederaufladen, auf tber 100°C erhitzen
oder offenem Feuer aussetzen, da sie unter diesen
Umstanden auslaufen oder explodieren kénnen!

* Sollte ausgetretene Batteriesubstanz versehentlich mit
Augen oder Haut in Kontakt kommen, sofort mit klarem
Wasser spuilen und einen Arzt aufsuchen!

* Beim Lagern oder Entsorgen der Batterien die beiden
Pole (+ und -) mit einem Stiick Isolierband abdecken, um
den Kontakt mit anderen Metallen zu verhindern.

* Direkte Sonneneinstrahlung, erhéhte Temperaturen und
hohe Luftfeuchtigkeit bei der Lagerung vermeiden!

* Dieses Gerat enthalt neben den Silberoxyd-Batterien
auch eine LCD-Anzeige. Beachten Sie bei der
Entsorgung unbedingt die 6rtlichen Vorschriften!

* Die LCD-Anzeige enthalt gesundheitsgefahrdende
Reizstoffe. Sollte die Flussigkeit versehentlich in Kontakt
mit Haut oder Augen kommen, spulen Sie sofort mit
klaren Wasser und suchen Sie einen Arzt auf. Sollte die
Flussigkeit verschluckt werden, ist es dringend
erforderlich, sehr viel Wasser zu trinken, um Erbrechen
herbeizufiihren. Arzt aufsuchen!

Gebrauchshinweise

Beachten Sie unbedingt die folgenden Hinweise, um ein
einwandfreies Funktionieren des Gerates zu
gewahrleisten!

* Nehmen Sie das Geréat nicht auseinander und fuhren
Sie keine technischen Veranderungen durch.

* Die Tasten durfen nicht mit spitzen Gegenstanden, wie
Kugelschreibern oder Schraubendrehern betatigt werden.
* Verwenden Sie zum Reinigen des Gerats ein weiches
Tuch und stark verdinnten Neutralreiniger. Auf keinen
Fall dirfen Lésungsmittel (wie Verdunner 0.a.)
angewendet werden!

ID-C112A Mitutoyo 1



Absolute ID-C112A DIGIMATIC MeRuhr mit Haltewert-Funktion

* Verschmutzungen der Spindel kénnen zu Fehlfunktionen des Geréates fuhren. Reinigen Sie
die Spindel mit einem in wenig Reinigungsalkohol getrankten Tuch, um Verschmutzungen zu
beseitigen. AnschlieRend muB die Spindel mit diinnfliissigem Ol nachgefettet werden.

» Wird das Gerat langer als drei Monate nicht benutzt, missen Batterie und MeRgerat
separat gelagert werden, da ansonsten austretende Batterie —Substanz das Gerat
beschadigen kann.

* Setzen Sie das Gerat nur in Raumen mit geringen Temperaturschwankungen ein.
Vor der Durchfuhrung von Messungen benotigen Mefgerat und Werkstlck
ausreichend Zeit fur die Akklimatisierung.

1. Bezeichnungen der Teile und Abmessungen (siehe Abb. 1)

Kappe
Ose
Flache Ruckseite (Modell B)
Datenausgang (mit Gummi-Abdeckung)
Schaft
Spindel
Tastspitze
Batteriefachabdeckung
LCD

)Schraube fiir Anlifthebel

) Offnung fiir Drahtabheber

AN TN AN TN TN AN AN TN AN AN N
), 2 OCoO~NOOOThA, WN -~
O

Abb. 2 Funktionstasten

2. Bezeichnung der Tasten und ihrer Funktionen

Taste Benutzung (siehe 5.2) Funktion
(12) +/- Normalmodus (< 2 sek.) Einstellung der Zahlrichtung
Alle Modi (> 2 sek.) Tasten sperren — entsperren
(13) ON/OFF < 2 sek. ein-/ausschalten
> 2 sek. Wechsel von mm/ inch
(nur bei Modell mit mm/inch-Funktion
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Absolute ID-C112A DIGIMATIC Mel3uhr mit Haltewert-Funktion

(14) MODE

immer aktiv

Wechsel der Betriebsart

(15) PRESET/SET

Normalmodus

Voreinstellung (legt den absoluten
Nullpunkt fest)

Toleranzgrenzen eingeben |untere/obere Toleranz eingeben

Sonstiges (<2sek.)

Bestimmen des MelAimodus

Haltefunktion abwahlen

(16) ZERO/ABS |<2sek Nullpunkt einstellen
> 2 sek. Wechsel zur ABS-Funktion
(17) < 2sek. hinzufugen oder |I6schen der GO/NG
—Funktion
> 2 sek Wechsel zur vergroRerten Anzeige

der Toleranzbewertung

[3.1-b]

VORSICHT

3. Inbetriebnahme

3.1 Batterie einsetzen / wechseln

* Entfernen Sie die Batteriefachabdeckung mit
Hilfe einer Munze (in Pfeilrichtung/Uhrzeigersinn
drehen). Ersetzen Sie ggf. die verbrauchten
Batterien.

* Legen Sie zwei Silberoxyd-Batterien vom Typ
SR-44 in Reihe mit den Pluspolen nach oben in
das Batteriefach (siehe Abb. 3.1a).

* Achten Sie beim Festschrauben der
Batterieabdeckung darauf, daf} die
Deckeldichtung nicht vorsteht (festschrauben im
Uhrzeigersinn!)

* Mit dem Wechsel der Batterie wird die
Nullpunkt-Einstellung geloscht (Anzeige: ----- )
AuRerdem blinkt der Buchstabe "P", bis der
Nullpunkt wieder eingestellt wird (siehe 5.2 dieser
Anleitung).

UNBEDINGT BEACHTEN

* Um Beschadigungen des Batterieschachts zu
vermeiden, halten Sie sich beim Wechsel der
Batterien genau an die Vorgehensweisen unter
3.1!

* VerschlieRen Sie den Batterieschacht durch
entsprechende Verschraubung, wie unter 3.1c
gezeigt!

* Ersetzen Sie jeweils beide Batterien! Neue und gebrauchte
Batterien durfen auf keinen Fall zusammen verwendet werden.
* Bei inkorrekten Anzeigewerten nehmen Sie die Batterien
wieder heraus und setzen Sie sie erneut ein!

ID-C112A
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Absolute ID-C112A DIGIMATIC Mel3uhr mit Haltewert-Funktion

3.2 Ausrichten der Anzeige

Die Anzeige kann von Position (A) aus im Uhrzeigersinn um 330° (Position B) gedreht
werden (siehe Abb. 3.1a).

ACHTUNG!

* Drehen Sie die Anzeige auf keinen Fall weiter als bis zu den Positionen A und B!
(Abbildung 3, Seite 4) Dies kann zu erheblicher Beschadigung des Gerates fihren!
* Drehen Sie die Anzeige niemals gewaltsam! Auch dies fihrt zur Beschadigung bzw.
Beeintrachtigung der Funktionsfahigkeit!

3.3 Montage eines Drahtabhebers

Entfernen Sie die Schraube (11) und schrauben
Sie statt dessen den Drahtabheber ein. (M 2.6 -
Schraube mit Kreuzschlitz)

UNBEDINGT BEACHTEN!

* Schrauben Sie den Drahtabheber behutsam ein.
Ziehen, stolten oder andere Gewaltanwendung
kann zur Beschadigung des Gewindes fiihren!

* Nur der Drahtabheber Nr. 540774 darf in die
Bohrung eingeschraubt werden, um eine
Beschadigung des Gewindes zu vermeiden!

3.4 Montage der MeRuhr auf einem

MeRstander
Befestigen Sie die MeRuhr entweder am Schaft
oder mit Hilfe der Ose auf einem MeRstander.

UNBEDINGT BEACHTEN!

Die MeRschraube sollte auf keinen Fall mit einer
am Schaft angesetzten Klemmschraube befestigt
werden. Schon bei einem Drehmoment von
300N/cm wird die Spindelbewegung behindert!

UNBEDINGT BEACHTEN!

Die MelRuhr mul so angebracht werden, dal} die
Spindel lotrecht zur Referenz- bzw. Mefflache
steht, da ansonsten MeRfehler auftreten. Bei einer
[3-6] Abweichung der Rechtwinkligkeit zwischen
Referenzflache und Spindelachse um ¥ ergeben
sich auf eine MeRlange von 12 mm folgende
MeRfehler o :

¥ =1°:0=0,002 mm

¥ =2°:0=0,007 mm

¥ =3°:0=0,016 mm

Soll die Mel3uhr in einer Halterung befestigt werden, so muf} dies Uber ein Langloch
mit folgenden Abmessungen erfolgen: & 8G7 (+ 0,005 bis +0,02) bzw. & 9,52 (+
0,005 bis +0,02).

4 MitUtO)/O ID-C112A
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3.5 Montage des Anlifthebels

* Nehmen Sie die Abdeckkappe herunter, I6sen Sie die Schraube (ISO M2.5) am oberen
Ende der Spindel und setzen Sie statt dessen die Halteschraube (b) ein.

* Lésen Sie die Schraube fur den Anlifthebel (10), schieben Sie den Hebel unter die
Halteschraube (b) und den Hebelfu3 Uber die Schraube fur den Anlifthebel (11).

* Abdeckkappe sicher aufbewahren!

3.6 Auswechseln der Tastspitze

Als Sonderzubehdr sind verschiedene Formen von Tastspitzen und Verlangerungen
erhaltlich.

Beim Auswechseln der Tastspitze halten Sie Spindel und Tastspitze bzw. Verlangerung
jeweils mit einer Zange, deren Griffflachen mit einem weichen Tuch umwickelt werden.

* Beim Auswechseln von Tastspitzen und/oder Verlangerungen muf}
die Spindel gut festgehalten werden, damit die MeRuhr nicht
beschadigt wird. Spindel und/oder Zange sollten dabei mit einem
weichen Tuch vor Kratzern oder anderen Beschadigungen geschutzt
werden.

VORSICHT * Bei Verwendung einer anderen Tastspitze andern sich auch
Auflenabmessungen, MeRkraft und MeRabweichungen.

4. Datenausgabe

Mit einem als Sonderzubehdr erhaltlichen Kabel (959 149/1m, 959 150/2m) kdnnen
SPC-Daten uber einen DIGIMATIC Miniprozessor (DP-1HS) oder ein anderes
Datenverarbeitungsgerat ausgegeben werden.

* Entfernen Sie die Schutzkappe uber der Datenausgangsbuchse oben auf der
MeRuhr und fuhren Sie den Kabelstecker bis zum Anschlag ein. (Kappe sorgfaltig
und staubgeschutzt, am besten in Plastikhulle, aufbewahren!)

ID-C112A Mitutoyo
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4.1 Abb. Entfernen der Schutzkappe
fiir DIGIMATIC-AnschiuR

Pin# |Signal| /O] =*1 —
1. GND | - | DATA or CK
2.*1 |DATA| O .
31| CK | O
4 |NC | -] ™ She
5.*2 | REQ | 10k02
[4.2] CMOS IC 71'71_wa 4.2 Ausgabeformat
(———— AR Decimal point
' LELELK 20100
{dt [z [ d3 [ d4 1 d5 [ d6 | d7 | d8 | d@ [di0]di1 [d12[d13] l I I'“'“i%?gg
I—|—, | M I \sp 5(1010)
2P} §HB Sign M BT Uit
AlEr - + g{(w; Measurements 2m}:’n‘:‘h
[4.3] REQ —\ /
DATA
CcK
gggt: i :; ; Zg(r)npss 4.3 Zeitdiagramm
200us s t3 <280ps
200us < t4 < 280us
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Absolute ID-C112A DIGIMATIC Mel3uhr mit Haltewert-Funktion

UNBEDINGT BEACHTEN!

* Bevor Sie Daten zur Weiterverwendung ausgeben, sollten Sie sich unbedingt mit
der Bedienungsanleitung des Ausgabegerates vertraut machen!

* Die Datenausgabe kann behindert werden, wenn ein Datenanforderungssignal
(REQ) empfangen wird, solange die Spindel noch in Bewegung ist, oder REQ —
Signale in kurzer Folge wahrend einer kontinuierlichen Datenausgabe gesendet
werden.

5. Bedienung

[6.1]
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7) Anzeige nach dem
Batteriewechsel

Die Bedienung der Tasten wird wie folgt angezeigt:

v R
Right after the battery

teplacement

. Taste drucken und
gedrlckt halten

5.1 Einstellen der Zahlrichtung

Durch Drucken der +/--Taste wird zwischen dem
Normalmodus, bei dem die Spindel in positiver Richtung
zahlt und dem Umkehrmodus, bei dem in negativer
Richtung gezahlt wird, gewechselt.

Wenn der Umkehrmodus eingestellt ist, erscheint der
Hinweis "REV" in der rechten oberen Ecke der Anzeige.

Hinweis

Beim Drucken der +/- -Taste zum Umschalten der
Zahlrichtung andert sich gleichzeitig auch das
Vorzeichen des angegeben Wertes. Stellen Sie immer
die gewulnschte Zahlrichtung ein, bevor Sie einen
Vorwahlwert aufrufen.

5.2 Einstellen eines Vorwahlwertes

Beispiel: Vorwahl des Wertes 12,000 mm

1) Drucken Sie die PRESET-Taste. Rechts oben im
Anzeigefeld erscheint der Buchstabe "P".

2) Drucken und halten Sie die PRESET-Taste, bis die
Ziffer blinkt, die Sie verandern mochten.

3) Drucken Sie die Taste mehrfach kurz, bis der
gewulnschte Zahlenwert angezeigt wird (auch das
Vorzeichen laRt sich auf diese Weise einstellen)

4) Wiederholen Sie die Schritte 2) und 3), bis der

gewunschte Vorwahlwert eingestellt ist.

5) Halten Sie die PRESET-Taste gedruckt, bis die Ziffer
zu blinken aufhort und die Anzeige "P" blinkt.

6) Drucken Sie noch einmal kurz die PRESET-Taste.
Die Vorwahl ist damit vollstandig ausgefuhrt und die
Anzeige "P" blinkt nicht mehr.

ID-C112A
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UNBEDINGT BEACHTEN

* Direkt nach dem Wechsel der Battterie erscheint die unter 7) abgebildete Anzeige. Driicken
Sie kurz die PRESET-Taste, um in den Vorwahl-Modus zu wechseln.

* Grundsatzlich bleibt beim Ausschalten des Gerates der vorgewahlte Werte erhalten. Ist
jedoch keine Spannung mehr vorhanden, wie z. B. beim Wechsel der Batterie, so wird der
vorgewahlte Wert geldscht und muf’ erneut eingegeben werden.

* Wird das Gerat wahrend der Vorwahl aus- und wieder eingeschaltet, so wird der gewahlte
Wert geléscht und das Geréat zeigt die Bedingungen vor dem Einstellen des Vorwahlwertes
an.

5.3 Aufrufen des Vorwahlwertes und Nullpunkteinstellung

Achten Sie darauf, dal} die gewunschte Zahlrichtung eingestellt ist, bevor Sie den
Vorwahlwert aufrufen!

* Dricken Sie kurz die PRESET-Taste; die Anzeige "P" rechts oben im Anzeigefeld blinkt.

* Heben Sie die Spindel an, legen Sie ein Referenzmal} ein und bringen Sie die Tastspitze in
Kontakt mit dem Referenzmalf}

* Driicken Sie erneut die PRESET-Taste. Danach zahlt die MefRuhr vom voreingestellten
Wert aus.

[5.3] 5.4] g  [5.5

i |

¥
0008 | eoon) | pieL

ReferenzmaR \’LB;L 1 | E%"“ +(.-l l
" loeoeg] " ason) | e
¥ ¥

1)

" seson) 7| ienon
UNBEDINGT BEACHTEN!
Vor dem Einstellen des Nullpunktes mul das Gerat unbedingt
fest am Melstander o.a. befestigt werden. Die Spindel darf
dabei nicht vollstandig ausgefahren sein.
VORSICHT
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5.4 ABS- und INC-Modus

Die Meluhr arbeitet mit zwei Melarten: dem ABS- Modus fur Messungen vom voreinge-

stellten absoluten Nullpunkt aus und dem Inkremental — Modus (INC) far

Vergleichsmessungen.

1) Nach Beendigung der Vorwahleinstellung befindet sich das Gerat im ABS-Modus.

2) Durch Drucken der [ZERO/ABS]-Taste im ABS-Modus wird der INC-Modus
ausgewahlt und die Anzeige INC oben im Anzeigefeld blinkt. Durch nochmaliges
Drucken der ZERO/ABS-Taste wird die Meuhr auf Null gestellt.

3) Durch Driucken und Festhalten der [ZERO/ABS]-Taste im INC-Modus wird in den ABS-
Modus gewechselt und die Anzeige "INC" erlischt.

5.5. Sperrtastenfunktion

Durch Dricken und Festhalten der [+/-]-Taste werden alle ibrigen Tasten flir die Eingabe
gesperrt; nicht gesperrt sind die ON/OFF-Taste, die PRESET-Taste und die Tasten zur
Aufhebung der Sperrfunktion. Um die Tasten zu entsperren, driicken und halten Sie die [+/-]-
Taste erneut.

2)N |
[6.6] Moduswechsel (2) orma modus

—

' <100
X Normale Zahiweise
hormale + Toleranzbewertung
— J
'\ SET
.\ ‘gb
e v ~
X - = zeigt die vergroRerte
<qQE>' blinkt (1)Toleranzmodus “~_|_Toleranzbewertung
) ~ T puall’
MoDE MAX-Haltemodus
8 SET o
8 MAX-Haltefunkt. MAX-Haltefunktion

+Toleranzbewertung

T 3
™~

/—-—-1

MAX blinkt

) zeigt die vergroRerte MAX-
H S, Toleranzbewertung
SET
MIN-Haltefunkt. MIN-Haltefunktion

+Toleranzbewertung

agb <g1> _
.
™~

'

MIN blinkt

~.

zeigt die vergroRerte  MIN-
Toleranzbewertun

LT_— L._T._,._.._.__.

TIR-Haltefunkt. TIR-Haltefunktion
+Toleranzbewertung

‘\ zeigt die vergroRerte  TIR-
‘\ Toleranzbewertung
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Absolute ID-C112A DIGIMATIC Mel3uhr mit Haltewert-Funktion

5.6 Moduswechsel - Vorgehensweise
Das Geréat bietet einen Modus fur die Einstellung der Toleranzgrenzen und vier Mef3modi. Im
Toleranz-Modus konnen die oberen und unteren Toleranzgrenzen eingestellt werden.

® Toleranzbewertung in den verschiedenen Betriebsarten (Modi)
* Normalmodus: Toleranzbewertung anhand des

aktuellen MelRwertes
* MAX (Maximum-Haltemodus):

Toleranzbewertung anhand des hochsten gemessenen

Wertes

* MIN (Minimum-Haltemodus):

Toleranzbewertung anhand des niedrigsten

gemessenen Wertes
* TIR (MAX - MIN)

Toleranzbewertung anhand der MAX — MIN —Messung (z.B. Schlag)

HINWEIS

Um die Werte fir die obere/untere Toleranzgrenze erneut festzulegen, wechseln Sie
zunachst in den Normalmodus und legen dann die obere/untere Toleranzgrenze im Modus
fur die Einstellung der Toleranzgrenzen fest.

(1) Einstellung der oberen/unteren Toleranzgrenze

(1) * In diesem Modus koénnen die unteren/oberen Toleranzgrenzen
? i) o Uberprift und festgelegt werden.
) Gopy . . -] * Obere/untere Toleranzgrenze kénnen jeweils fiir den ABS- und INC-
o) 2l st 2] ¥} Modus festgelegt werden.
2 ¥ T BEISPIEL: Festlegung der oberen Toleranzgrenze auf 10.200 mm und
foagea. ol der unteren Toleranzgrenze auf 9.800 mm
N o - 1) Dricken Sie kurz die MODE-Taste bei positiver Zahlrichtung: Die
. * = 3le Anzeige <O blinkt.
ﬂgﬂ@ﬂﬂ. 2) Drucken Sie die PRESET-Taste kurz, um die obere
2 (F){Séf;egfe";;fé Toleranzgrenze zu bestatigen: Die zuvor eingestellte obere
| c= untere Grenze To_lgranzgrenze wird gngezelg_t und der > -Pfeil b||!’1kt. . '
9 [‘:’@7@?@@- 3) Dricken und halten Sie jetzt die PRESET-Taste: Die Pfeilanzeige
@ hort auf zu blinken, statt dessen blinkt der angezeigte Wert.
s}? a = 4) Legen Sie den gewtlinschten Wert fur die obere Toleranzgrenze in
5 T 10250, der gleichen Weise fest, wie unter 5.2 beschrieben.
(00000, ? 5) Nach der Einstellung des oberen Wertes blinkt der > -Pfeil.
f- Drucken Sie kurz die PRESET-Taste, um den Wert fur die untere
o < o Toleranzgrenze zu bestatigen. (Der zuvor eingestellte Wert fur die
ﬂgﬂ@@ untere Toleranzgrenze wird angezeigt und der <-Pfeil blinkt
= 7 _ 6) Drucken und halten Sie jetzt die PRESET-Taste: Die Pfeilanzeige
hort auf zu blinken, statt dessen blinkt der angezeigte Wert.
K e@@éﬁ@&} Bl o - 7) Die Festlegung des Wertes fiir die untere Toleranzgrenze erfolgt
. o> wie oben beschrieben. Wird der obere Grenzwert versehentlich
¥ 2) ® = kleiner als der untere eingegeben, so zeigt das Geréat die folgende
8 () l 11250, Fehlermeldung an: "E—SE". Driicken Sie die PRESET-Taste kurz
12000 und legen Sie den oberen Grenzwert erneut fest.

8) Uberprifen Sie noch einmal, ob oberer und unterer Toleranzwert
korrekt eingestellt wurden, bevor Sie die PRESET-Taste erneut
kurz dricken, um die Toleranzbewertungsanzeige zu starten.

10 MitUtO)/O ID-C112A
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HINWEIS
Unterschiede bei oberem/unterem Toleranzwert fur ABS- und INC-System

(i) Toleranzwerte fiir ABS-Modus festlegen

Legen Sie im ABS-Modus die Abmessungen eines Refenzmalles als Vorwahlwert
fest und wahlen Sie dann die Toleranzgrenzen mit diesem Absoluten Wert :

Obere Grenze: Referenzmal} +/- obere Toleranzgrenze

Untere Grenze: Referenzmal} +/- untere Toleranzgrenze

BEISPIEL: Referenzmal} 10,00 mm

Obere/untere Toleranzgrenzen = +/- 0,200 mm

Obere Grenze: 10,000 mm + 0,200 mm = 10,200 mm

Untere Grenze: 10,000 mm — 0,200 mm = 9,800 mm

(ii)  Toleranzwerte fiir INC-Modus festlegen

Legen Sie im INC-Modus die Abmessung des Referenzmasses mit O fest und geben
Sie dann die Toleranzgrenzen ein.

Wenn aufgrund fehlerhafter Einstellung der Auswahl von mm/inch die Anzahl der
Nachkommastellen nicht ausreicht, erscheint die Fehlermeldung "E—SE". Wechseln
Sie in den Normal-Modus, stellen Sie die gewunschte Zahlweise mit der [mm/inch] -
Taste ein und geben Sie dann erneut die Toleranzgrenzen ein

BEISPIEL: obere Grenze = 0,200 mm untere Grenze =-0,200 mm

(2) Normalmodus

* wird bei normalen Messungen eingesetzt.

* um aus jedem beliebigen Modus in den Nomalmodus zurtckzukehren, dricken und
halten Sie die MODE-Taste

® Normalmodus + Toleranzbewertung

wird fur die Toleranzbeurteilung des aktuellen Mel3wertes in normaler Zahlweise
eingesetzt.

Nach der Eingabe der oberen/unteren Grenzwerte im Toleranzeingabe-Modus
drucken Sie kurz die PRESET-Taste: Die Toleranz-Bewertung wird angezeigt.

* Wenn Sie im normalen Zahlmodus die <O - Taste drucken, wird die zuvor
eingestellte Toleranzbewertung angezeigt

* Nur die Anzeige fur die Toleranzbewertung kann vergrof3ert werden.

(3) MAX-Halte-Modus

In diesem Modus halt das Gerat den maximal gemessenen Wert

1) Drucken Sie im Normal-Modus 2 x kurz die MODE-Taste: Die Anzeige "MAX"
blinkt.

2) Drucken Sie die PRESET-Taste kurz, um in den MAX-Halte-Modus zu wechseln:
"Max" wird angezeigt.

3) Drucken Sie kurz die PRESET/SET-Taste, um den Modus zu bestatigen.

4) Wenn die Spindel sich bewegt, wird der MAX-Wert gehalten und "H" angezeigt.

5) Drucken Sie kurz die PRESET-Taste, um die Haltefunktion aufzuheben. Die
aktuelle Position wird angezeigt und ein neuer MAX-Wert ermittelt.

ID-C112A Mitutoyo B
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5.6 poe
SRR " HINWEIS
0 Shlax’ T Min Wenn Sie vom ABS-Modus aus die
_ MAX-Funktion anwahlen, kann der
& ST Haltewert auf Null gesetzt werden und
2 qu }'Zﬂ die Anzeige "INC" ers(,jcheiknt, w:nn die
' ZERO/ABS-Taste gedruckt un
ﬁg@ﬂ“ «»Mgﬂ"" gehalten wird. Das Gerat kann fur
e Unterschiedsmessungen eingesetzt
3) Max min werden.

. Lfna. - ﬂﬂﬂﬁm Wird vom INC-Modus aus die MAX-
s <or> Funktion angewahlt, so driacken und
bet » halten Sie die ZERO/ABS-Taste, um die

“ Max Min aktuelle Position auf Null zu setzen.
2haa. 0 .
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5 Max O
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Beispiel fur Festlegung der Null-Position (MAX-Haltefunktion)

10. OOOmm
5.000mm
0.000mm - 2.000mm
\/5 000mm N
"Taste" |- - ZERO/ABS >2sek | PRESET/SET
ABS-Modus 0,000 H 5,000 H 0,000 -3,000 H 5,000
INC-Modus 0,000 H 5,000 0,000 0,000 H 8,000

* MAX-Haltefunktion und Toleranzbewertung
Wird fur die Toleranzbewertung des MAX-Wertes wahrend der Messung eingesetzt.

6) Nachdem Sie im Toleranzeingabe-Modus obere und untere Toleranzgrenze
eingegeben haben, dricken Sie kurz die <O > -Taste, um die Toleranzbewertung
anzuzeigen

7) Wird der Max-Wert wahrend der Spindelbewegung gehalten, so wird die
Toleranzbewertung am gehaltenen Wert durchgefuhrt.

8) Drucken und halten Sie die <O -Taste, um die vergroRerte Toleranzbewertung
anzuzeigen.

(4) MIN-Halte-Modus

* In diesem Modus halt das Gerat den MIN-Wert wahrend der Messung.

* Drucken Sie im Normal-Modus dreimal kurz die MODE-Taste:
die Anzeige "MIN" blinkt. Die MIN-Haltefunktion wird in der gleichen Weise
durchgefuhrt wie die Max-Haltefunktion (siehe 5.6(3)).

¢ MIN-Haltefunktion und Toleranzbewertung

Wird fur die Toleranzbewertung des MIN-Wertes wahrend der Messung eingesetzt.
* Nachdem Sie im Toleranzeingabe-Modus obere und untere Toleranzgrenze
eingegeben haben, dricken Sie kurz die <O > -Taste, um die Toleranzbewertung
anzuzeigen

(5) TIR-Halte-Modus

* In diesem Modus halt das Gerat den MAX-MIN-Wert wahrend der Messung.

* Nur in diesem Modus ist die Bedienung fur ABS-und INC-Modus identisch.

1) Dracken Sie im Normal-Modus viermal kurz die MODE-Taste:
die Anzeige "TIR" blinkt.

2) Drucken Sie kurz die PRESET-Taste, um die Anzeige auf Null zu setzen.
"TIR" wird stabil angezeigt.

4) Wenn die Spindel sich bewegt, wird der MAX-MIN-Wert gehalten. "H" wird
angezeigt. Dricken Sie kurz die PRESET-Taste, um die Haltefunktion
aufzuheben und die MAX-MIN-Messung zu starten.

ID-C112A Mitutoyo "
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® TIR-Halte-Modus und Toleranzbewertung

* Wird fur die Toleranzbewertung des TIR-Wertes wahrend der Messung eingesetzt.
* Nachdem Sie im Toleranzeingabe-Modus obere und untere Toleranzgrenze
eingegeben haben, dricken Sie kurz die <O > -Taste, um die Toleranzbewertung

anzuzeigen. Diese Funktion wird in der gleichen Weise durchgefluhrt wie unter 5.6 (3)
beschrieben.

HINWEIS
Die Toleranzbewertung fur "TIR-Haltemodus und Toleranzbewertung" erfolgt durch

Vergleich von vorgewahlter oberer/unterer Toleranzgrenze mit dem MAX-MIN-Wert
(TIR).

Unterschiede der Toleranzbewertung der verschiedenen Modi
(Beispiel: obere Grenze 8,0 /untere Grenze —3,0)

Pfad 0 a b C - d
Normal-Modus | 0O 1« > 'e)
MAX-Modus O g
MIN-Modus O 2
TIR-Modus O ' )rg
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6. Fehlermeldungen und Korrekturen (s. Abb. 5.6 [6], Seite 13)

1) Anzeige "B": zu geringe Betriebsspannung; ersetzen Sie die Batterien.

2) Anzeige "E—SE".: Fehler bei der Eingabe der Toleranzgrenzen,; die obere Grenze wurde
mit niedrigerem Wert als die untere Grenze eingegeben. Korrigieren Sie die Werte
entsprechend.

3) ABS Datenfehler: Ein kurzfristiger Fehler bei zu schneller Spindelbewegung. Fahren Sie
mit der Messung fort, da es sich hierbei nicht um einen MeRfehler handelt. (Die Anzeige
"E" anstelle der letzten Ziffer wird geldscht, wenn die Zahlfunktion der
Spindelgeschwindigkeit angepalt ist. Wird die normale MelRgeschwindigkeit eingehalten,
erscheint der korrekte Wert.)

UNBEDINGT BEACHTEN

Sollte dieser Fehler beim Anhalten der Spindel auftreten oder
wahrend der Spindelbewegung ein MeRfehler auftreten, kdnnte die
Ursache hierfur in einer Fehlfunktion des Tasters begrindet sein.
Wenden Sie sich an die nachste Mitutoyo-Vertretung!!

VORSICHT

4) Overflow/Uberlauf: Der voreingestellte Wert ist nicht korrekt. Uberpriifen und
korrigieren Sie diesen Wert.

7. Spezifikationen
7.1 Angaben zum Gerat

Modell* ID-C112A ID-C112AM ID-C112A ID-C112A
Artikelnummer 543-260 543-261 543-262 543-263
MeRspanne 12,7 mm/0,5"

Ziffernschrittwert 0,001 mm 0,001 mm/0,00005" 0,001mm/0,0001"
Fehlergrenzen 0,003 mm (=0,0012") oder geringer

Normen ISO R463/JIS B7503/DIN878 ASME/ANSI B89.1.10/AGD Gruppe 2
Schaftdurchmesser 8 mm 9,52 mm (=3/8"

Tastspitze Hartmetall (Karbid (M 2,5 x 0,45) Stahl ('4-48UNF)

Schutzklasse*2 IP-42

MelRkraft bis zu 1,5 N (150 df)

Spannungsversorgung Silberoxyd-Knopfzelle 2 Stck SR-44

Batterielebensdauer

800 bis 1.300 Stunden
1) 800 Stunden bei kontinuierlicher Spindelbewegung
2) 1,300 Stunden bei Intervall-Bewegung, Verhaltnis 4:1

MeRfrequenz *3 50fach/sek,

Mefrichtung in allen Richtungen einsetzbar
Betriebstemperatur 0° -40°C

Lagertemperatur -10° bis 60°C

Masse/Gewicht 160 g (0.35 Ibs)

Gesamtgewicht inkl. 300 g (0.66 Ibs)

Verpackung

*1) Die MeRuhrmodelle mit flachem Ricken haben die Endung B. Modelle ohne diese Endung sind

mit einer Ose versehen.

*2) Internationale Schutzklassse; gilt nur mit aufgesetzter Schutzkappe fir Digimatic-Ausgang
*3) Bei einer Geschwindigkeit von tuber 50um/sek wird der Spitzenwert ggf. nicht korrekt angezeigt.

ID-C112A
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7.2 Standardzubehor

Silberoxyd-Knopfzelle 2 Stuck. SR-44

7.3 Sonderzubehor

Artikelnummer Zubehor

540-774 Drahtabheber

902-011 Anlifthebel (fir ISO-Typen)
902-794 Anlifthebel (fir AGD-Typen)
959-149 Ubertragungskabel (Léange: 1m)
959-150 Ubertragungskabel (Lénge: 2m)

Anderungen vorbehalten — 7/99
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