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IN DER BEDIENUNGSANLEITUNG
VERWENDETE HINWEISE UND SYMBOLE

Sicherheitshinweise

Um sicher und korrekt mit dem Instrument zu arbeiten,
werden in den Mitutoyo-Bedienungsanleitungen ver-
schiedene Sicherheits-Hinweiszeichen verwendet
(Schlagworte und Sicherheits-Warnsymbole), um Risi-
ken und Unfallgefahren aufzuzeigen und zu verdeutli-
chen.

Die folgenden Zeichen beinhalten eine allgemeine
Warnung:

(Warnsignal: ACHTUNG!)

o Zeigt eine potentiell geféhliche Situation an, die das Ri-
siko schwerer Verletzungen oder Lebensgefahr mit sich
bringt und deshalb zu vermeiden ist.

(Warnsignal: VORSICHT!)

« Weist auf eine potentiell geféhrliche Situation hin, die
kleinere bis mittlere Verletzungen oder Sachschaden
mit sich bringen kann, und deshalb zu vermeiden ist.

Verschiedene Arten von Anmerkungen

Die folgenden Arten von Anmerkungen sollen dem Be-
diener helfen, zuverldssige MeRdaten durch einwand-
freien Gebrauch des Instrumentes zu erzielen.

WICHTIG

e Ein Hinweis mit dem Begriff ,wichtig” bezieht sich auf
Informationen, die fir die Durchflhrung einer Aufgabe
unerlaflich sind. Soll die Aufgabe geldst werden, darf
dieser Hinweis nicht ignoriert werden.

¢ Der Hinweis ,wichtig“ beinhaltet eine Vorsichtsmaf3-
nahme, deren Unterlassung zum Verlust von Daten, zu
verringerter Genauigkeit oder einer Fehlfunktion/ einem
Versagen des Instrumentes flihren kann




ANMERKUNG

« Eine Anmerkung betont oder erganzt wichtige Ge-
sichtspunkte des laufenden Textes. Eine Anmerkung
enthalt Angaben, die ggf. nur fir Sonderfélle gelten
(z.B. Begrenzungen der Speicherkapazitat, Konfigura-
tionen der Geréte oder Einzelheiten, die bei spezifi-
schen Versionen eines Programms beachtet werden
mussen).

TIP

e Ein Tip ist die Art von Hinweis, die dem Benutzer die
Anwendung der Techniken und Verfahrensweisen in
Zusammenhang mit aufgabenbezogenen Anforderun-
gen, wie sie im Text beschrieben sind, erleichtert.

e Erenthalt auch Zusatzinformationen in Verbindung mit
dem erdrterten Thema.

Mitutoyo Ubernimmt keine Haftung gegentiber jegli-
chem Dritten in Zusammenhang mit Verlusten oder Be-
schadigungen, seien diese mittelbar oder unmittelbar in
Zusammenhang mit der Verwendung dieses Instru-
mentes verursacht worden, die nicht entsprechend die-
sem Handbuch erfolgte.

Die in diesem Dokument enthaltenen Informationen
unterliegen der Anderung ohne vorherige Mitteilung.

© Copyright Mitutoyo Corporation - Alle Rechte vorbehalten




BETRIEBS-WARNHINWEISE

Warnhinweise zur Stromversorgung

(Symbol: ACHTUNG!)

Die Netzstromversorgung fir das Instrument erfolgt von
einer Wechselstrom-Stromquelle Uber einen Wechsel-
strom-Adapter. Verwenden Sie nur von Mitutoyo spezi-
fizierten Wechselstrom-Adapter (Nr. 526688A).

Wird das Gerat in der Nahe eines mit Hochspannung,
Hochfrequenz oder Starkstrom betriebenen Gerates
eingesetzt, achten Sie darauf, da die Stromversor-
gung fur den Wechselstrom-Adapter des Instrumentes
und fir das andere Gerat auf separatem Wege erfolgt.
Verwenden Sie nur eine Wechselstromversorgung, die
der Spannung und Frequenz entspricht, die auf dem
Wechselstrom-Adapter angegeben ist. Der Betrieb mit
einer aullerhalb des erlaubten Bereiches liegenden
Spannung oder Frequenz hat Feuer- und Explosions-
gefahr zur Folge.

Wird das Instrument langere Zeit nicht eingesetzt, stets
den Wechselstrom-Adapter von der Stromversorgung
trennen, um Brandrisiken auszuschlieRen.

Weitere Betriebs-Warnhinweise

Beachten Sie die folgenden VorsichtsmaRnahmen, um
einen Ausfall bzw. eine Fehlfunktion des Instrumentes
zu vermeiden.

(Warnsymbol: VORSICHTY)

Das Instrument keinen St6Ren oder Gberméafligen phy-
sischen Belastungen aussetzen und nicht fallen lassen.
Das Instrument nicht demontieren, keine Anderungen
daran vornehmen.

Die Tasten nicht mit einem spitzen Gegenstand bedie-
nen (wie z.B. Schraubendreher).

Gerat nicht in direktem Sonnenlicht oder bei extremer
Warme oder Kalte lagern.

Das Instrument nicht in Bereichen sehr niedrigen oder
hohen Luftdrucks verwenden, da sonst Fehlfunktionen
durch Beeintrachtigung des Materials auftreten kénnen.

Instrument nicht in sehr feuchter oder staubiger Umge-
bung lagern. Vermeiden Sie, dal® das Instrument wah-
rend der Arbeit mit Wasser oder Ol in Bertihrung
kommt.



e Keinen elektrischen Marker (Markierstift) oder andere
Hochspannungsgerate in der Nahe des Instrumentes
einsetzen. Elektronische Teile im Instrument kénnen
Schaden erleiden. Die Verwendung in Bereichen mit
erhdhtem elektrischen Rauschen kann zu Fehlfunktio-
nen flhren.

e Das Instrument mit Hilfe einer MeRRuhr-Halterung oder
einer ahnlichen Vorrichtung schwingungsfrei halten.

» Die Spindel keinen vertikalen oder Drehbelastungen
aussetzen.

¢ [nstrument mit einem trockenen, weichen Tuch oder
Wattebausch reinigen, ggf. in neutraler, verdtnnter
Reinigungslésung. Die Verwendung organischer L&-
sungsmittel (wie Verdtnnung oder Benzol) gefahrdet
die Funktion.

» Eine verunreinigte Spindel bewegt sich nicht mehr rei-
bungslos. Zum Reinigen der Spindel diese zunachst mit
einem in Alkohol getauchten Tuch abwischen und dann
vorsichtig mit einem Tuch nachwischen, das eine ge-
ringe Menge Ol von niedriger Viskositat enthalt.

Beachten Sie die folgenden Angaben zwecks Aufrecht-
erhaltung der MeRRgenauigkeit.

WICHTIG

¢ Dort, wo es zu erheblichen Temperaturschwankungen
kommt, kann die Warmedehnung der Teilkomponenten
den gemessenen Bezugspunkt von seinem Ursprung
verlagern. Verwenden Sie daher das Instrument in ei-
nem Raum mit kontrollierten Temperaturbedingungen
und mdglichst geringen Temperaturschwankungen. Vor
MeRbeginn ist sowohl das Instrument als auch der
MeRgegenstand durch ausreichende Anpassungszeit
thermisch zu stabilisieren.

Warnhinweise zur Entsorgung

Dieses Produkt enthalt Flussigkristalle. Vergewissern
Sie sich bei Entsorgung des Produktes, dal} Sie die ort-
lich in Inhrer Region geltenden Anweisungen und Vor-
schriften einhalten.

(Warnsymbol: ACHTUNG!)

« Flussigkristallteile enthalten eine Flissigkeit, die wie ein
Reizstoff wirkt. Geréat diese FlUssigkeit unabsichtlich in
die Augen oder auf die Haut, den betroffenen Bereich
unter flieRendem Wasser reinigen. Ist etwas in den
Mund geraten, sofort den Mund aussptilen und grofe
Mengen Wasser schlucken. Erbrechen veranlassen,
dann den Arzt hinzuziehen.
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1 TEILEBEZEICHNUNGEN

1.1 Haupteinheit
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(1) - Schutzkappe
(2) - Flache Ruckseite
(3) - Einspannschaft
(4) - Spindel
(5) - Tastispitze
(6) - Ausgangssteckdose
(7) - Gleichstrom-Buchse
(8) - LCD-Anzeige
(9) - Taste fiir ZERO/ABS)
(10) - Taste PRESET/SET (Voreinstellung/Einstellung)
(11) - Taste RES
(12) - Taste RANGE/— Adj. « (Bereichseinstellung)
(13) - Taste MODE (Modus)
(14) - Ein-Ausschalttaste (ON/OFF)
(15) - Taste +/-
(17) - Drahtausloser-AnschlufRéffnung
(18) - Wechselstrom-Adapter
(19) - Lifthebel



1.2 Angaben zur LCD-Anzeige
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) - Analogbereich

Obere Bereichslberschreitung
Oberer Zeiger (blinkend)
Zeiger

Unterer Zeiger (blinkend)
Untere Bereichsiiberschreitung
Halte-Symbol

- Funktionsverriegelung
Relative Messung

Umkehrung der MeRrichtung
Min.-Hold-Modus

TIR-Modus

Max.-Hold-Modus

MeReinheit

- Ausgangspunkt-Voreinstellung
GO/NG-Bewertungsanzeige

Die Zeiger (3), (4) und (5) blinken rascher, wenn zwei
oder mehrere sich Uberlappen.

Die durch die Zeiger (3) und (5) angezeigten Parameter
richten sich nach der Mefmethode, wie nachstehend

aufgefthrt.
Modus |Normal |Toleranz Max.-Hold Min.-Hold TIR-Hold
(3) Obere Grenze |Max.-Punkt Max.-Punkt
(5) Untere Grenze Min.-Punkt Min.-Punkt
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2 AUFBAU DES INSTRUMENTS

2.1

Sicherung des Instrumts durch eine Halterung oder
Vorrichtung

Das Instrument am Einspannschaft mit einer Mef3-
uhrhalterung (wird separat angeboten) oder entspre-
chenden Vorrichtung sichern.

Bei Sicherung des Instrumentes mit einer Vorrichtung
wird der Einspannschaft unter Verwendung einer mit
einem Schlitz versehenen Halterung mit einer Einker-
bung des Durchmessers 8G7 *0.02mm 5 005 mm emp-
fohlen.

ANMERKUNG
« Um die reibungslose Bewegung der Spindel beizube-

halten, ist es zu vermeiden, den Einspannschaft direkt
mit Hilfe einer Sicherungsschraube zu befestigen. Wird
eine Sicherungsschraube eingesetzt, vermeiden Sie
UbermaRige Gewalt bei der Befestigung des Instru-
mentes.

Das Instrument so einrichten, da die Spindel senk-
recht zur Bezugsebene oder zur gemessenen Oberfla-
che steht. Steht die Spindelachse nicht senkrecht zur
Bezugsebene (Mel¥flache), flhrt dies zu Melifehlern.

TIP

22

Wenn die Spindelachse z.B. um einen Winkel g von
der Senkrechten gegen der Bezugsebene bei einer
gemessenen Lange von etwa 25 mm abweicht, betragt
der MeRfehler & einen Wert von g = 1°: § = 0,004 mm,
g=2°8=0,014mm, g =23°&=0,032mm.

Montage des Lifthebels

Die Spindel in die Nut auf dem Lifthebel einpassen (Nr.
137693/Standardzubehdr), so dall das andere Ende
der Spindel in einer Weise gehalten wird, daf} sie sich
nicht krimmt.

Lifthebel

| e



2.3
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Anbringung des Drahtauslosers

e Die VerschluRschraube der Drahtausléser-Anschiul3-

6ffnung (M2.6x4) mit einem Kreuzschlitz-Schrauben-
dreher (#0) entfernen und den Drahtausldser (Nr.
540774/Sonderzubehdér)

5!

(Warnsymbol: VORSICHT!)

Kraftiges Ziehen oder Stauchen des Drahtausldsers
konnte das Gewinde abschleifen.

EinfUhren anderer Gegenstande in die Drahtausléser-
Offnung oder Anwendung von Gewalt im Bereich dieser
Offnung kann zu Funktionsstérungen des Instrumentes
fGhren.

Bei Verwendung des Drahtauslésers liegt der Hub etwa
10 mm oberhalb des unteren Grenzwerts.
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2.4 Anbringung einer Oesen-Aufhiangung bzw. Riik-

Rickenteil mit Auf-
héngung (Oese)

kenbdeckung

Das Instrument a3t sich mit der Aufhangungs-Ruk-
kenabdeckung von Mitutoyo betreiben (Nr. 101040:
JIS, ISO-Typ /Sonderzubehér) oder mit verschiedenen
anderen Rluckenabdeckungen.

Die vier Schrauben oben auf der Riickenabdeckung
entfernen und damit die Aufhangung an der Riicken-
platte befestigen.

LJ
/ Diese Schrauben nicht entfernen

TIP

2.5

Das Gesamtangebot verfugbarer Rlckenabdeckungen,
Tastspitzen und Schaftverlangerungen entnehmen Sie
dem Gesamtkatalog von Mitutoyo oder dem MelRuhren-
Katalog.

Wechseln der Tastspitze

Fur Mitutoyo-MelRuhren werden verschiedene Arten
von MeRspitzen und Schaftverlangerungen angeboten.

Halten Sie die Spindel mit einer Zange fest und scht-
zen Sie die Oberflache mit einem Stlick Stoff.

Mit einer zweiten Zange entfernen Sie die Tastspitze
bzw. drehen Sie diese wieder ein.

e N —
il ————)
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(Warnsymbol: VORSICHT!)

« Halten Sie die Spindel wahrend dieses Austauschs ru-
hig und fest, da sonst Schaden im Instrumenteninneren
auftreten kénnen. Schiitzen Sie das AuRere der Spin-
del durch ein Stlick Tuch. Die Spindel bewegt sich nicht
mehr reibungslos, wenn sich Kratzer darauf befinden.

TIP
BereichsUberschreitungen im Lauf von Roll-Tastspitzen

und andere Tastspitzen-Fehler beeintrachtigen die
MeRgenauigkeit.

Ein Austausch der Tastspitze verandert die duReren
Abmessungen, die MeRkraft. und andere Parameter.
Bezlglich Fragen Uber Ersatzteile wenden Sie sich bitte
an Ihre Bezugsquelle oder das Mitutoyo-Kundendienst-
zentrum.
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3 _GRUNDBETRIEBSARTEN

Liste der Tastenfunktionen

Taste Bedingung Funktionen Seite
EIN/AUS jederzeit schaltet ein bzw aus 19
RES Zoll, Normalbe- schaltet von 0,00005" <=> 0,0001"
trieb, > 5 Sek. Um _ 19
(eingestellte, vorgewahlte Werte und
Toleranzwerte werden geldscht)
auBer vorstehen- Umschaltung 0,001 mm <=> 0,01 mm
der Bedingung (0,00005" <=> 0,0005") 19
ZERO Normal- oder Umschaltung auf das INC-System & Null-
IABS > 2 Sek. Einstellung 19
Toleranzbetrieb ~ Umschaltung auf ABS-System
< 2 Sek. 19
mit Voreinstellung voreingestellten Wert I6schen & Ruckkehr
zur vorherigen Bedingung 20
Max-, Min-Hold- ABS  NullrEinstellung in Halteposition. 22
Modus, >2 Sek. INC __ Null-Einstellung in derzeitiger Position 22
PRESET Normalmodus Eingabe der urspriinglichen Einstellung
ISET Umschaltung auf ABS-System) 20
bei Grenzwert- Eingabe der Toleranzgrenz-
prufung, <2 Sek. Einstellung 21
auler wie vor- Eingabe des gewahlten Modus’, Freigabe
stehend des Haltens 21
MODE Normalmodus die MeR-Modi auswahlen 21
aulRer wie oben,  Ruckkehr zum Normalmodus 21
> 2 Sek.
RANGE/ < 2 Sek. Umschalten des Analog-Anzeigebereichs 22
<Adj.—> > 2 Sek. Zeigerzentrierung im Analog-Anzeigebereich 22
+/- Normalmodus, <2 Sek. Umschaltung der Zahlrichtung 22
alle Modi, > 2 Sek. Umschaltung zw. Funktionen flr verriegeln
<=> entriegeln 22

& ABS: Absolutes MeRsystem, INC: vergleichendes Mef3-

system,

> 2 Sek.: Langer als 2 Sekunden driicken, < 2 Sek.:
Kurzer Druck (weniger als 2 Sek.).
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Normal *
1 MODE
<o> blinkt

L MODE
Max blinkt

4 MODE
Min blinkt

4 MODE
TIR blinkt

[SET] = obere Grenze [SET]— untere Gren- [SET]— Tolerenz-
ze Bestimmung
[SET]— Max. Hold [SET] = Halten auf- [MODE]
heben > 2 Sek —
[SET] = Min. Hold [SET] = Halten auf-
' heben
[SET] - TIR [SET] «

—[MODE]

3.1

Umschaltung der MeRmodi
AnschluR der Stromversorgung

Die Abdeckung der Gleichstrom-Anschluflbuchse oben
auf der Anzeige des Instruments abnehmen. Den
Gleichstrom-Stecker an den Wechselstrom-Adapter
(Standard-Zubehdr) fest in die Buchse mit der Bezeich-
nung DC IN (Gleichstrom-Eingang) einstecken.

Den Wechselstrom-Stecker am anderen Ende sicher in
eine Steckdose stecken oder mit Verlangerungsschnur
verbinden.

Sobald die Stromversorgung hergestellt ist, erscheint
die LCD-Anzeige, und die Signallampe auf der Rlck-
seite leuchtet auf.

WICHTIG
« Vor dem Abschalten der Stromversorgung stets die Ta-

ste [ON/OFF] dricken, um das Instrument abzuschal-
ten. Eine Abschaltung des Stroms bei laufendem In-
strument kann Ursprungsdaten und andere, gespei-
cherte Daten beeintrachtigen.

3.2

3.3

Das Instrument einschalten/ausschalten

Zum Starten (Einschalten) die Taste [ON/OFF] driik-
ken, ebenso zum Stoppen (Abschalten) des Instru-
ments.

Ausgangs-Einstellungen
3.3.2 Umschaltung der Aufidsung
Die Taste [RES] kurz driicken, damit die angezeigte

Auflésung (z.B. zwischen 0,206 mm und 0,21 mm) um-
geschaltet wird.
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ANMERKUNG

Werden Auflésung und Einheiten umgeschaltet, &ndert
sich auch der Analog-Anzeigebereich.

Die letzte Zahl voreingestellter Werte und der Toleranz-
Einstellwerte wird entsprechend der Anzahl von ange-
zeigten Stellen und MaReinheiten abgerundet.

3.3.3 Umschalten des MeBsystems
3.3.3.1 - Absolutes (ABS) MeRsystem

Wird der Ausgangspunkt im ABS-System eingestellt, so
wird die absolute Ausgangsposition flr die Messung im
Speicher abgelegt. Die Ausgangsposition wird so lange
beibehalten, wie deren Position im Verhéltnis zum ab-
soluten Ausgangspunkt (Bezugspunkt) oder der Ein-
stellwert sich nicht verandern. Gemessene Werte wer-
den als Abstande vom absoluten Ausgangspunkt (Be-
zugspunkt) angezeigt.

Um auf das ABS-System umzuschalten, wird die Taste
[ZERO/ABS] gedriickt und 2 Sek. oder langer im Nor-
malmodus bzw. im Toleranz-Festlegungsmodus fest-
gehalten.

Das Instrument wird bei Voreinstellung des Ausgangs-
punktes zwangslaufig auf das ABS-System umge-
schaltet.

3.3.3.2 - Vergleichendes MeRsystem (INC)

Das INC-System halt die Positionsdaten des absoluten
Ausgangspunktes fest und zeigt die Distanz von der als
null eingestellten Position an.

Zum Umschalten auf das INC-System wird die Taste
[ZERO/ABS] im Normalmodus oder im Toleranz-
Festlegungsmodus gedrickt. In der LCD-Anzeige er-
scheint ,INC", und die Anzeige wird auf null gesetzt.
(Die Taste [ZERO/ABS] nochmals driicken und fest-
halten, um zum ABS-Modus zurlickzukehren).
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3.3.4 Einstellung des Ausgangspunktes
(PRESET)

In diesem Abschnitt wird beschrieben, wie der absolute
Ausgangspunkt (Bezugspunkt) fur Messungen einge-
stellt wird (vorgewahlter Wert). Sie kénnen daflr eine
geeichte Referenz-MefRuhr oder eine Haupt-MeRuhr
verwenden, um eine Bezugsebene auflerhalb des In-
strumenten-MeRbereichs als absoluten Ausgangspunkt
einzustellen.

Zur Einstellung des vorgewéhlten Wertes wird im Nor-
malmodus die Taste [PRESET/SET] gedruckt. Der vor-
her eingestellte Vorwahlwert erscheint, und in der An-
zeige blinkt ,P*.

Zur Einstellung eines neuen Vorwahlwertes die Taste
[PRESET] driicken und 2 Sek. festhalten, um die ein-
zustellende Ziffer zu wahlen. Die blinkende Ziffer kann
eingestellt werden. Die Taste [PRESET] kurz drtcken,
um den Wert der blinkenden Ziffer zu erhéhen.
Wahrend ,P“ blinkt, die Taste [PRESET] kurz driicken,
um den neuen Vorwahlwert einzustellen. Dieser Wert
wird im Speicher als die Distanz (Ausgangswert) vom
absoluten Ursprung zur derzeitigen Position der Tast-
spitze abgespeichert.

Um z.B. eine eine Lange zu messen, die nicht mit Hilfe
des Instruments allein gemessen werden kann, wie im
Diagramm gezeigt, stellen Sie den absoluten Aus-
gangswert mit dem unteren Ende der Haupt-MeRuhr
als Bezugsmessung ein (0,000 mm). Wenn der Eich-
wert des HauptmeRuhr-Langenbereichs etwa 100,002
mm betragt und die Tastspitze in Kontakt zur Haupt-
meRuhr steht, wird der Eichwert auf den Vorwahlwert
eingestellt (Einstellung der Urspungsposition), indem
man wie folgt verfahrt:

PRESET
(5432 ) (100.002) (110.024) ((96.257 )

Y

Y Y
MASTER Y

h=100.0017mm
BT

- T e ugm!\i_.?@?ﬁ;
ABSOLUTE Messung  Fivrenias
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Taste [PRESET]

(Wert einstellen) 5,432 mm
driicken +000,000 mm £
12 Sek. +000,000 mm ?
12 Sek. +000,00 mm ©
loslassen +000,00 mm a
kurz driicken +100,00 mm P
driicken +100,00 mm ©
12 Sek. +100,000 mm ©
12 Sek. +100,000 mm ”
12 Sek. +100,000 mm ©
12 Sek. +100,000 mm ©
12 Sek. +100,000 mm ©
loslassen +100,000 mm °
2 x kurz driicken +100,002 mm P
driicken +100,002 mm ©
12 Sek. +100,000 mm &
loslassen +100,002 mm B
kurz drlicken (fest) 100,002 mm
(Wert wiederholen) 98,876 mm
driicken +100,002 mm &
kurz drcken (fest) 100,002 mm

, - » bedeutet: Die Ziffer blinkt.

ANMERKUNG

« Hat man mit der Einstellung des Vorwahlwertes begon-
nen, und wird [ZERO/ABS] gedrickt, bevor der neue
Vorwahlwert fixiert (festgestellt) wurde, kehrt das In-
strument in den Zustand zurick, in dem es sich vor der
Einstellung befand (z.B. kehrt es auf 99.878 mm oder
5,432 mm im vorherigen Beispiel zuriick).

¢ Wird das Instrument wahrend der Einstellung eines
Vorwahlwertes oder der Toleranzen ein- bzw. ausge-
schaltet, so wird der eingestellte Wert geléscht und das
Instrument kehrt in den Zustand zurlick, in dem es sich
vor der Einstellung befand.




3.4 MeBRmodi

Das Instrument verfigt Uber die nachstehend beschrie-
benen funf Memodi.

341 Normaler Modus

Dieser Modus dient zu narmalen Messungen und zur
Auswahl der Uibrigen Modi.

¢ Die Taste [MODE] driicken und 2 Sek. oder langer
halten, um aus jedem beliebigen der Gibrigen MeRmodi
des Instrumentes in den Normalmodus zurtickzukeh-
ren.

ANMERKUNG

¢ Zur Einstellung des Ausgangspunktes, oder um zwi-
schen + und - umzuschalten, zur Einstellung von Tole-
ranzgrenzen, oder fur die Auswahl eines neuen Mel}-
modus’ missen Sie in den Normalmodus zuriickkeh-
ren.

3.4.2 Toleranzmodus

3.4.2.1 Uberpriifung und Einstellung der
Toleranzgrenzen

Der Toleranzmodus dient zur Uberpriifung und Ein-
stellung der Toleranzgrenzen. Beachten Sie, daR die
Toleranzgrenzen fur das ABS-System und das INC-
System separat eingestellt werden missen.

« Betdtigen Sie die Taste [MODE] einmal im Normalmo-
dus. In der Anzeige blinkt ,<0>,.

» Dricken Sie die Taste [PRESET/SET], um die Einstel-
lung des oberen Toleranzwertes zu priifen. Der zuvor
eingestellte obere Grenzwert wird durch ein blinkendes
~>.~Zeichen angezeigt.

e Zur Anderung der Einstellung des oberen Grenzwertes
die Taste SET drlicken und demselben Verfahren fol-
gen, wie bei der Einstellung des Ausgangspunktes.

« Wenn der neue Wert eingestellt wurde (,>, blinkt),
driicken Sie die Taste SET einmal kurz, um die Ein-
stellung des unteren Toleranzgrenzwertes zu Uberpri-
fen. Der vorher eingestellte, untere Grenzwert erscheint
mit einem blinkenden ,<,-Zeichen. Verandern Sie die
Einstellung gemafl demselben Verfahren, wie es zur
Anderung der oberen Grenzwerteinstellung dient.
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» Wenn beide Grenzwerte korrekt eingestellt worden
sind, drlicken Sie die Taste SET einmal kurz, um den
Toleranz-Ermittlungsmodus einzugeben.

3.4.2.2 Toleranzermittiung

Falls die derzeitigen MeRwerte auRerhalb des Tole-
ranz-Grenzbereichs liegen, wie er im vorherigen Ab-
schnitt eingestellt wurde, leuchtet die Anzeigelampe auf
der Rickseite zur Warnung rot auf.

¢ Wenn die Toleranzwerte geméaR dem im vorherigen
Abschnitt aufgeflihrten Verfahren gepriift worden sind,
beginnt das Instrument unverztglich mit der Toleranz-
ermittlung

ANMERKUNG

¢ Flr Max.-Min.-Hold und TIR-MeRwerte gibt es keine
Toleranzermittiung.

« Um die Einstellung der Toleranzgrenzwerte zu &ndern,
erst in den Normalmodus zurlickkehren und dann wie-
der auf den Toleranzmodus umschalten.

3.4.3 Messen im Maxi-Hold-Modus

In diesem Modus hélt das Instrument den Hoéchstwert
einer Reihe unterschiedlicher MeRBwerte fest.

» Die Taste [MODE] zweimal im Normalmodus driicken.
In der Anzeige blinkt ,Max" auf.

o Die Taste [PRESET/SET] drlicken, um auf den Maxi-
Hold-Modus umzuschalten (,Max" blinkt nicht mehr).

e Wenn sich die Spindel bewegt, wird der Hochstwert
festgehalten (es erscheint ,H").

¢ Die Taste [SET] betatigen, um das Halten aufzuheben,
die derzeitige Position anzuzeigen und mit der Mes-
sung eines neuen Spitzenwertes zu beginnen.

Differenz zwischen Max, Min, TIR-Hold-Modus

Pfad 0> a |2] b > c |2 ] d
Max Modus [0.00| 2 5.00 2 10.00
Min Modus 0.00 N} -5.00
TIRModus [0.00] # [ 500 [A] 1000 [ 2] 15.00




10.00

¢ Greift man vom ABS-System aus auf den Hold-Modus
zu, wird die Taste [ZERO/ABS] 2 Sek. gedriickt, oder
langer, um die gehaltene Position auf null zu stellen.
Das Instrument kann fir vergleichende Messungen
verwendet werden.

Greift man vom INC-System auf den Max-Hold-Modus
zu, wird die Taste [ZERO/ABS] 2 Sek. gedrtickt, bzw.
langer, um die derzeitige Position auf null zu setzen.

Differenz nach Null-Einstellung (im Max-Hold-Modus)

Vorgang - - [ZERO/ABS]> 2 Sek. [PRESET/SET)]
ABS 0,00 "5,00 H0,00 -3,00 H2.00
INC 0,00 5,00 70,00 0,00 75,00

3.4.4 Messen im Min-Hold-Modus

In diesem Modus hélt das Instrument den Minimum-
Wert einer Reihe verschiedener MeRwerte fest.

Dricken Sie die Taste [MODE] dreimal im Normalmo-
dus. In der Anzeige blinkt ,Min“.

Die Arbeitsgange im Min-Hold-Modus erfolgen anhand
desselben Ablaufs, wie im Max-Hold-Modus.

3.45 TIR (Run-Out) -MeBRmodus
(,Grenziiberschreitung”)

In diesem Modus hélt das Instrument die Weite der
Uberschreitung (run-out) in einer Reihe verschiedener
MeRwerte fest. Nur in diesem Modus gilt sowohl fir das
ABS- als auch das INC-System derselbe Ablauf.

Betatigen Sie die Taste [MODE] viermal im Normalmo-
dus. In der Anzeige blinkt , TIR".

Driicken Sie die Taste [PRESET/SET], um die Anzeige
auf null zu stellen (es erscheint , TIR").
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« Wenn sich die Spindel bewegt, wird die Uberschrei-

3.5

tungsbreite festgehalten (es erscheint ,H").

Drucken Sie die Taste SET, um den festgehaltenen
Wert freizugeben und beginnen Sie mit der Messung
eines neuen Wertes der Uberschreitungsweite (run-out-
width).

Analoganzeige

Eine Analogskala und ein Zeiger in Form einer MeRuhr
werden kontinuierlich oben in der LCD-Anzeige des
MeRinstrumentes angezeigt. Im Toleranzermittiungs-
Modus blinken die Grenzpositionen in diesem Bereich
auf. Im Max-/Min-Hold-Modus bzw. TIR-Modus blinken
in diesem Bereich die Maximum- und Minimum-
Positionen.

3.5.1 Umschalten des Anzeigebereichs
Der Analog-Anzeigebereich lalkt sich umschalten, so
dal ein zu hoher oder zu niedriger Ausschlag der Zei-

ger vermieden wird.

Betatigen Sie die Taste [RANGE/—Adj. «] einmal kurz,
um den Anzeigebereich zu wechseln.

Ausldsung Umschalten des Anzeigebereichs (Schleife)

0,001 mm 0,02(mm) —0,04 -01 -02 -04
0,01 mm 02(mm) —04 -1 -2 —4

3.5.2 Zeigerzentrierung

Wenn sich ein Zeiger auBerhalb des Analog-Anzeige-
bereichs befindet, kann mit dieser Funktion die Anzeige
verschoben werden, so dal} der Zeiger wieder zentriert
ist. Dies hat dieselbe Wirkung, wie die Einstellung des
Deckelrings einer Mel3uhr auf die gewlinschte Anzei-
geskala.

Die Taste [RANGE/—Ad]. «] 2 Sek. oder langer drik-
ken, um den Zeiger zu zentrieren.

ANMERKUNG

Die Zeigerposition wird so angepalt, dalt sich der der-
zeitige Melwert in seinem Zentrum befindet.
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Beispiel fur den Fall einer Beurteilungstoleranz fir
10,000+0,02 (oberer und unterer Grenzwert: 10,020 &

9,980)

1 I 11
I""l"":""""'lu |lm|uu|l|m|u|ql] u|lm|ml||m|nnq [Py
0.02 < 0.02} — 0.02 0 0.02{— p.02 O 0.02) —-0.04 o 0.04

0.000 10.004 10.004 10.004

Umschalten der Zihlrichtung

StandardmaRig geht das Instrument von der positiven
Richtung als der Richtung aus, in welche die Spindel
sich bewegt, wenn sie eingesetzt wird. Falls gewlinscht,
IRt sich diese Richtung als negative Richtung einstel-
len.

Zur Umkehrung der Zahlrichtung betéatigen Sie die Ta-
ste [+/-] im Normalmodus (es erscheint ,REV").

Funktionsverriegelung

Wird die Taste [+/-] fur 2 Sek. oder langer gedriickt, so
werden alle Tasteneingaben deaktiviert, mit Ausnahme
von ON/OFF und Freigabe des Haltens (es erscheint
ein SchloRsymbol).

Um die Tasten zu reaktivieren, die Taste [+/-] nochmals
flr 2 Sek. oder langer driicken.
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4 DATENAUSGANG

4.1

Mit Hilfe des Signalkabels (Sonderzubehér) 1aRt sich
das Instrument an den DP-1HS-Digimatic-Mini-
Prozessor oder an dhnliche Datenprozessor anschlie-
Ren, um MefRwerte zu Ubertragen, zu summieren und
aufzuzeichnen.

Die Ausgangssteckdosen-Kappe abnehmen und das
Kabel sicher einstdpseln. (Die Kappe in einem Beutel
legen und an sicherem Ort verwahren).

Ausgangssteckdose

PIN-Nr. Signal EIN/AUS
1. GND (Erde) -

2. *1 Daten 1 AUS
3. ™ CK AUS
4. N.C -
5.*2 REQ EIN
6. *3 Eingang EIN
1.%3 Daten 2 EIN
8. +9V -

9. +9V -

10. GND (Erde) -

*3: ENTRY (Eingang) und DATA2 (Daten 2) sind aus-
schlieBliche Steckverbinder flr den Presetter.

—_—

.1 DATA or CK

! 0.01uF



4.2 Ausgabe-Datenformat

|d1[d2 ]| d3][d4 |d5]d6 | d7 | d8 | do [d10]d11][d12[d13]

Alie F* (1111) MeRwert Einheit
Dezimalstelle position mm 0(0000)
Zeichen 0.0.0.0.0.0 inch 1(1000)
+:0(0000) s A mm, GO 2(0100)
-:8(0001) 5 43 21 mm,+NG 3(1100)

mm,-NG 4(0010)
inch,GO 5(1010)
inch,+NG 6(0110)
inch,-NG 7(1110)

Im Falle von Ausgangsdaten als ,-2,471mm" gilt z.B.:

11111111 {1111 ) 1111 | 0001 | 0000 { 0000 | 0100 | 0010 | 1110 | 1000 | 1100 | 0000
F F F F 8 0 0 2 4 1§ 1 3 0

4.3 Zeitdiagramm

- = Y S— 0 sST1<500:s
REQ N ¥ / 15ps ST2S35us
DATA1 N R — 0 S A ol
—— ; 3 2305 ST4S400ps
CK LTS TS
r112|'ra|'r4 -
l 1blt-l) 2bk> 3> 33> 5K

WICHTIG

» Nur das von Mitutoyo spezifizierte Ausgangskabel ver-
wenden. Die Verwendung inkompatibler oder verschlis-
sener Kabel kann zu fehlerhafter Datenausgabe fiihren.

¢ Bevor Daten ausgegeben werden, das zum Datenpro-
zessor gehdrende Handbuch sorgféltig durchlesen, um
einen korrekten Betrieb sicherzustellen.

¢ Die Datenausgabe kann deaktiviert sein, falls ein Aus-
gabeauftrag (REQ) eingeht, wahrend sich die Spindel
in Bewegung befindet, oder wenn das Ausgabeauf-
trags-Intervall zu kurz ist.
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4.4

VORSICHT

*1: Um den Auftrag fur eine Aufgabe zu erteilen (REQ),
das REQ-Signal auf ,Low" (niedrig) halten, bis ,CK"
ausgegeben wird. Dann wieder auf ,High“ (hoch) um-
stellen, bevor das letzte (52.) ,CK"-Bit ausgegeben
wurde.

Verwendung des Digimatic-Presetters

Das Instrument kann wahlweise mit dem Digimatic-
Presetter (Nr. 543-003, separat erhaltlich) betrieben
werden, um voreingestellte Werte und Grenzwerte von
auRen einzustellen. Das Betriebsverfahren ist in der
Bedienungsanleitung fur den Presetter beschrieben. Es
gibt einige Unterschiede in der Arbeitsweise des In-
struments, wenn der Presetter verwendet wird, wie es
nachstehend beschrieben ist. Lesen Sie diese Punkte
durch, wenn Sie den Presetter verwenden wollen.

4.41 Einstellung von Grenzwerten liber den
Presetter

Wurde der obere Grenzwert des Instrumentes durch
den Presetter einmal eingestellt, wartet das Instrument
auf die Eingabe des unteren Grenzwerts. Stellen Sie
den unteren Grenzwert mit Hilfe des Presetters ein.

Wenn der untere Grenzwert eingestellt worden ist, geht
das Instrument in den Toleranzermittiungs-Modus Uber.

Wenn das Instrument auf die Eingabe des unteren
Grenzwerts wartet, werden durch Betatigung der Taste
[PASS] des Presetters die Grenzwerteinstellungen ge-
I6scht und das Instrument kehrt in den Normalmodus
zurtck.



5 FEHLERMELDUNGEN &
BEHEBUNGSMASSNAHMEN

Anzeige

Beschreibung

XX XXE

Ein ABS-Daten-Zusammenstellungsfehler trat auf, wahrend
sich die Spindel mit hoher Geschwindigkeit bewegte. Ver-
wenden Sie das Instrument weiterhin, denn dieser Fehler
beeintrachtigt die gemessenen Werte nicht.

* Wenn dieser Fehler auftritt, wahrend die Spindel ange-
halten wurde, kénnte es auf einen Sensorfehler zurlick-
zuflihren sein. In diesem Falle wenden Sie sich an eine
Mitutoyo-Verkaufsstelle oder Agentur.

E-SE

Der obere Grenzwert wurde auf einen kleineren Wert fest-
gesetzt, als der untere Grenzwert. Stellen Sie die Grenz-
werte wieder so ein, dalk der untere Grenzwert kleiner ist
als der obere Grenzwert.

E-SE

Uberlauf des oberen Grenzwerts. Oberen Grenzwert noch-
mals einstellen.

E-SE

Uberlauf des unteren Grenzwerts. Unteren Grenzwert noch-
mals einstellen.

E-OF

Der angezeigte Wert hat die Hochstanzahl von Ziffern tber-
schritten, die angezeigt werden kann. Stellen Sie den Aus-
gangspunkt wiederum auf eine geeignete Position ein.

Nachstehend sind Fehler/Stérungen aufgefiihrt, die bei
Verwendung des Presetters auftreten kdnnen. Weitere
Informationen finden Sie in der dem Presetter beilie-
genden Bedienungsanleitung.

E-SE

Bei Verwendung des Presetters ist der untere Grenzwert auf
einen héheren Wert eingestellt worden, als der obere Grenz-
wert. Es kann auch der voreingestelite Wert oder der obere
Grenzwert eingegeben worden sein, wahrend das Instrument
auf die Eingabe des unteren Grenzwertes wartete, weil der
untere Grenzwert zuerst eingestellt worden ist. Betétigen Sie
die Taste [ZERO/ABS], um den Fehler zu beheben und nehmen
Sie die Einstellung dann erneut vor.

Kommunikationsfehler. Die Anzahl der Dezimalstellen bei einem
voreingestellten Wert, der/'vom Presetter aus Ubermittelt wurde,
unterscheidet sich von der entsprechenden Anzahl in der LCD-
Anzeige des Instruments. Betatigen Sie die Taste [ZERO/ABS]
zur Behebung des Fehlers und wiederholen Sie die Einstelluna.

.....

Presetter-Anschlulfehler. Betatigen Sie die Taste [ZERO/ABS]
zur Behebung des Fehlers und priifen Sie dann die Anschliisse.

27



28

6 TECHNISCHE DATEN

6.1 Technische Daten der Haupteinheit

Modell ID-F 125 ID-F 150 ID-F 150H

Best.-Nr. 543-551 543-553 543-557

Kennzeichnung 25,4 - 0,001 mm 50,8 — 0,001 mm

Ziffernschrittwert 0,001mm/0,01 mm

MeRBspanne 25,4 mm 50,8 mm

Fehlergrenzen *1 0,003 mm 0,006 mm

Standard ISO R463/JIS B7503

Schaftdurchmesser @ 8 mm

‘Tastspitze Hartmetall (M 2,5 x 0,45)

MeBkratft < 18N | < 23N

Schutzklasse IP-30 (IEC 529/JIS D0207,C0920
Entspricht IP-42 (ab Werk)

Spannungsversorgung Netzadapter 9 V 500 mA

Betriebstemperatur 0°C-40°C

Lagertemperatur -10°C-60°C

Nettogewicht ca. 210 g | ca. 300 g

*1 Ohne Quantisierungsfehler

6.2 Standardzubehor
Nr. 4521 Bedienungsanleitung, deutsch

Nr. 137693 Lifthebel
Nr. 526688 Wechselstrom-Adapter

6.3 Sonderzubehor

Nr. 540774 Drahtabheber

Nr. 543-003 Digimatic Presetter

Nr. 936937 Signalleitung, 1 m

Nr. 865014 Signalleitung, 2 m

Nr. 101040 AbschluBdeckel mit Ose (fir Modell JIS/ISO)

Nr. 02ACA571
Nr. 02ACA773

Zusatzfeder fur Qberkopf-Einsatz fir MeBspanne 25 mm
Zusatzfeder flir Uberkopf-Einsatz fur MeBspanne 50 mm
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