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"DIGIMATIC"
Messuhr ID-C

BA 1017

Bedienungsanleitung

Lesen Sie diese Bedienungsanleitung vor der Inbetriebnahme des
Gerdtes sorgfaltig durch und halten Sie sie griffbereit.
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Einflhrung

Lesen Sie diese Anleitung vor dem Gebrauch der MeBuhr sorgfaltig durch. Bewahren Sie |
sie anschlieBend griffbereit auf. Anderungen der technischen Daten der "Digimatic"-
MefBuhr und damit der Informationen in dieser Bedienungsanleitung bleiben vorbehalten.

Garantie

Sollte die "Digimatic"-MefBuhr von Mitutoyo innerhalb eines Jahres ab Kaufdatum_ Verar-
beitungs- oder Materialfehler aufweisen, wird sie nach unserer Wahl kostenlos repariert
oder ersetzt, wenn sie versandkostenfrei an uns zurickgesandt wird.

Hinweise zur Batterieentsorgung :

» Batterie niemals auseinandernehmen, kurzschlieBen, wiederaufladen, auf

e tber 100°C erhitzen oder ins Feuer werfen, da sie sonst auslaufen oder

WARNUNG  explodieren kénnte! . |

* Sollte der Inhalt versehentlich mit Haut oder Augen in Berlihrung kom-
men, sofort mit klarem Wasser aussplilen und einen Arzt aufsuchen.

e Beim Lagern oder Entsorgen der Batterie die beiden Pole (+ und -) mit
einem Stlck Isolierband abdecken, um eine Berthrung mit anderen Me-
tallen zu vermeiden.

» Beim Lagern direkte Sonneneinstrahlung, hohe Temperaturen und hohe
Luftfeuchtigkeit vermeiden.

Gebrauchshinweise

* Setzen Sie die MeBuhr keinen Schldgen oder StéBen aus. Lassen Sie sie

e nicht fallen und wenden Sie bei der Handhabung keine UbermaBige Kraft

IORSICHT an. .

* Nehmen Sie keine Verdnderungen an der MeBuhr vor und nehmen Sie
sie nicht auseinander. '

 Bedienen Sie die Tasten nicht mit einem spitzen Gegenstand
(Kugelschreiber, Schraubendreher o. a.). :

» Die MeBuhr darf nicht direkter Sonneneinstrahlung oder extremer Hitze
oder Kilte ausgesetzt werden.

 Die Verwendung der MeBuhr in einer Umgebung mit hohem oder niedri-
gem Luftdruck kann zu Funktionsstérungen aufgrund von Materialschadi-

. gungen flhren. ' )

* Benutzen Sie die MeBuhr nicht, wenn sie mit Wasser oder Ol bespritzt ist.
Lagern Sie sie nicht in feuchter oder staubiger Umgebung. '
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Setzen Sie die MeBuhr keinen elektrischen Spannungen aus. Sie darf auf
keinen Fall mit einem elektrischen Markierungsstift graviert werden. Bei
Verwendung der MeBuhr an einem Ort, an dem es viele Stérspannungen_
gibt, kdnnen Fehlfunktionen auftreten. )
Befestigen Sie die MeBuhr in-einer schwingungsfreien Umgebung an einem
Mef3stander. ‘

Setzen die Spindel keiner Querbelastung oder Drehbewegung aus.
Benutzen Sie zum Reinigen ein weiches trockenes oder mit einem neutralen
Reiniger getranktes Tuch. Keine organischen Lésungsmittel wie Verdinner
oder Benzin verwenden. Dadurch kénnte die MeBuhr deformiert werden und
Stérungen auftreten. o _ '

Die Spindel mit einem in Alkohol getrankten Tuch s&ubern, dann vorsichtig
mit einem mit etwas nicht zahfliissigem Ol getrankten Tuch abwischen. Ver-
schmutzte Spindeln bewegen sich nicht einwandfrei. : :

Die MeBuhr sollte an einem Ort mit méglichst konstanter Temperatur ver-
wendet werden. Wenn die MeBuhr an einen anderen Standort mit anderer
Temperatur gebracht wird, muf3 vor dem Messen so lange gewartet werden,
bis sie die Temperatur der neuen Umgebung angenommen hat. Achten Sie
dabei auf eine mégliche, durch Materialausdehnung aufgrund des Tempera-
turunterschieds bedingte Abweichung zwischen dem Nullpunkt der MeBuh-
reinstellung und dem der MeRBuhr.

Hinweis zur Entsorgung der MeBuhr

Bei diesem Gerat werden eine Fliissigkristall-Anzeige und eine Silberoxydbat-
terie verwendet. Richten Sie sich bei der Entsorgung nach den an Ihrem Ort
geltenden gesetzlichen Bestimmungen.

Die Flissigkristall-Anzeige enthalt reizende Substanzen. Solite die Flissigkeit
versehentlich mit Haut oder Augen in Beriihrung kommen, muf sofort mit kla-
rem Wasser gesplilt werden. Falls die Flissigkeit in den Mund gelangt, Mund
sofort ausspiilen und viel Wasser trinken, um Erbrechen herbeizufiihren. Arzt
aufsuchen. '
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1. Bezeichnung der Teile und Abmessungen
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(1) Kappe
(2) Ose -

(8) Flache Riickseite

(4) Datenausgang

(5) Schaft

(6) Spindel

(7) Tastspitze

(8) Batteriefachabdeckung

(9) LCD
(10) Lifthebelschraube :
(11) Vorrichtung zum Anbringen eines Drahtausiésers

2. Bezeichnung und Funktion der Tasten

(12) ON/OFF: Zum Ein- und Ausschalten der MeBuhr.
(13) ZERO/ABS: Zum Umschalten zwischen ABS-
(Absolut-) und INC- (Inkremental-)
Modus. Im INC-Modus dient diese
Taste zur Nullstellung.
(14) PRESET: Zum Einstellen und Wiederaufrufen
' _eines Vorwahlwertes.
(15) TOL.: Zum Einstellen der Toleranzwerte des
~ Toleranzvergleichsmodus.
(16) +/- und <O>: Zum Umschalten der Zahlrichtung
und zur vergroBerten Anzeige
im Toleranzvergleichsmodus.
(17) in/mm: Zum Umschalten zwischen Inch und mm.
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3.1 Batteriewechsel

Verwenden Sie eine Silberoxyd-Knopfzelle (SR44).

Nehmen Sie die Batteriefachabdeckung ab, indem Sie sie mit Hilfe einer Miinze o. &. ge-
gen den Uhrzeigersinn drehen. Batteriefachabdeckung und Dichtung nicht verlieren!
Leere Batterie herausnehmen.,

Neue Batterie mit dem Pluspol (+) nach oben einlegen.

Batteriefach wieder auflegen und durch Drehen im Uhrzeigersinn wieder verschlieBen.
Die Dichtung darf nicht vorstehen!

Durch das Auswechseln der Batterie wird die Nullpunkteinstellung geléscht und es er-
scheint die Anzeige [-----]. Stellen Sie den Nullpunkt mit Hilfe der [PRESET]-Taste (siche
Abschnitt 5.2) ein.

. ' e Sollte die Nullpunkteinstellung nicht gelingen, legen Sie die SR44-
. Knopfzelle erneut ein.

& " * Wenn Sie das Gerat langer als 3 Monate nicht benutzen, nehmer_‘n Sie die
VORSICHT Batterie heraus, da die MeBuhr sonst durch Auslaufen der Batterie be-
-schédigt werden kénnte.

3.2 Ausrichten des Anzeigewinkels

Die Anzeige ist von Position (A) aus im Uhrzeigersinn um 330°C (B) drehbar.

* Drehen Sie die Anzeige nicht tiber die Stopper bei den Positionen A und
B hinaus, da die MeBuhr sonst beschédigt wird.

* Die Anzeigeneinheit weder driicken noch ziehen, da die MeBuhr sonst
beschéadigt wird.
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3.3 Anbringen eines Drahtauslgsers (Sonderzubehér Nr. 540774)

Entfernen Sie die Schraube (11) auf der Anbringungsstelle des Drahtausldsers mlt Hilfe‘
eines#0 Kreuzschlitz-Schraubendrehers und schrauben Sie dann den Drahtausidser ein,

. * Durch Rucken oder zu heftiges StofBen am Drahtausldser kann das Gewinde
* herausgedriickt werden. :

- * Indie Bohrung fiir den Drahtausldser diirfen keine anderen Gegenstinde
eingesteckt werden, da sonst die MeBuhr beschéadigt werden kann.

3.4 Anbringen der MeRuhr auf einem MeBstinder

Befestigen Sie die MeBuhr entweder am Schaft oder mit Hilfe der Ose an einem MeB-
stander. ‘ »

Vermeiden Sie es, die MeBuhr mit Hilfe einer Klemmschraube'direkt am
Schaft zu befestigen. Bei Befestigung mit einem Moment von liber 300 N X
cm bewegt sich die Spindel nicht mehr einwandfrei.

Hinweis Die MeBuhr muB3 so angebracht werden, daB3 die Spindel lotrecht zur Refe-
renz- bzw. MeBfldche steht, da andernfalls MeBfehler auftreten.
— Bei einer Abweichung von der Rechtwinkligkeit zwischen Spindelachse
und Referenzflache um @ wird der MeBfehler o auf einer MeBlange von 12
mm wie folgt sein:

"1 o=0,002mm
" 0=0,007 mm

o)
o]
) c=0,016 mm

W —

Wenn die MeBuhr an einem Halter befestigt werden soll, befestigen Sie sie a}m Schaft in
einem Schlitzloch von ca. @ 8G7 (+0,005 bis +0,002) oder & 9,52 (+0,005 bis +0,02).
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3.5 Anbringen des Anlifthebels (Sonderzubehor Nr.902011 (1ISO) oder Nr. 902794
(AGD))

(3;5) .

Der Ahliﬂhebel (a) und der Spindelhaken (b) werden zusammengepackt geliefert. o

* Drehen Sie zum Abnehmen die Abdeckung gegen den Uhrzeigersinn. Halten Slg dlg
Spindel mit einer mit einem Lappen umwickelten Zange gut fest und entfernen Sie die
Schraube (M2,5 x 5) an der Oberseite der Spindel. Schrauben Sie dann einen Haken
ein.

» Lobsen Sie die Schraube an der Seite (siehe Abbildung) und haken Sie den Lifthebel
ein, :

[ ]

3.6 Auswechseln der Tastspitze

(3.6)

Als Sonderzubehér sind verschiedene Arten von Tastspitzen und Verlangerungen erhélt-
lich. ,

Halten Sie zum Abnehmen oder Anbringen die Spindel mit einer mit Lapgen umwickelten
Zange und die Tastspitze mit einer anderen Zange fest und drehen Sie sie dann.

 Beim Anbringen und Abnehmen der Tastspitzen und Verlangerungen

e~ 3 mufB die Spindel gut festgehalten werden, damit die MeBuhr nicht be-

VORSICHT schadigt wird. Die Spindel muB dabei mit Lappen vor Verkratzen ge-
schiitzt werden, da sie sich sonst nicht mehr einwandirei bewegen kapn.

* Mit einer anderen Tastspitze andern sich auch AufB3enabmessungen,
Mefkraft und MeBrichtungsgrenzen.

e Tastspitzenfehler wie die Rechtwinkligkeit einer flachen Tastspitze, Un-
rundlauf des Rollpunktes usw. kommen zum MeBfehler dazu.

6
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4. Datenausgang -

Es besteht die Maglichkeit, die MeBuhr mit einem als Sonderzuhdr erhaltlichen Kapel‘an
einen "Digimatic" Mini-Prozessor oder andere Datenverarbeitungsgeréate anzuschlieBen.

* Entfernen Sie die Abdeckung am Datenausgang mit Hilfe eines Schraubendrehers und
schieben Sie das Kabel bis zum Anschlag ein. (Abdeckung gut aufheben!)

4.1 Datenausgangsanschiu

(4.1)

4.2 ‘Ausgangsdatenformat

Dezimalpunkt

(42) [ XXX.XXX.
. u-e(mom
[d1[d2]a3]a4]es 8| d7 | 08 ] 09 Jd10[d12]a1a14] I 3(1100)
[ I MSD (SD 4(0010)
T T - 1010)
TF(1111) ~lahan  Messungen L
- Alle + : 0(0000) o 0(0000) mm Einheit
— 1 8{0001) 1(1000) inch
4.3 Zeitdiagramm
*1 DATA
or CK
Pin#¥ | Signal | 1,70
1. GND | —
2.9 DATA | © *2 1.55v
3.1 CK o RE 1000kQ 10k0
4. NC | - oMOS 717;1000;;:
5.02 REQ | 1
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(4.3)

¢
gi?A n mmm 10ms<T1<30ms
A\ & 7 0.09ms=T250.11ms
CK N\ T\ 0.13msST30.15ms
n| r ﬁ{; V4 0.53ms S T450.55ms

© 1bit -5 2bit— ~ 52bit

*1 Halten Sie das REQ (Datenanforderungs-) Signal im Low-Status, bis CK ausgegeben
wird. Achten Sie darauf, daB Sie das REQ-Signal wieder in den High-Status zurlickverset-
zen, bevor das letzte CK (52ste Bit ) ausgegeben wird.

Lesen Sie die Bedienungsanleitung des verwendeten Datenprozessors.

: Die Datenausgabe kann blockiert werden, wenn eine Datenanforderung
(REQ) wahrend der Spindelbewegung erfolgt.

Die Datenausgabe kann blockiert werden, wenn die Datenanforderungen in-
nerhalb kurzer Zeitabstinde wahrend eines fortlaufenden Datenausgabevor-
gangs erfolgen.

5. Bedienung

Es werden zwei Arten unterschieden, eine Taste zu betatigen:

’ N
4 o
Kurzes Drlcken (kirzer als 2 Sek.) anhaltendes Drlicken (l&nger als 2 Sek.)

5.1 Einstellen der Zahirichtung
(5]-1

a123.

T

Durch Driicken der [+/-]-Taste wird zwischen dem NORMAL-Modus, bei dem die An_zgige
aufwérs zahlt, und dem Umkehrmodus, bei dem die Anzeige rlckwérts z&hlt, wenn die
Spindel hochgedriickt wird, gewechselt. —
Wenn der Umkehrmodus eingestellt ist, erscheint das Zeichen "REV* in der oberen rech-
ten Ecke der Anzeige. :
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Tip  Beim Driicken der [+/-]-Taste zum Umschalten der Zahlrichtung é&ndert sich gleich-

zeitig das Vorzeichen (+) des angegebenen Wertes. Stellen Sie immer die Zahlrich-
tung ein, bevor Sie einen Vorwahlwert wiederaufrufen,

5.2 Einstellén eines Vorwahlwertes

| o »
o ¥
100800,
® % |

-BlB0BD.

_.._..A.©_._,,.%7_"__._._ -

o000

PRESET

®

°0 o0

Y |
B v

PRESEY

.
8 12000
°© ¥
a0

(Beispiel) Vorwahlen des Wertes 12.000 mm

- (1) Driicken Sie kurz die [PRESET]-Taste. Daraufhin leuchtet in der rechten oberen Ecke

der Anzeige das Zeichen "P* auf.

Beim Auswechseln der Batterie erscheint *-----* auf der Anzeige. Driicken Sie
dann die [PRESET]-Taste, um die MeBuhr in den VorwahImodus zu verset-
. zen.

(2) Durch anhaltendes Driicken der [PRESET]-Taste andert sich der Wert des .D.igits_, das
Sie einstellen méchten. Lassen Sie die Taste los, wenn das gewinschte Digit blinkt.

9
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(3) Driicken Sie die [PRESET]-Taste so oft hintéreinander, bis die gewdnschte Zahl an-
gezeigt wird. Das Vorzeichen wechselt von + zu - und die Zahlen von 0—1-2... -9.

(4) Wiederholen Sie die Schritte (2) und (3), um die Zahlen der nachsten Digits einzustel-
len.

(5) Halten Sie die [PRESET]-Taste so lange gedriickt, bis die Zah! authért zu blinken und
das Zeichen "P" zu blinken anfangt.

(6) Driicken Sie die [PRESET]-Taste. Wenn das Zeichen "P* ausgeht, ist die Vorwahl be-
endet. B

Hinweis *Wenn die Batterie ersetzt wurde, erscheint die Anzeige "-----". Drlicken Sie
die [PRESET]-Taste, um das Gerat in den Modus zur Einstellung eines Vor-
wahlwertes zu versetzen.
+Der eingestellte Vorwahlwert bleibt erhalten, wenn die MeBuhr ausgeschal-
tet wird. (Nur beim Wechseln der Batterie wird er geléscht und muB neu ein-
gestellt werden.) '

*Um den Vorwahlvorgang abzubrechen, driicken Sie die [ZERO/ABS]-Taste.
Die MeBuhr kehrt dann in den ABS-Modus zuriick.

5.3 Aufrufen des Vorwahlwertes und Nullpunkteinstellung
5
© ¥
0 (2000
®

Referenzmag g
y

-0 12000

PRESET

4

12000.

Prifen Sie zuerst, ob die Zé‘hlrichtung korrekt eingestellt ist und stellen Sie sie ggfs. richtig

ein. ' .

(1) Dricken Sie die [PRESET]-Taste. Das Zeichen "P" blinkt in der oberen rechten Ecke
der Anzeige. _ '

(2) Heben Sie die Spindel an, legen Sie ein ReferenzmaB ein und bringen Sie die Tast-
spitze mit diesem in Kontakt.

10
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() Driicken Sie die [PRESET]-Taste. Danach zahlt die MeBuhr von dem vorgewahlten
Wert aus. : ‘

Vor dem Einstellen des Nullpunktes muB3 die MeBuhr fest am MeBstander o.
a. montiert sein. Die Spindel muB immer leicht eingedriickt sein.

VORSICHT

Tip Da die voreingestelite Nullpunktposition zusammen mit dem eingesteliten
Vorwahlwert auch nach dem Ausschalten des Gerétes erhalten bleibt, muB
der Nullpunkt nicht nach jedem Einschalten neu eingestellt werden.

5.4 ABS-Modus und INC-Modus

B4
:
2
© | 12000.
@ ZEROIABS‘
- _pepl
@ ZEROMBS’
12800,

Die MeBuhr hat zwei MeBmodi: den ABS-Modus fiir Absolutmessungen vom eingestellten
Nullpunkt ausgehend und den INC (Inkremental)-Modus fir Vergleichsmessungen.

(1) Nach Beendung der Vorwahleinstellung befindet sich die MeBuhr im ABS-Modus.

(2) Durch Driicken der [ZERO/ABS]-Taste im ABS-Modus wird der INC-Modus einge-
schaltet, dann blinkt das Zeichen "INC" oben links in der Anzeige. Durch nochmaliges
Driicken der [ZERO/ABS]-Taste wird die MeBuhr auf Null gestelt. 3

(3) Durch anhaltendes Driicken der [ZERO/ABS]-Taste im INC-Modus wird in den ABS-
Modus umgeschaltet. Das Zeichen "INC" geht aus. :

11
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-5

Refernezman

Refernzmaf

anmmiminy

(1) Im ABS-Modus : .
Hier muB zuerst im ABS-Modus die Abmessung des Referenzmafes voreingestellt
werden, um dann die Toleranzwerte mit der absoluten Abmessung einzustellen.

Obere Toleranz = Referenzwert + oberer Toleranzwert
Untere Toleranz = Referenzwert + unterer Toleranzwert o
(wobei mit Referenzwert die Abmessungen des ReferenzmaBes gemeint sind)

(Beispiel)
Abmessung des ReferenzmaRes: 10,000 mm S
Zur Einstellung der oberen und unteren Toleranz auf + 0,200 mm

Obere Toleranz: 10,000 mm + 0,200 = 10,200 (mm)
Untere Toleranz: 10,000 + (-0,200) = 9,800 (mm)

(2) Im INC-Modus

Bei Eingabe des Toleranzwertes im INC-Modus wird die Abmessung des Referenz-
‘maBes als Nullpunkt (0) eingestellt. '

12
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5.6 Vorgehensweise bei der Toleranzwerteinstellung
@ . _
o ¥
Pt
O0R000.

TOL

®

o000,

TOoL

® ¥
000000

003800,
® ¥ |
il

(Beispiel) :
Zur Einstellung der oberen Toleranz auf 10,200 mm und der unteren Toleranz auf 9,800
mm '

(1) Wenn die [TOL}-Taste gedriickt wird, blinkt das Zeichen [>] oben in der Anzeige auf.
Wéhrend dieses Zeichen blinkt, kann der obere Toleranzwert eingestellt werden..

(2) Halten Sie die [TOL)-Taste gedrickt, bis das gewlnschte voreinzustellende Digit zu

- blinken anfangt. '

(3) Driicken Sie die [TOL]-Taste so oft hintereinander, bis die gewiinschte Zahl erscheint.

(4) Wiederholen Sie die Schritte (2) und (3), um die Zahlen der tibrigen Digits einzustellen.

(5) Halten Sie die [TOL)-Taste gedriickt, bis die Zahl aufhért zu blinken und das Zeichen
[>] zu blinken beginnt. :

(6) Driicken Sie, wihrend das Zeichen [>] blinkt, kurz die [TOL]-Taste, um vom Zeichen
[>] zum Zeichen [<] zu wechseln. Wenn dieses Zeichen blinkt, kann der untere Tole-
ranzwert eingestellt werden. Gehen Sie dabei vor wie unter (2) und (3) beschrieben.

13
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(7) .Drﬂcken Sie, wahrend das Zeichen [<] blinkt, kurz die [TOL]-Taste. Sobald das Zei-

chen [<] authért zu blinken, ist die Einstellung beendet und die MeBuhr befindet sich
im Toleranzvergleichsmodus.

* Der eingestellte Toleranzwert bleibt auch nach dem Ausschalten der
MeBuhr erhalten. Wenn die MeBuhr ausgeschaitet wird, wahrend sie
sich im Toleranzvergleichsmodus befindet, ist sie auch beim nachsten
Einschalten wieder in diesem Modus. Wenn die Batterie leer ist oder
ausgewechselt wurde, muB der Toleranzwert neu eingestellt werden.

* Durch Driicken der [ZERO/ABS]-Taste wahrend des Toleranzwert-
Einstellmodus wird dieser verlassen und die MeBuhr kehrt in den ABS-
Modus zuriick.

5.7 Uberpriifen des Toleranzwertes

Durch Drlicken der [TOL}-Taste wird in der Anzeige zwischen [>] — [<] — Toleranzver-
gleichsmodus — Normalmodus umgeschaltet. Lesen Sie den oberen Toleranzwert ab,
wahrend das [>] Zeichen leuchtet und den unteren, wéhrend das [<] Zeichen leuchtet.

5.8 VergroBerte Anzeige des Toleranzvergleichswertes

[5]-8 5
© @288,
g
(NG —

g
'R
Hey
v

A250.

18250.

®
ocE| | o<

Nur der Toleranzvergleichswert kann vergroBert angezeigt werden. |

(1) Durch Driicken der Taste [<O>] im Toieranzvergleichsmodus werden +NG, OK und -
NG vergroBert angezeigt.

(2) Um in den normalen Toleranzvergleichsmodus zuriickzukehren, drlicken Sie die Taste
[<O>] nochmals. '

14
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(3) Um aus dem Toleranzvergleichsmodus in den normalen Anzeigemodus umzuschalten,
driicken Sie die [TOL]-Taste.

6. Fehlermeldungen und Abhilfenithahmen

@
o 1B
@ Ere [
o [ xue
o £ ~-~5_E |
® |_E--oF

(1) Spannungsabfall - 4 - |
Die Spannung der Batterie hat nachgelassen. Wechseln Sie die Batterie aus.

(2) Fehler aufgrund von Verunreinigungen .

Diese Anzeige erscheint, wenn in der Detektoreinheit aufgrund von Temperaturschwan-
kungen Kondensation oder aus einem anderen Grund eine Verunreinigung aufgetreten_
ist. Schalten Sie die MeBuhr aus und lassen Sie sie zur Temperaturstabilisierung far min-
destens 2 Stunden abgeschaltet. Sollte sie danach immer noch nicht normal funktionie-
ren, wenden Sie sich an den Mitutoyo Kundendienst.

(3) ABS-Datenkompensationsfehler _

Ein voriibergehender Fehler tritt auf, wenn die Spindel zu schnell bewegt wird. Da dies
keinen EinfluB auf die MeBwerte hat, kénnen Sie in diesem Fall normal mit der Messung
fortfahren. '

15
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(4) Toleranzeinstellungsfehler
Es wurde als obere Toleranz ein kleinerer Wert als der untere Toleranzwert eingegeben.
Stellen Sie die Toleranz so ein, daB der obere Toleranzwert gréBer ist als der untere.

(5) Anzeigeniiberlauf )
Der Vorwahlwert ist nicht korrekt. Uberprifen Sie den eingestellten Wert und geben Sie
ihn neu ein.

7. Spezifikationen

Bestell- | 543-250 [ 543-257 | 543-254 | 543450 | 543460 | 543-251 | 543451 | 543-270 | 543-290 | 543-277 | 543-274 | 543-454 | 543-457 | 543-464 | 543-271
Nr

MeB3- 12 mm 12 mm 12 mm 25mm 50 mm 12 mm 25 mm 12 mm 12 mm 12 mm 12 mm 25 mm 25 mm 50 mm 12 mm

spanne
Zitfemn- 0,001 0,00t 0,001 0,001 0,001 0,001mm | 0,00tmm | 0,0t mm | 0,0t mm | 0,01 mm } 0,01 mm | 0,01 mm | 0,01 mm | 0,0t mm | 0,01mm
1.0005*

schritt- mm mm mm mm mm 1.00005* | 7.00005"
wert

Fehler- 0,003 0,003 0,003 0,003 0,006 0,003 0,003 0,02 mm | 0,005 002mm | 0,02mm | 0,03 mm | 0,005 0,04 mm | 0,02 mm
0,0008"

grenzen | mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0,00012" | 0,00012¢

Schatt- 28 mm
durch-
messer
Mefkratt | 1.2 N 20N 0,4-0,7N 11,8N I2,3N |1,2N I 18N lo,gN ]1.2N [2,0N lo,z-o,sn l 18N l 1,8N FZ.SN LO.QN
Tast- Rartmetall (Karbid) (M2,5 x 0,45)

spitze
Schutz- . 1P-42 (IEC 529/JiS D0207, C0820Q) ab Werk

art
Stromver 1 Stack Silberoxyd-Knopfzelle SR44  Nr. 928882

sorgung
Batterie ca. 5000 Stunden bei Dauergebrauch

Lebens- *
dauer
Betriebs- 0°C bis 40°C

tempe-
ratur
Lager- -10° C bis 60° C

tempe-

ratur

Gewicht | 160 g ] 160g l 160 g l1909 4[2309 [1609 I1909 Wg [1609 | 160 g | 160 g ]1909 l 190 g [2809 tsgg
+1 Bei den Modellen mit flacher Ruckseite ist an die Bestellnummer ein "B" angefugt.
*2 Der Zahifehler ist nicht bericksichtigt.

8',' Sonderzubehor

Best.-Nr. | Bezeichnung

540774 | Drahtausléser

902011 | Anlifthebel (fir 1ISO-Ausfiihrung)
902794 | Anlifthebel (fiir AGD-Ausflihrung)
905338 | Verbindungskabel: 1 m

905409 |Verbindungskabel: 2 m
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Koordinatenmessgerate
Bildverarbeitungsmessgeréte
Hinweis.

Mitutoyo Ubernimmt keinerlei Haftung gegeniber

irgendeiner Partei fir Verlust oder Schaden, ob S

direkt oder indirekt, der durch die Verwendung die-

ses Gerdts entgegen den Anweisungen in diesem Hartepriifgerate
Handbuch entsteht. und Seismografen
Alle Angaben Uber unsere Produkte, insbesondere

die in dieser Druckschrift enthaltenen Abbildungen, .
Zeichnungen, MaB- und Leistungsangaben sowie ga?drqissr%erate und .
sonstige technischen Angaben sind annahernd zu Glenuberagungssyseme

betrachtende Durchschnittswerte. Die Anderung
von Konstruktion, technischen Daten, MaBen und
Gewicht bleibt insoweit vorbehalten. Unsere ange-
gebenen Normen, ahnliche technische Regelungen

sowie technische Angaben, Beschreibungen und Mitutoyo Europe GmbH
Abbildungen der Produkte entsprechen dem Datum BorsigstraBe 8-10

der Drucklegung. Die Abbildungen entsprechen 41469 Neuss

teilweise nicht dem Standardprodukt. Dariiber hin- T+49(0)2137-102-0
aus gelten unsere Allgemeinen Geschafts- F +49 (0)2137- 8685
bedingungen in der jeweils gliltigen Fassung. info@mitutoyo.eu

www.mitutoyo.de
©Copyright Mitutoyo Corporation. Alle
Rechte vorbehalten.

Stand: Marz 2003
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